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E BISCUIT JOINTER

Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europeis leading suppliers. All
products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive Warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

The numbers in the text refer to the diagrams
on page 2-5.
Read the operating instructions
@ carefully before using this device.
Familiarize yourself with its functions
and basic operation. Service the device
as per the instructions to ensure that it
always functions properly. The
operating instructions and the
accompanying documentation must be
kept in the vicinity of the device.

Introduction

The FBJ-710 Biscuit Jointer is suitable for cutting
grooves for biscuit dowel joints in solid wood,
plywood, chipboard, fibre board, plexiglass and
artificial marble.

Contents
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Maintenance

1. Technical specifications

Contents of packing
1 Biscuit Jointer
Saw blades
Wrench
Adjustment plate
Allen wrench

Dust collection bag
Instruction manual
Safety instructions
Guarantee card
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Check the machine, loose parts and accessories
for transport damage.

Features
Fig.A
1. On/off switch

2. Auxiliary handle

3. Spindle lock

4. Angle stop

6. Scale for the fence angle

7. Cutting depth adjustment knob

8. Clamping lever for angle adjustment
9. Clamping lever for height adjustment
10. Knob for height adjustment

11. Scale for the height adjustment

12. Base plate

13. Dust bag connection

14. Dust bag

15. Motor base

16. Arrow (direction of rotation)

Machinedata

Voltage 230V
Frequency 50 Hz

Power input 710W
No-load speed 11000/min
Disc diameter @ 100 mm
Blade bore diameter @20/22 mm
Max. cutting depth 18 mm
Fence adjustment 0-90°
Spindle dimension M10

Weight 3.0kg

Lpa (sound pressure)

88 dB(A) K=3dB

Lwa (sound power)

99 dB(A) K=3dB

Vibration value 3.646+1.5 m/s?

Vibration level

The vibration emission level stated in this
instruction manual has been measured in
accordance with a standardised test given in EN
60745; it may be used to compare one tool with
another and as a preliminary assessment of
exposure to vibration when using the tool for the
applications mentioned

- using the tool for different applications, or with
different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level

- the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
signifi cantly reduce the exposure level




Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns

2. Safety instructions

Explanation of the symbols

Denotes risk of personal injury, loss of
life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Indicates electrical shock hazard.

Immediately unplug the plug from the
mains electricity in the case that the
cord gets damaged and during
maintenance.

Keep bystanders away

N

Special safety instructions

*  Sawdust and splinters must not be removed

while the machine is running.

Do not use cutting discs or circular saw

blades in the machine.

Protect saw blades against shocks and impacts.

Only use properly sharpened blades,

otherwise increased cutting forces will shatter

the work piece.

» Before use, inspect the saw blade for any
damage. Do not use saw blades which are
cracked, ripped or otherwise damaged.

*  Make sure that the work piece is sufficiently
supported or clamped. Keep your hands away
from the surface to be cut.

* Use the machine only with the auxiliary
handle

*  When saw blades have to be mounted on the
thread of the spindle, make sure that the
spindle has sufficient thread.

* Make sure that the saw blade has been
mounted and fastened properly. Do not use
reducing rings or adapters to make the saw
blade fit properly.

*  Apply the machine to the work piece only
when the machine is switched on.

*  When working with the machine always hold

the machine firmly with both hands and
provide for a secure stance.

» Persons under 16 years of age are not
permitted to operate this machine.

» Always wear safety goggles and hearing
protection. If desired or required also use
another protection for example an apron or
helmet.

» Always disconnect the plug from the socket
before carry out any work on the machine.
Only plug-in when the machine is switched
off.

» Keep mains lead clear from working range of
the machine. Always lead the cable away
behind you.

» Do not stop the blade by hand after switching
off.

* The base plate must not be clamped down
while the blade is extended. Lowering and
raising the blade must be a smooth operation.

« Always use the protective shields on the
machine.

* Use only cutting discs whose allowable speed
is at least as high as the highest no-load
speed of the machine.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Your machine is double insulated in
accordance with EN 60745; therefore
no earthwire is required.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when
they have been replaced by new ones. It is
dangerous to insert the plug of a loose cable in
the wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for
the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.




Adjusting the cutting depth

Fig.B
*  Move the motor base (15) as far as possible
backwards.

»  Set the cutting depth by turning the cutting
depth adjustment knob (7).

+ Move the motor base forwards and check if
the pin (A) will fall in the notch of the
adjustment knob.

The following table shows the relationship of the
markings on the adjustment knob to cutting depth,
thickness of material and associated biscuit
dowel.

Marking Thickness Biscuit Cutting
of material Dowel depth in mm

0 8-12mm No. 0 8.0

10 12-155mm  No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Adjusting the cutting angle

Fig. C

+ The cutting angle can be set by unlocking the
clamping lever (8) and put the angle stop (4)
in the required angle.

»  Should the clamping lever be in the way when
working with the tool, then pull the clamping
lever out and fasten it in a different position
without changing the cutting angle.

Adjusting the height

Fig. D

« The correct height can be set by unlocking the
clamping lever (9) and turning the knob for the
height adjustment (10) to the desired height
with aid of the scale (11).

*  The height must corresponds to half of the
material thickness of the working piece, the
groove for the biscuit dowel must always be in
the middle of the working piece.

»  Should the clamping lever be in the way when
working with the tool, then pull the clamping
lever out and fasten it in a different position
without changing the height.

E 3. Adjusting the machine 4. Mounting accessories

Prior to mounting an accessory always
unplug the tool.

Mounting the saw blade

Fig. E

* Loosen the allen screw (16) with the supplied
allen wrench and open the top of the base
plate

*  Press the spindle lock and turn the spindle
(17) until it engages in the lock. Keep the
spindle lock pressed during this procedure.

* Remove the flange nut (18) from the spindle
using the wrench (19).

» Position the saw blade (20) on the flange (21).

* Be aware that the arrow on the sawblade
indicates the same direction as the arrow on
the inside of the housing.

* Place the flange nut (18) on the spindle (17)
and tighten it with the wrench.

*  The flange nut has two sides. One for
sawblades with bore 20 mm and the otherside
for sawblades with bore 22 mm.

* Take care that the flange nut will be placed
with the correct side on the spindle.

* Release the spindle lock and check that the
spindle is unlocked by rotating it.

* Close the top of the base plate and fasten the
allen screw (16) with the supplied allen
wrench.

A

Mounting the dust bag

Fig. A

For dust extraction the dust bag (14) can be used.
Insert the dust bag (14) into the vacuuming
connection (13). Empty the dust bag regularly so
that the vacuuming performance remains intact.

5. Operation
f Never use the spindle lock while the

machine is working.
Switching on and off
*  To switch the machine on slide the on/off
switch forwards.

Make sure that the top of the base plate
is securely closed before operating the
machine.




*  To switch the machine off, depress the on/off
switch, the switch will automatically move to
the ‘off’ position.

A

Marking the workpieces

Fig. F

Before starting with the Biscuit Jointer the
workpieces must be marked as following.

Never use the spindle lock to stop the
motor.

« Place the two workpieces, which must be
connected, on top of each other.

« Fasten the workpieces and mark the center of
the groove.

* The space between two grooves should be
10-15 cm, this doesn’t concerns for smaller
workpieces. Smaller workpieces don’t have to
be marked.

Positioning of the machine
Based on the size of the workpieces the machine
can be positioned in several ways.

Large workpieces

Fig. G

« Place the machine near the workpiece.

* The middle of the base plate (this point is
marked on the base plate) must facing the
centre of the groove in the workpiece (see
marking the workpiece).

Small workpieces

Fig. H

« Place the machine near the workpiece.

* The side of the machine must be facing the
side of the workpiece.

Workpieces thinner than 16 mm

Fig. |

« Place the machine near the workpiece.

* Place the adjustment plate (5) on the angle
stop (4).

» Take care for setting the height, the groove for
the biscuit dowel must be in the middle of the
workpiece.

For workpieces thinner than 16 mm it is not
possible to make the groove for the biscuit dowel
in the middle of the workpiece without the aid of
the adjustment plate.

Sawing grooves

* Move the motor base backward.

* Place the machine near the workpiece.

» Position the machine (see positioning of the
machine)

* Hold the machine with both hands and switch
the machine on.

*  Push the motor base carefully forward as far
as possible.

* Move the motor base backward and switch
the machine off.

A

Joining the workpieces
When the grooves in both workpieces have been
made the workpieces can be joined together.

Move the machine in the same direction
as the direction of rotation. See arrow
on top of the machine (16).

« Putglue in both grooves.

*  Place the biscuit dowel in the groove of one
workpiece.

* Place the other workpiece on the biscuit
dowel.

+ Fasten the workpieces and wait till the glue is
dry.

User tip for connecting two workpieces

Fig. K

» Saw a groove as big as one biscuit into the
first workpiece

*  Place the biscuit with good glue (according
the material) into the groove

» Saw alonger groove into the other workpiece

* Now both workpieces can be positioned easily
towards each other (clearance to correct)

+ Fasten the workpieces and wait till the glue is
dry

Checking the cutting depth

Fig. J

Always check the cutting depth after mounting a
saw blade.

» Disconnect the plug from the socket.

* Move the motor base (15) as far as possible
backwards.

»  Set the cutting depth in the maximum position
by turning the depth adjustment knob (7).

*  Move the motor base forwards till the pin (A)
will fall in the notch of the adjustment knob (7).
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*  Turn the saw blade till one tooth of the saw
blade is in the front position.

* Measure the distance from the side of the
base plate to the tooth of the saw blade

* Check if the distance is 18 mm. the maximum
position is 18 mm.

Setting the cutting depth
When the cutting depth is not correct, it can be
adjusted as following.

*  Move the motor base (15) as far as possible
backwards.

» Loosen the pin (A).

»  Set the cutting depth by turning the screw, the
screw is positioned at the back of the pin (A).

* Repeat the procedure till the cutting depth is
correct

» Fasten the pin (A).

6. Maintenance

Make sure that the machine is not live
A when carrying out maintenance work on
the motor.
The machines have been designed to operate
over along period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation

depends upon proper machine care and regular
cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to
prevent overheating of the engine.

Regularly clean the machine housing with a soft
cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dust and dirt. If the dirt
does not come off use a soft cloth moistened with
soapy water. Never use solvents such as petrol,
alcohol, ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requiers no additional lubrication.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can be
ordered.

Environment
To prevent damage during transport, the
appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

Faulty and/or discarded electrical or
ﬁ electronic apparatus have to be

— collected at the appropriate recycling
locations.
Warranty

The guarantee conditions can be found on the
separately enclosed guarantee card.
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FLACHDUBELFRASE

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Kauf
dieses Ferm-Produkts entschieden haben.
Sie besitzen nun ein hervorragendes Produkt von
einem flihrenden europaischen Lieferanten.
Alle Ferm-Produkte werden nach héchsten
Leistungs- und Sicherheitsstandards gefertigt.
GemaR unserer Philosophie bieten wir lhnen
einen exzellenten Kundenservice sowie eine
vollstandige Garantie auf unsere Produkte.

An diesem Produkt werden Sie noch viele Jahre
Ihre Freude haben.

Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen
auf die Abbildungen auf Seite 2-5.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
@ aufmerksam, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit
der Funktionsweise und der Bedienung
vertraut. Warten Sie die Maschine
entsprechend der Anweisungen, damit
sie immer einwandfrei funktioniert. Die
Betriebsanleitung und die dazugehdrige
Dokumentation miissen in der Néhe der
Maschine aufbewahrt werden.

Einfiihrung

Die Flachdiibelfrase FBJ-710 ist bestimmt zum
Frasen von Nuten fiir FlachdUbelverbindungen in
Massivholz, Sperrholz, Spannplatten,
Faserplatten und Kunstmarmor.

Inhalt

Technische Daten
Sicherheitsvorschriften
Einstellung der maschine
Montage des zubehérs
Bedienung

Wartung

1. Technische Daten

Verpackungsinhalt
Flachdiibelfrase
Sageblatter
Schraubenschliissel
Einstellplatte
Innensechskantschlissel
Staubsack
Betriebsanleitung
Sicherheitsheft
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1 Garantiekarte

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und
Zubehor auf Transportschaden.

Merkmale

Abb.A

1. Ein-Aus-Schalter

2. Handgriff

3. Spindelarretierung

4. Parallelanschlag

6 Skala fir den Parallelanschlag

7. Knopf zur Einstellung der Schnitttiefe
8. Klemmhebel fiir die Winkeleinstellung
9. Klemmhebel fiir die Hoheneinstellung
10. Knopf zur Hoheneinstellung

11. Skala zur Hoheneinstellung

12. Grundplatte

13. Spanauswurf

14. Staubsack

15. Antriebsmotor

16. Pfeil (Drehrichtung)

Machinedaten

Netzspannung 230V
Netzfrequenz 50 Hz
Nennaufnahmeleistung 710 W
Nullastdrehzahl 11000 U/min
Scheibenfréserdurchmesser @ 100 mm
Scheibenfraserbohrung @20 mm/22 mm
Maximale Schnitttiefe 18 mm
Anschlagwinkel 0-90°
Spindelgewinde M10

Gewicht 3,0 kg

Schalldruck (Lpa) 88,6 dB(A) K=3dB

Schallleistungspegel (Lwa) 99 dB(A) K=3dB

Schwingungswert (aw) 3.646+1,5 m/s?

Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene
Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem
standardisierten Test gema EN 60745
gemessen; Sie kann verwendet werden, um ein
Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen und
als vorlaufige Beurteilung der Vibrationsexposition
bei Verwendung des Werkzeugs fiir die
angegebenen Anwendungszwecke

- die Verwendung des Werkzeugs fiir andere
Anwendungen oder mit anderem oder
schlecht gewartetem Zubehor kann die
Expositionsstufe erheblich erhdhen
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Zeiten, zu denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist, oder wenn es lauft aber
eigentlich nicht eingesetzt wird, kénnen die
Expositionsstufe erheblich verringern

Schutzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und des
Zubehdrs, halten Sie lhre Hande warm und
organisieren Sie Ihren Arbeitsablauf

2. Sicherheitsvorschriften

Erlauterung der Symbole

>

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschédigungen am Gerét
bei Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften in dieser Anleitung.

Deutet das Vorhandensein elektrischer
Spannung an.

Ziehen Sie, falls das Kabel beschéadigt
wird und auch wéhrend Wartungs-
arbeiten, sofort den Netzstecker.

Umstehende fernhalten

I B

Speziele sicherheitsvorschriften

Sagestaub und Spéane brauchen beim Betrieb
der Maschine nicht entfernt zu werden.
Benutzen Sie mit der Maschine keine
Trennscheiben oder Kreissageblatter.
Schiitzen Sie Scheibenfraser gegen Stof3 und

ausrei-chend Gewindegange vorhanden sind.
Achten Sie darauf, dass der Scheibenfraser
sorgfaltig fest sitzt. Verwenden Sie beim
Anbringen eines Scheibenfrasers keine
Unterlegscheiben oder sonstigen Hilfsmittel,
um den Sitz zu verbessern.

Bewegen Sie den Scheibenfraser nur bei
eingeschalteter Maschine auf das Werkstiick
zu.

Halten und flihren Sie die Maschine bei der
Arbeit immer mit zwei Hdnden und sorgen
Sie selbst fiir einen festen Stand.

Personen unter 16 Jahren diirfen die
Maschine nicht bedienen.

Tragen Sie bei der Arbeit eine
Sicherheitsbrille und einen Gehorschutz. Falls
erforderlich tragen Sie auch andere
Schutzmittel, beispielsweise eine Schiirze
und einen Schutzhelm.

Vor allen Arbeiten am Gerat missen Sie den
Netzstecker ziehen. Stecken Sie den
Netzstecker nur bei ausgeschalteter
Maschine ein.

Halten Sie das Anschlusskabel fern von der
Arbeitsstelle; flhren Sie es immer hinter
lhnen langs.

Bremsen Sie den Scheibenfraser nach dem
Ausschalten nicht mit der Hand ab.

Bei offen liegendem Scheibenfraser darf die
Grundplatte nicht festgeklemmt sein. Das Auf-
und Abbewegen der Scheibe muss leicht
gehen.

Niemals ohne die Schutzabdeckungen der
Maschine arbeiten.

Nur Scheiben verwenden, deren zulassige
Drehzahl mindestens der maximalen
Drehzahl der Maschine ohne Last entspricht.

Elektrische Sicherheit

Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
immer die Ortlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und
Verletzung. Lesen Sie auller den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften
im einschlagigen Sonderteil.

A

Schlag.

Verwenden Sie nur unbeschadigte, scharfe

Scheiben, da anderenfalls das Werkstiick

splittern konnte.

» Inspizieren Sie vor dem Beginn der Arbeit den
Scheibenfraser auf Beschadigungen.
Verwenden Sie keine verbogenen, gerissenen
oder sonst wie beschadigten Scheiben.

» Achten Sie darauf, dass das Werkstlick
sorgféltig aufliegt und eingespannt ist. Halten
Sie lhre Hande von der Bearbeitungsstelle

Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
Netzspannung der des Typenschilds
entspricht.

fern.
» Halten Sie die Frase nur am Handgriff. Die Maschine ist nach EN 60745
» Vergewissern Sie sich, dass beim Anbringen n doppelisoliert; daher ist Erdung nicht
erforderlich.

eines Scheibenfrasers auf der Antriebsspindel
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Austauschen von Kabeln oder Steckern

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird, muss
sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie
durch neue ersetzt sind. Das Anschlielen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose
ist gefahrlich.

Verwendung von Verldngerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muR} es vollig
abgerollt werden.

3. Einstellung der Maschine

Einstellung der schnittiefe

Abb. B

*  Ziehen Sie den Antriebsmotor (15) so weit wie
moglich zurick.

» Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe mit
dem Knopf zur Einstellung der Schnitttiefe (7)
ein.

»  Schieben Sie den Motor nach vorne und
prifen Sie, ob der Zapfen (A) in die Kerbe des
Einstell-knopfes einrastet.

Die folgende Tabelle gibt die Beziehung der
Markierungen a Einstellknopf zur Schnitttiefe, zur
Material-starke und des betreffenden Flachdibels
an.

Markierung Material-  Flach Schnittiefe
starke diibel inmm

0 8-12mm  No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

Einstellung des schnittwinkels

Abb. C

* Zum Einstellen des Schnittwinkels I16sen Sie
den Arretierhebel (8) und stellen den
Parallelanschlag (4) in die gewlinschte Lage.

»  Sollte der Arretierhebel beim Frasen im Wege
sein, ziehen Sie ihn heraus und setzen ihn in

einer anderen Stellung ein, ohne den
Schnittwinkel zu andern.

Einstellung der hohe

Abb. D

*  Zum Einstellen der richtigen Hohe I6sen Sie
den Arretierhebel (9) und drehen den
Hoéheneinstell-knopf (10) mithilfe der Skala
(11) in die gewiinschte Hohe.

+ Die Hohe muss die halbe Randflachenhdhe
des Werkstlicks betragen. Die Nut fiir den
Flachdibel muss immer in der Mitte des
Werkstlckrands liegen.

»  Sollte der Arretierhebel beim Frasen im Wege
sein, ziehen Sie ihn heraus und setzen ihn in
einer anderen Stellung fest, ohne die Hohe zu
andern.

4. Montage des Zubehor

Achten Sie darauf, dass die Maschine
nicht an das Stromnetz angeschlossen
ist.

Einsetzen des scheibenfrasers

Abb. E

» Losen Sie die Innensechskantschraube (16)
mit dem mitgelieferten
Innensechskantschliissel und 6ffnen Sie die
Abdeckhaube der Grundplatte.

» Driicken Sie die Spindelarretierung und
drehen Sie die Antriebsspindel (17), bis sie
einrastet.

» Halten Sie die Spindelarretierung wahrend
der ganzen Zeit gedrickt.

» Entfernen Sie mit dem Schraubenschliissel
(19) den Spannflansch (18) von der
Antriebsspindel.

* Legen Sie den Scheibenfraser (20) auf die
Distanzbuchse (21).

* Achten Sie darauf, dass der Pfeil auf dem
Scheibenfraser in dieselbe Richtung zeigt wie
der Pfeil im Gehauseinneren.

» Bringen Sie den Spannflansch (18) wieder an
der Antriebsspindel (17) an und drehen Sie
mit dem Schraubenschlissel fest.

* Der Spannflansch hat zwei Seiten, eine fiir
Scheibenfraser mit einer Mittelbohrung von
20 mm und eine flr Scheibenfraser mit 22
mm Mittelbohrung.

* Achten Sie darauf, dass Sie den
Spannflansch mit der richtigen Seite auf der
Antriebsspindel an-bringen.
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» Lassen Sie die Spindelarretierung los und
priifen Sie durch Drehen der Antriebsspindel,
dass sie nicht mehr blockiert ist.

» SchlieRen Sie die Grundplattenabdeckhaube
wieder und drehen Sie die
Innensechskantschraube mit dem
Innensechskantschlissel wieder fest.

A\

Anbringen des staubsacks

Abb. A

Zum Auffangen der Frasspane kann der
Staubsack verwendet werden.

Setzen Sie den Staubsack (14) in den
Spanauswurf (13) ein. Entleeren Sie den
Staubbeutel regelmaRig, um eine einwandfreie
Funktion zu gewahrleisten.

5. Bedienung

Benutzen Sie die Spindelarretierung
niemals bei laufendem Motor
Ein- und ausschalten

* Zum Einschalten des Motors schieben Sie
den Ein-Aus-Schalter nach vorne.

*  Zum Ausschalten driicken Sie den Ein-Aus-
Schalter, wodurch er von selbst in die
Ausstellung zurtickspringt.

A\

AnreiBen des werksiicks

Abb. F

Bevor Sie mit der Flachdlbelfrase zu arbeiten
beginnen, muss das Werkstlick folgendermaRen
ange-rissen werden.

Vergewissern Sie sich vor Beginn der
Arbeit, dass die Grundplatte
ordnungsgemal geschlossen ist.

Benutzen Sie die Spindelarretierung
nicht zum Anhalten des Motors.

» Legen Sie die beiden Stiicke, die verbunden
werden sollen, flach gegeneinander.

* Spannen Sie die beiden Stlicke ein und
zeichnen Sie die Mitte der Nut an.

» DerAbstand zwischen zwei Nuten muss 10-
15 cm betragen. Dies gilt nicht fir kleinere
Werkstucke, diese brauchen nicht angerissen
zu werden.

Ansetzen der maschine

Je nach der GrolRe der Werkstlicke kann die
Maschine auf verschiedene Arten angesetzt
werden.

GroRe werkstiicke

Abb. G

+ Stellen Sie die Maschine nahe an das
Werksttick.

» Die Mittenmarkierung an der Grundplatte
muss der angezeichneten Mitte der neuen
Nut gegen-uberliegen.

Kleine werkstiicke

Abb. H

+ Stellen Sie die Maschine nahe an das
Werkstlck.

* Die Arbeitsseite der Maschine muss am
Werkstlck anliegen.

Werkstiicke diinner als 16 mm

Abb. |

+ Stellen Sie die Maschine nahe an das
Werksttick.

* Legen Sie die Einstellplatte (5) auf den
Parallelanschlag (4).

+ Stellen Sie die Hohe sorgféltig ein; die Nut fir
den Flachdibel muss genau in der Randmitte
des Werkstlcks liegen.

Fir weniger als 16 mm dicke Werkstlcke kann
die Nut fir den Flachdubel nicht ohne die Hilfe der
Einstellplatte genau in der Randmitte des
Werkstlcks hergestellt werden.

Frasen einer nut

Ziehen Sie den Motor zurlick.

+ Stellen Sie die Maschine nahe an das
Werkstuck.

*  Setzen Sie die Maschine an (siehe oben:
‘Ansetzen der Maschine’).

* Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest und schalten Sie sie ein.

» Driicken Sie die Grundplatte langsam so weit,
wie es geht, nach vorne.

+ Ziehen Sie die Grundplatte zuriick und
schalten Sie die Maschine aus (Schalter
driicken).

Die Maschine muss immer in Dreh-

A richtung bewegt werden. Achten Sie auf

den Pfeil oben auf der Maschine (16).
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Verbinden der Werkstiicke

Nachdem in beiden Werkstiicken eine Nut
angebracht worden ist, kdnnen sie miteinander
verbunden werden.

» Bringen Sie in beiden Nuten Klebstoff an.

* Setzen sie in eine der beiden Nuten einen
Flachdtbel ein.

*  Schieben Sie das andere Werkstlick tiber den
Dubel

* Spannen Sie die Werkstlicke ein und warten
sie auf das Ausharten des Klebstoffs.

Tipps zum Verbinden von zwei Werkstiicken

Abb. K

» Frasen Sie eine Nut in GroRe eines
Flachdibels in das erste Werkstuck

* Bringen Sie den Flachdibel mit einem (dem
Material entsprechenden) Klebstoff guter
Qualitat in der Nut an.

» Frasen Sie in das zweite Werkstiick eine
langere Nut.

» Jetzt kbnnen die beiden Werkstiicke einfach
aneinandergesetzt werden (mit Spiel fur
Korrekturen).

» Befestigen Sie die Werkstlicke aneinander
und warten Sie, bis der Klebstoff getrocknet
ist.

Priifen der schnittiefe

Abb. J

Priifen Sie nach dem Einsetzen eine
Scheibenfrasers immer die Schnitttiefe.

» Ziehen Sie den Netzstecker.

»  Ziehen Sie den Motor (15) so weit wie mdglich
zurtick.

» Stellen Sie mit dem Tiefeneinstellknopf (7) die
groRtmadgliche Schnitttiefe ein.

» Bewegen Sie den Motor nach vorne, bis der
Stift (A) in die Nut des Einstellknopfes (7)
einrastet.

» Drehen Sie die Scheibe, bis ein Zahn der
Scheibe nach vorne gerichtet ist.

* Messen Sie den Abstand von der Zahnspitze
bis zur Grundplatte.

*  Prifen Sie, ob der Abstand 18 mm betragt,
wenn er 18 mm betragen soll.

Einstellen der schnittiefe
Wenn die Schnitttiefe neu eingestellt werden soll,
handeln Sie folgendermafien.

»  Ziehen Sie den Motor (15) so weit wie moglich
zurtick.

* Losen Sie den Stift (A).

+ Stellen Sie durch Drehen der Schraube in der
Ruckseite des Stiftes (A) die Tiefe neu ein.

»  Wiederholen Sie die Einstellung, bis die
Schnitttiefe richtig ist.

»  Arretieren Sie den Stift (A).

6. Wartung

Achten Sie darauf, dass die Maschine
nicht an das Stromnetz angeschlossen

ist, wenn Wartungsarbeiten an den
mechanischen Teilen durchgefiihrt
werden.

Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie
lange Zeit bei minimalem Wartungsaufwand
problemlos funktionieren. Durch regelmafiges
Reinigen und sachgerechte Behandlung
verlangern Sie die Lebensdauer lhrer Maschine.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehause regelmaRig
mit einem weichen Tuch, vorzugsweise nach
jedem Einsatz. Halten Sie die Lufterschlitze frei
von Staub und Schmutz. Entfernen Sie
hartnackigen Schmutz mit einem weichen Tuch,
angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammonia, usw. Derartige Stoffe beschadigen die
Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zuséatzliche
Schmierung.

Stérungen

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines Teils
ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich bitte mit
der auf der Garantiekarte angegebenen
Serviceadresse in Verbindung. Im hinteren Teil
dieser Anleitung befindet sich eine ausfiihrliche
Ubersicht tiber die Teile, die bestellt werden
kénnen.

Umwelt

Um Transportschaden zu verhindern, wird die
Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.
Die Verpackung besteht weitgehend aus
verwertbarem Material. Benutzen Sie also die
Méglichkeit zum Recyclen der Verpackung.
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elektrische oder elektronische Geréte

E Schadhafte und/oder entsorgte LAMELLENDEUVELFREES

miissen an den dafiir vorgesehenen Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
Recycling-Stellen abgegeben werden. product.
Hiermee heeft u een uitstekend product
Garantie aangeschaft van één van de toonaangevende
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der Europese distributeurs.
separat beigefiigten Garantiekarte. Alle Ferm producten worden gefabriceerd volgens

de hoogste prestatie- en veiligheidsnormen. Deel
van onze filosofie is de uitstekende klantenservice
die wordt ondersteund door onze uitgebreide
garantie.

Wij hopen dat u vele jaren naar tevredenheid
gebruik zult maken van dit product.

De nummers in de nu volgende tekst ver-
wijzen naar de afbeeldingen op pagina 2-5.

Voor uw eigen veiligheid en die van
@ anderen raden wij u aan deze
gebruikershandleiding zorgvuldig door te
lezen, voordat u deze machine in gebruik
neemt. Bewaar deze
gebruikershandleiding en de overige
documentatie bij de machine.

Inleiding

De FBJ-710 lamellendeuvelfrees is geschikt voor
het frezen van sleuven voor lamello’s in massief
hout, multiplex, spaanplaat, vezelplaat, plexiglas
of gipsmarmer.

Inhoudsopgave

Technische specificaties
Veiligheidsvoorschriften
Afstellen van de machine
Montage accessoires
Bediening

Onderhoud

1. Technische informatie

Inhoud van de verpakking
Lamellendeuvelfrees
Freesbladen

Sleutel

Afstelplaat

Inbussleutel

Stofzak
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidskatern
Garantiekaart

ok Obd=
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Controleer de machine, losse onderdelen en
accessoires op transportschade.

Produktinformatie
Fig. A
1. Aan-/uitschakelaar

2. Bijgeleverde handgreep

3. Asvergrendeling

4. Hoekstop

6. Schaal voor geleiderhoek

7. Afstelknop freesdiepte

8. Klem voor hoekafstelling

9. Klem voor hoogteafstelling
10. Knop voor hoogteafstelling
11 Schaal voor hoogteafstelling
12. Bodemplaat

13. Aansluiting voor stofzak

14. Stofzak

15. Motorvoet

16. Pijl (draairichting)

Machinegegevens

kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van trilling
door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren

2. Veiligheidsvoorschriften

Uitleg van de symbolen

Gevaar voor lichamelijk letsel of
materiéle schade wanneer de
instructies in deze handleiding niet
worden opgevolgd.

Gevaar voor elektrische schok.

Verwijder onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact bij beschadiging van het
snoer en tijdens onderhoudswerk-
zaamheden

Houd omstanders op afstand

Spanning 230V
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen 710 W
Onbelast toerental 11000 omw/min
Schijfdiameter @ 100 mm
Boringdiameter freesblad @20/22 mm
Max. freesdiepte 18 mm
Afstelling geleider 0-90°
Afmeting as M10

Gewicht 3,0kg

Lpa (geluidsdruk) 88 dB(A) K=3dB

Lwa (geluidsenergieniveau) 99 dB(A) K=3dB

Trillingsniveau 3.646 +1,5 m/s?

Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau, dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten in
overeenstemming met een gestandaardiseerde
test volgens EN 60745; deze mag worden
gebruikt om twee machines met elkaar te
vergelijken en als voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trilling bij gebruik van de machine
voor de vermelde toepassingen

- gebruik van de machine voor andere
toepassingen, of met andere of slecht
onderhouden accessoires, kan het
blootstellingsniveau aanzienlijk verhogen

- wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,

TR BB B

Speciale veiligheidsinstrukties

» Verwijder nooit zaagsel of splinters bij een
draaiende machine.

»  Gebruik geen snijschijven of cirkelzaagbladen
in de machine.

*  Voorkom schokken of stoten van de
freesbladen.

*  Gebruik alleen scherpe bladen; als u dit niet
doet, kunt u uw werkstuk verbrijzelen.

» Controleer voordat u begint uw freesblad op
beschadigingen. Gebruik geen freesbladen
die barsten, scheuren of andere
beschadigingen vertonen.

»  Het werkstuk moet goed ondersteund of
vastgeklemd zijn. Kom niet met uw handen in
de buurt van het te frezen oppervlak.

*  Werk altijd met de bijgeleverde handgreep.
»  Zorg voor voldoende schroefdraad, als een
freesblad op de schroefdraad van de as

gemonteerd moet worden.

* Hetfreesblad dient correct gemonteerd en
goed vastgezet te worden. Gebruik geen
verloopringen of passtukken om een
freesblad passend te krijgen.
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+ Plaats de machine alleen tegen een werkstuk
als hijingeschakeld is .

+ Houd de machine altijd stevig met beide
handen vast en neem daarbij een stabiele
houding aan.

+ Personen jonger dan 16 jaar mogen niet met
deze machine werken.

+ Draag altijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. Gebruik zonodig of
indien gewenst ook andere beschermende
middelen, zoals een schort of een helm.

+ Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u aan het apparaat zelf
werkzaamheden uit gaat voeren. Steek de
stekker alleen in het stopcontact als de
machine uitgeschakeld is.

* Houd het netsnoer altijd weg van het
werkgebied van de machine. Laat de kabel
altijd achter u langs lopen.

* Probeer nadat u de machine uitgeschakeld
hebt, nooit het blad met de hand te stoppen.

+ De bodemplaat mag nooit bij een uitstekend
freesblad vastgeklemd worden. Het blad dient
gemakkelijk omhoog en omlaag te kunnen
bewegen.

* Maak altijd gebruik van de beschermpanelen
op de machine.

»  Gebruik enkel slijpschijven waarvan de
toegestane omwentelingssnelheid op zijn
minst zo hoog zijn als het maximale toerental
van de onbelaste machine.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische machines
altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

De machine is dubbel geisoleerd
overeenkomstig EN 60745; een
aardedraad is daarom niet nodig.

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan
dient het vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of de

customer service van de fabrikant. Gooi oude
snoeren of stekkers direct weg zodra ze door
nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een
stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen
van de machine. De aders moeten een doorsnede
hebben van minimaal 1,5 mm?2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

3. Afstellen van de machine

Het afstellen van de freesdiepte

Fig. B

* Breng de voet van de motor (15) zover
mogelijk naar achteren.

+ Stel de freesdiepte met de betreffende
afstelknop (7) in.

* Breng de motorvoet naar voren en controleer
of de pen (A) in de inkeping van de afstelknop
valt.

De volgende tabel geeft het verband aan tussen
de markeringen op de afstelknop en de frees-
diepte, materiaaldikte en bijbehorende lamello.

Markering Dikte Lamello Freesdiepte
materiaal inmm

0 8-12mm No. 0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Afstellen van de freeshoek

Fig. C

» De freeshoek kan ingesteld worden door klem
(8) los te maken en de hoekstop (4) in de
gewenste hoek te plaatsen.

* Als de klem tijdens het werken met het
apparaat in de weg zou zitten, kunt u deze
lostrekken en weer in een andere positie
terugplaatsen, zonder de freeshoek te
veranderen.

Hoogteafstelling
Fig. D
* De juiste hoogte kunt u instellen, door de
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betreffende klem (9) los te maken en de knop
voor hoogte-instelling (10) met behulp van de
schaal (11) naar de gewenste hoogte te
verdraaien.

» De hoogte moet overeenkomen met de helft
van de materiaaldikte van het werkstuk. De
sleuf voor de lamello moet zich altijd in het
midden van het werkstuk bevinden.

* Mocht de klem tijdens het werken met het
apparaat in de weg zitten, trek deze dan los
en plaats hem weer terug in een andere
positie, zonder de hoogte te veranderen.

4. Montage accessoires

Haal de stekker uit het stopcontact.

Montage van het freesblad

Fig. E

» Draaide inbusbout (16) met de meegeleverde
inbussleutel los en open de bovenkant van de
bodemplaat.

* Druk de asvergrendeling in en verdraai de as
(17) totdat deze in de vergrendeling valt.
Houd de asvergrendeling tijdens deze
procedure aangedrukt.

* Verwijder met sleutel (19) de flensmoer (18)
van de as.

* Plaats het freesblad (20) op de flens (21).

*  Zorg dat de pijl op het freesblad dezelfde
richting aangeeft als de pijl aan de binnenzijde
van de behuizing

* Plaats de flensmoer (18) terug op de as (17)
en draai deze met de sleutel vast.

» De flensmoer is dubbelzijdig, de ene zijde is
voor freesbladen met boringen van 20 mm en
de andere zijde voor freesbladen met
boringen van 22 mm.

* Leterop dat de flensmoer altijd met de juiste
zijde op de as wordt geplaatst.

* Maak de asvergrendeling los en controleer of
de as vrij kan draaien.

+  Sluit de bovenkant van de bodemplaat en
draai de inbusbouten (16) met de
meegeleverde inbussleutel vast.

Let erop dat de bovenkant van de
bodemplaat stevig gesloten is voordat u
met de machine gaat werken.

A

Montage van de stofzak

Fig. A

U kunt de stofzak (14) gebruiken voor het
afzuigen van stof. Breng de stofzak (14) in de
afzuigaansiuiting (13) aan. Maak de stofzak
regelmatig leeg, zodat de vacuiimwerking blijft
functioneren.

5. Bediening

Gebruik de asvergrendeling nooit bij
een draaiende machine.
In en uitschakelen

*  Schuif de aan-/uitschakelaar naar voren om
de machine in te schakelen.

* Als ude machine uit wilt zetten, hoeft u de
aan/uitschakelaar alleen maar in te drukken,
waarna de schakelaar automatisch naar de
uitstand schuift.

A

Het aftekenen van het werkstuk

Fig. F

Teken het werkstuk als volgt af, voordat u met de
lamellendeuvelfrees begint.

Probeer de motor nooit met de
asvergrendeling te stoppen.

* Plaats de beide werkstukken die aan elkaar
gekoppeld moeten worden, bovenop elkaar.

* Maak de werkstukken vast en markeer het
midden van de sleuf.

* De ruimte tussen twee sleuven dient 10-15
cm te bedragen. Dit geldt niet bij kleinere
werkstukken; deze hoeven niet gemarkeerd
te worden.

Positioneren van de machine

Afhankelijk van de grootte van de werkstukken,
kan de machine op verschillende manieren
gepositioneerd worden.

Grote werkstukken

Fig. G

* Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

* Het midden van de bodemplaat (zie de
markering op de bodemplaat) moet tegenover
het midden van de sleuf in het werkstuk
komen (zie de markering op het werkstuk).
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Kleine werkstukken

Fig. H
* Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

+ De zijkant van de machine moet gelijk komen
met de zijkant van het werkstuk.

Werkstukken dunner dan 16 mm

Fig. |
* Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

» Plaats de afstelplaat (5) op de hoekstop (4).

» Stel de hoogte zorgvuldig in. De sleuf voor de
lamello moet in het midden van het werkstuk
komen.

Bij werkstukken die dunner zijn dan 16 mm is het
niet mogelijk zonder afstelplaat de sleuf voor

de lamello in het middel van het werkstuk te
krijgen.

Het frezen van sleuven

* Breng de voet van de motor naar achteren.

* Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

»  Breng de machine in positie (zie het
positioneren van de machine).

* Houd de machine met beide handen vast en
schakel de machine aan.

* Duw de bodem van de machine voorzichtig zo
ver mogelijk naar voren.

*  Duw de voet van de motor weer naar achteren
en schakel de machine uit.

A\

De werkstukken aan elkaar koppelen

Als in beide werkstukken de sleuven zijn
aangebracht, kunnen deze aan elkaar gekoppeld
worden.

Beweeg de machine altijd in dezelfde
richting als de draairichting. Zie de pijl
op de bovenzijde van de machine (16).

+ Brengin beide sleuven lijm aan.

* Plaats de lamello in de sleuf van één van de
werkstukken.

*  Schuif het andere werkstuk op deze lamello.

* Maak de werkstukken vast en laat de lijm
drogen.

Gebruikerstip voor het koppelen van twee
werkstukken

Fig. K

» Frees een sleuf ter grootte van een lamello in
het eerste werkstuk

* Plaats de lamello voorzien van de juiste soort
lijm (afhankelijk van het materiaal) in de sleuf

» Frees een langere sleuf in het andere
werkstuk

*  Nu kunnen de twee werkstukken eenvoudig
tegen elkaar worden geplaatst (speling voor
aanpassen)

« Zet de werkstukken vast en wacht tot de lijm
droog is

Het controleren van de freesdiepte

Fig. J

Als u een nieuw freesblad monteert, dient u altijd
de freesdiepte te controleren.

* Haal de stekker uit het stopcontact.

* Breng de voet van de motor (15) zover
mogelijk naar achteren.

+ Stel de freesdiepte met de afstelknop voor de
freesdiepte (7) in op de maximale positie.

* Breng de motorvoet naar voren, totdat de pen
(A) in de inkeping van de afstelknop (7) valt.

* Verdraai het zaagblad totdat zich aan de
voorkant een tand bevindt.

* Meet de afstand van de zijde van de
bodemplaat tot de tand van het freesblad.

*  Controleer of deze 18 mm is, wat met de
maximale diepte overeenkomt.

Het bijstellen van de freesdiepte
Als de freesdiepte niet correct is, kan deze als
volgt worden bijgesteld.

* Breng de voet van de motor (15) zover
mogelijk naar achteren.

* Maak de pen (A) los.

+ Stel de freesdiepte in door de schroef die zich
aan de achterkant van pen (A) bevindt, te
verdraaien.

* Herhaal deze procedure totdat de freesdiepte
correctis.

* Maak pen (A) weer vast.

6. Onderhoud
@ Zorg dat de machine niet onder

spanning staat wanneer
onderhoudswerkzaamheden aan het
mechaniek worden uitgevoerd.
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De machines zijn ontworpen om gedurende lange
tijd probleemloos te functioneren met een
minimum aan onderhoud. Door de machine
regelmatig te reinigen en op de juiste wijze te
behandelen, draagt u bij aan een hoge levensduur
van uw machine.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regel matig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en vuil
zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek
bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Wanneer er zich een storing voordoet,
bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem
dan contact op met het onderhoudsadres op de
garantiekaart. Achter in deze handleiding ziet u
een opengewerkte afbeelding van de onderdelen
die besteld kunnen worden.

Milieu
Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt
de machine in een stevige verpakking geleverd.
De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van
recyclebaar materiaal. Maak daarom gebruik van
de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.
Defecte en/of afgedankte elektrische of
E elektronische gereedschappen dienen

mmm  terverwerking te worden aangeboden
aan een daarvoor verantwoordelijke
instantie.

Garantie

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

LAMELLEUSE

Merci pour avoir acheté ce produit Ferm.
Vous disposez désormais d’un excellent produit,
fourni par un des premiers distributeurs d’Europe.
Tous les produits qui vous sont livrés par Ferm
sont fabriqués selon les standards les plus élevés
en ce qui concerne performances et sécurité et
sont étayés par une garantie totale et un excellent
service aprés vente.

Nous espérons que vous profiterez pendant de
nombreuses années de ce produit.

Les numeros du texte ci-apres font reference
aux schemas de la page 2-5.

Lisez attentivement ce mode d’emploi
@ avant la mise en service de I'appareil.

Familiarisez-vous avec le fonctionne-
ment et la manipulation de I'appareil.
Entretenez I'appareil conformément aux
instructions, afin qu'’il fonctionne
parfaitement a chaque utilisation. Ce
mode d’emploi et toute documentation
relative a I'appareil doivent étre
conserveés pres de celui-ci.

Introduction

La lamelleuse FBJ-710 est conc¢ue pour creuser
des rainures pour montages a lamelles
d’assemblage dans le bois massif, le contre-
plaqué, les panneaux de particules, les panneaux
de fibres, le Plexiglas et le marbre artificiel.

Table des matiéres

1. Specifications techniques
2. Consignes de sécurité

3. Reglage de la machine
4. Montage des accessoires
5. Utilisation
6. Entretien

1. Données de l'apareil

Contenu de I’emballage

1 Lamelleuse

Lames de scie circulaire
Clé plate

Plaque de réglage

Clé coudée six pans
Sac collecteur de sciure
Mode d’emploi

Cahier de sécurité
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1

Certificat de garantie

Vérifiez si la machine, les piéces détachées et les
accessoires n’ont pas été endommagés au
transport.

Caractéristiques
Fig. A
1. Commutateur Marche/Arrét

2. Poignée auxiliaire

3. Verrou de la broche

4. Butée d’angle

6. Echelle pour angle de la protection

7. Molette de réglage de profondeur de coupe
8. Levier de blocage pour réglage d’angle

9. Levier de blocage pour réglage de la hauteur
10. Molette de réglage de la hauteur

11 Echelle pour réglage de la hauteur

12. Embase

13. Raccord pour sac a sciure

14. Sac a sciure

15. Bloc moteur

16. Fléche (sens de la rotation)

Caractéristiques techniques

d’exposition

- lamise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition

Protégez-vous contre les effets des vibrations par
un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en gardant vos mains chaudes et en
structurant vos schémas de travail

2. Consignes de sécurité

Symboles utilisés
Indique un éventuel risque de lésion
A corporelle, un danger de mort ou un
risque d’endommagement de la
machine si les instructions de ce mode
d’emploi ne sont pas respectées.

Indique la présence de tension
électrique.

Débranchez immédiatement la fiche de
I'approvisdionnement électrique
principal dans le cas ou la corde est
endommagée et pendant la

Ne laissez aucune personne

Tension 230V
Fréquence 50 Hz
Puissance d’entrée 710 W
Vitesse a vide 11 000 tr/min
Diamétre du disque @ 100 mm
Diamétre de l'alésage de lame @ 20 /22 mm

Profondeur de coupe maximale 18 mm

Réglage de la protection 0-90°
Dimension de la broche M10
Poids 3,0kg

Pression sonore 88 dB(A) K=3dB

Niveau de puissance sonore 99 dB(A) K=3dB

Vibrations 3.646+1,5 m/s?

Niveau de vibrations

Le niveau de vibrations émises indiqué en ce
manuel d’instruction a été mesuré conformément
a l'essai normalisé de la norme EN 60745; il peut
étre utilisé pour comparer plusieurs outils et pour
réaliser une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées

- l'utilisation de I'outil dans d’autres
applications, ou avec des accessoires
différents ou mal entretenus, peut
considérablement augmenter le niveau

s’approcher de la zone de travail

B B>

Consignes de securite speciales

* Neretirez pas la sciure et les éclats de bois

tant que la machine fonctionne.

N’utilisez pas de disques de coupe ni de

lames de scie circulaire dans la machine.

Protégez les lames de scie contre les chocs

et les impacts.

* Nutilisez que des lames correctement
aff(tées, sinon 'augmentation des forces de
coupe fera éclater la piece a travailler.

* Avant utilisation, inspectez la lame pour
détecter toute détérioration éventuelle.
N’utilisez pas de lames fissurées, fendues ou
endommagées de quelque maniére que ce
soit.

*  Assurez-vous que la piéce a travailler est
correctement soutenue ou fixée. Gardez les
mains éloignées de la surface a couper.

« Nutilisez la machine qu’avec la poignée
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auxiliaire.

« Lorsque des lames de scie doivent étre
montées sur le filetage de la broche, assurez-
vous que la broche posséde un filetage
suffisant.

e Assurez-vous que la lame a été montée et
serrée correctement. N'utilisez pas de bagues
de réduction, ni d’adaptateurs pour installer la
lame correctement.

« Nappliquez la machine sur la piece a
travailler qu’aprés avoir mis la machine en
marche.

* Lorsque vous travaillez avec la machine,
tenez-la toujours fermement des deux mains
et adoptez une position sare.

« Lutilisation de cette machine est interdite aux
personnes de moins de 16 ans.

» Portez toujours des lunettes de protection et
un casque antibruit. Au besoin, utilisez
également une autre protection comme un
tablier ou un casque, par exemple.

« Débranchez toujours le cordon d’alimentation
avant de procéder a toute intervention sur la
machine elle-méme. Avant de brancher le
cordon d’alimentation, assurez-vous que la
machine est en position Arrét.

«  Tenez toujours le cordon d’alimentation
éloigné de la zone de travail de la machine.
Eloignez-le en le repoussant toujours derriére
vous.

« Apres avoir arrété la machine, ne tentez pas
d’arréter la lame avec votre main.

* lIne faut pas fixer 'embase pendant que la
lame est sortie. L'abaissement ou I'élévation
de la lame doit se faire en douceur.

« Utilisez toujours les écrans protecteurs de la
machine.

« Nutilisez des disques de coupe dont la
vitesse maximale admissible dépasse la
vitesse a vide la plus élevée de la machine.

Sécurité électrique
Lors d'utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs
électriques et de Iésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entiérement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.
Vérifiez toujours si la tension de votre
A réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

La machine est doublement isolée
conformément a la norme EN 60745 ;
un fil de mise a la terre n’est pas donc
pas nécessaire.

En cas de changement de cables ou de fiches
Jetez immédiatement les cables ou fiches usagés
des qu’ils sont remplacés par de nouveaux
exemplaires. |l est dangereux de brancher la fiche
d’un cable défait dans une prise de courant.

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable prolongateur
homologué, dont 'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs
doivent avoir une section minimale de 1,5 mm?. Si
le cable prolongateur se trouve dans un dévidoir,
déroulez entiérement le cable.

3. Reglage de la machine

Reglage de la profondeur de coupe

Fig. B

* Ramenez le bloc moteur (15) aussi loin que
possible en arriére.

* Reéglez la profondeur de coupe en tournant la
molette de réglage appropriée (7).

* Ramenez le bloc moteur vers I'avant et
vérifiez si la broche (A) tombe dans I'encoche
de la molette de réglage.

Le tableau suivant montre le rapport entre les
marquages sur la molette de réglage et la
profondeur de coupe, I'épaisseur du matériau et
la lamelle d’assemblage associée .

Marquage Epaisseur Lamelle Profondeur
du matériau d’assem- de coupe
blage en mm

0 8-12mm No. 0 8.0

10 12-155mm_ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Reglage de I’'angle de coupe

Fig. C

* Pourrégler 'angle de coupe, déverrouillez le
levier de blocage (8) et positionnez la butée
(4) aangle requis.

* Aucasoule levier de blocage génerait
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lorsque vous travaillez avec la machine,
relevez-le et resserrez-le dans une autre
position sans modifier 'angle de coupe.

Reglage de la hauteur

Fig. D

*  Vous pouvez régler la hauteur en desserrant
le levier de blocage (9) et en tournant la
molette de réglage de la hauteur (10) jusqu’a
la valeur désirée en vous référant a I'échelle
(11).

* Lahauteur doit correspondre a la moitié de
I'épaisseur du matériau de la piéce a travailler
; la rainure pour la lamelle d’assemblage doit
toujours étre au milieu de la piéce.

* Aucasoule levier de blocage génerait
lorsque vous travaillez avec la machine,
relevez-le et resserrez-le dans une autre
position sans modifier la hauteur.

4. Montage des accessoires
Débranchez le cordon d’alimentation.

Montage de la lame

Fig. E

» Desserrez les vis a téte creuse (16) a 'aide de
la clé coudée fournie et ouvrez la partie
supérieure de 'embase.

* Appuyez sur le verrou de la broche et tournez
la broche (17) jusqu’a ce qu’elle s’engage
dans le verrou. Maintenez le verrou de la
broche enfoncé pendant cette procédure.

* Retirez I'écrou de la bride (18) de la broche a
I'aide de la clé plate (19).

» Placez lalame (20) sur la bride (21).

+ Faites attention que la fleche sur la lame de
scie pointe dans le méme sens que la fleche
sur l'intérieur du chassis.

» Placez I'écrou de la bride (18) sur la broche
(17) et serrez-le avec la clé plate.

» L’écrou de la bride possede deux cotés : 'un
pour les lames a alésage de 20 mm et l'autre
pour les lames a alésage de 22 mm.

* Veillez a installer I'écrou de la bride avec le
bon cété sur la broche.

* Relachez le verrou de la broche et vérifiez
que la broche est débloquée en la faisant
tourner.

+ Refermez la partie supérieure de 'embase et
serrez les vis a téte creuse (16) a 'aide de la

clé coudée fournie.

A

Montage du sac a sciure

Fig. A

Vous pouvez utiliser le sac a sciure (14) pour
I'extraction des sciures. Introduisez le sac (14)
dans le raccord d’aspiration (13). Videz le sac
réguliérement pour conserver intacte la force
d’aspiration.

N'utilisez jamais le verrou de la broche

A lorsque la machine est en marche.

Mise en marche et arret de la machine

»  Pour mettre la machine en marche, faites
glisser le commutateur Marche/Arrét vers
'avant.

*  Pour arréter la machine, appuyez surle

commutateur Marche/Arrét; celui-ci bascule
automatiquement en position Arrét (Off).

A

Marquage des pieces a travailler

Fig. F

Avant de commencer a travailler avec la
lamelleuse, marquez les piéces a travailler de la
maniére suivante.

Assurez-vous que la partie supérieure
de I'embase est correctement fermée
avant de mettre la machine en marche.

N'utilisez jamais le verrou de la broche
pour arréter le moteur.

* Posezl'une surl'autre les deux pieces a
assembler.

* Fixezles piéces et marquez le centre de la
rainure.

* L'espace entre deux rainures doit mesurer de
10 a 15 cm; cela ne s’applique pas aux piéces
de faibles dimensions. Pour les piéces plus
petites, le marquage est superflu.

Positionnement de la machine

En fonction de la taille des piéces a travailler, la
machine peut étre positionnée de plusieurs
manieres.
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Pieces volumineuses

Fig. G

Placez la machine prés de la piéce a travailler.

* Le milieu de 'embase (ce point est marqué
sur I'embase) doit faire face au centre de la
rainure dans la piece (voir Marquage de la
piéce).

Pieces de faibles dimensions

Fig. H

Placez la machine prés de la piéce a travailler.

* Le coté de la machine doit faire face a la piéce
a travailler.

Pieces fines épaisseur inférieure a 16 mm

Fig. I

* Placez la machine prés de la piéce a travailler.

* Placez la plaque de réglage (5) sur la butée
d’angle (4).

* Veillez a régler la hauteur ; la rainure pour la
lamelle d’assemblage doit étre au milieu de la
piece.

Pour les piéces dont I'épaisseur est inférieure a
16 mm, il n’est pas possible de placer la rainure
pour la lamelle d’assemblage au milieu de la
piéce, sans 'aide de la plaque de réglage.

Sciage des rainures

* Ramenez le bloc moteur en arriére.

* Placez la machine prés de la piéce a travailler.

* Positionnez la machine (voir Positionnement
de la machine)

« Tenezla machine a deux mains et mettez-la
en marche.

¢ Poussez doucement le bloc moteur aussi loin
que possible vers 'avant.

* Ramenez le bloc moteur en arriére et arrétez
la machine.

A

Assemblage des pieces
Lorsque les rainures ont été faites dans les deux
piéces, vous pouvez procéder a I'assemblage .

Déplacez toujours l'appareil dans le
sens de la rotation, jamais en sens
inverse. Voir la fleche sur le dessus de
l'appareil (16).

* Mettez de la colle dans les deux rainures.
* Placez lalamelle d’'assemblage dans la
rainure d’une piéce.

* Placez l'autre piece a assembler sur la
lamelle.

+ Serrezles pieces et attendez que la colle
séche.

Conseil a l'utilisateur pour relier deux piéces

qu’il travaille

Fig. K

* Pratiquez une rainure de la taille d’'une
cheville dans la premiére piece

* Fixez la cheville dans la rainure avec une
bonne colle (appropriée aux matériaux)

* Pratiquez une rainure plus longue dans la
seconde piéce

* Vous ajustez maintenant facilement les deux
piéces dans la position souhaitée I'une par
rapport a I'autre (marge de correction)

* Fixezles piéces et laissez sécher la colle.

Verification de la profondeur de coupe

Fig. J

Aprés montage d’une lame de scie, vérifiez

toujours la profondeur de coupe.

+ Débranchez le cordon d’alimentation.

* Ramenez le bloc moteur (15) aussi loin que
possible en arriére.

» Reéglez la profondeur de coupe sur la position
maximum en tournant la molette de réglage
appropriée (7).

* Poussez le bloc moteur vers I'avant jusqu’a
ce que la broche (A) tombe dans I'encoche de
la molette de réglage (7). Tournez la lame de
scie jusqu’a ce qu’une dent se trouve en
position frontale.

* Mesurez la distance entre le flanc de
'embase et la dent de la lame de scie.

» Vérifiez si la distance est bien de 18 mm (la
position maximale étant 18 mm).

Reglage de la profondeur de coupe
Lorsque la profondeur de coupe est erronée, vous
pouvez la régler de la maniére suivante .

* Ramenez le bloc moteur (15) aussi loin que
possible en arriére.

» Desserrez la broche (A).

* Reéglez la profondeur de coupe en tournant la
vis située derriére la broche (A).

* Répétez cette procédure jusqu’a ce que la
profondeur de coupe soit correcte.

* Resserrez la broche (A).
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Assurez-vous que la machine n’est pas
sous tension si vous allez procéder a
des travaux d’entretien dans son
systeme mécanique.

Les machines ont été concéues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum
d’entretien. En nettoyant réguliérement et
correctement la machine, vous contribuerez a une
longue durée de vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un
chiffon doux, de préférence a l'issue de chaque
utilisation. Veillez a ce que les fentes d’aération
soient indemnes de poussiére et de saletés. En
présence de saleté tenace, employez un chiffon
doux humecté d’eau savonneuse. Proscrivez
I'emploi de solvants comme I'essence, 'alcool,
'ammoniaque etc. car ces substances attaquent
les pieéces en plastique.

Dysfunctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service
indiqué sur la carte de garantie en cas d’'un
dysfonctionnement, par exemple aprés 'usure
d’une piéce. Vous trouverez, a la fin de ce
manuel, un schéma avec toutes les piéces que
vous pouvez commander.

Environnement

Pour éviter les dommages liés au transport, la
machine est livré dans un emballage robuste.
L'emballage est autant que possible constitué de
matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cet emballage au recyclage.

hid

Tout équipement électronique ou
électrique défectueux dont vous vous
seriez débarrassé doit étre déposé aux
points de recyclage appropriés.

Garantie
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat
de garantie joint a part.

ENSAMBLADORA CON GALLETA

Gracias por adquirir este producto Ferm.
Ahora dispone de un producto excelente,
proporcionado por uno de los principales
distribuidores de Europa.

Todos los productos Ferm ofrecen los niveles mas
altos de calidad en cuanto a funcionamiento y
seguridad y, como parte de nuestra filosofia,
prestamos un servicio superior de atencion al
cliente avalado por nuestro sello de garantia total.
Esperamos que disfrute utilizando este producto
durante muchos anos.

Los numeros contenidos en el texto siguiente
se refieren a las ilustraciones de la pagina 2-5.

Lea atentamente estas instrucciones de
@ uso antes de poner el aparato en

funcionamiento. Péngase al corriente
con la forma de funcionamiento y el
manejo. Cuide la maquina de acuerdo
con las instrucciones para que funcione
siempre de forma correcta. Las instruc-
ciones de uso y la correspondiente
documentacion deben guardarse en la
proximidad de la maquina.

Introduccion

La ensambladora con galleta FBJ-710 esta
disefiada para realizar hendiduras en juntas de
espiga con galleta en madera maciza,
contrachapado, aglomerado, tablas de fibra,
plexiglas y marmol artificial.

Contenidos

Datos técnicos

Normas de seguridad
Ajuste de la maquina
Montaje de los accesorios
Funcionamiento
Mantenimiento

1. Datos técnicos

Contenido del paquete

1 Ensambladora con galleta
Hojas de sierra

Llave

Placa de ajuste

Llave allen

Bolsa de recogida de polvo
Manual de instrucciones

ok wbd=
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1 Cuaderno con las normas de seguridad
1 Tarjeta de garantia

Revise la maquina, las piezas sueltas y los
accesorios asegurandose de que no hayan
sufrido dafios durante el transporte.

Informacién sobre el producto
Fig. A
1. Interruptor on/off

2. \Volante auxiliar

3. Bloqueo de eje

4. Detencién de angulo

6. Escala para el angulo de guia

7. Boton de ajuste de la profundidad de corte

8. Palanca de sujecion para el angulo de ajuste
9. Palanca de sujecion para el ajuste de la altura
10. Boton para el ajuste de la altura

11 Escala para el ajuste de la altura

12. Placa de base

13. Conexioén de la bolsa para el polvo

14. Bolsa para el polvo

15. Base del motor

16. Flecha (direccion de rotacion)

Caracteristicas técnicas

el nivel de exposicion.

- enlas ocasiones en que se apaga la
herramienta o cuando esta funcionando pero
no esta realizando ningun trabajo, se podria
reducir el nivel de exposicion de forma
importante.

Protéjase contra los efectos de la vibracion
realizando el mantenimiento de la herramienta y
sus accesorios, manteniendo sus manos
calientes y organizando sus patrones de trabajo.

2. Normas de seguridad

Explicacion de los simbolos

Indica peligro de accidente, de muerte o
riesgo de provocar averias en la
maquina en caso de no seguir las
instrucciones de este manual.

>

Indica peligro de sufrir descargas
eléctricas.

Desconecte inmediatamente la toma de
corriente en caso de que se darie el
cable de potencia y durante el proceso
de mantenimiento

Mantenga a los presentes a una

Voltaje 230V
Frecuencia 50 Hz
Entrada de corriente 710 W
Velocidad sin carga 11000/min
Diametro de disco @ 100 mm
Diametro del calibre de la hoja @ 20 / 22 mm
Profundidad max. del corte 18 mm
Ajuste de guia 0-90°
Dimensiones del eje M10

Peso 3,0kg

Lpa (presion acustica) 88 dB(A) K=3dB
Lwa (nivel de potencia acustica) 99 dB(A) K=3dB
Valor de la vibracion 3.646 +1,5 m/s?

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones indicado en
este manual de instrucciones ha sido medido
segun una prueba estandar proporcionada en EN
60745; puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra y como valoracion preliminar
de la exposicion a las vibraciones al utilizar la
herramienta con las aplicaciones mencionadas.

- al utilizarla para distintas aplicaciones o con
accesorios diferentes o con un mantenimiento
defi ciente, podria aumentar de forma notable

distancia prudencial de la zona de
trabajo

B BB

Instrucciones especiales de seguridad

* Mientras la maquina esté en funcionamiento
no deben retirarse ni el serrin ni las astillas.

* No utilice discos cortadores ni hojas de sierra
circulares en la maquina.

* Proteja las hojas de la sierra de golpes e
impactos.

»  Utilice sélo hojas bien afiladas, ya que de lo
contrario el aumento de las fuerzas que
producen el corte destrozaria la pieza de
trabajo.

* Antes de utilizar la hoja de la sierra
compruebe que no esté dafiada. No utilice
hojas de sierra que estén melladas, rotas o
que tengan algun tipo de dafo.

* Asegurese de que la pieza de trabajo esté
suficientemente apoyada o sujeta. Mantenga
las manos alejadas de la superficie que se va
a cortar.
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» Utilice la maquina sélo mediante el volante
auxiliar

+ Encaso de que haya que montar la hoja de la
sierra en la rosca del eje, asegurese de que
éste tiene rosca suficiente.

* Asegurese de que la hoja de la sierra esta
montada y apretada convenientemente. No
utilice anillos reductores o adaptadores para
que la hoja de la sierra encaje

* Lamaquina debe aplicarse a la pieza de
trabajo sélo cuando la maquina esté
conectada.

» Cuando trabaje con la maquina, sujétela
siempre firmemente con ambas manos y
mantenga una posicion segura.

* No esta permitida la utilizacion de esta
maquina a personas menores de 16 afios.

» Lleve siempre puestas gafas protectoras y
utilice protecciones para los oidos. Puede
utilizarse otro tipo de proteccién, como por
ejemplo un mandil o un casco, si se deseara o
resultara necesario.

* Antes de llevar a cabo cualquier trabajo con la
maquina es necesario desconectar siempre el
enchufe de la toma de corriente. Enchufar
so6lo cuando la maquina esta desconectada.

* Mantenga la conduccion de red alejada del
area de trabajo de la maquina. Coloque
siempre el cable detras de usted.

* Nodetenga la hoja manualmente tras la
desconexion.

» Laplaca de base no debe estar retenida
mientras la hoja esté extendida. El descenso
y la subida de la hoja ha de ser una operacién
suave.

»  Utilizar siempre los escudos protectores en la
maquina.

« Utilizar unicamente los discos de corte cuya
velocidad permitida es al menos tan alta
como la maxima velocidad de la maquina sin
carga.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de
seguridad locales con respecto al peligro de
incendio, peligro de sufrir descargas eléctricas y
peligro de accidentes. Lea, ademas de las
instrucciones que siguen a continuacion, las
normas de seguridad que aparecen en el
cuadernillo anexo.

Controle que la tensién de la red sea la
misma que la que aparece indicada en
la placa.

A

La maquina posee doble aislamiento de
acuerdo con la norma EN60745. No es
necesario un cable de conexion a masa.

Recambio de cables y enchufes

Si la red eléctrica de cables resulta dafiada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio de
atencion al cliente. Deshagase de los cables o
clavijas antiguos inmediatamente después de
sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar
a un enchufe la clavija de un cable suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensién autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato. Los
hilos deben tener un diametro de 1,5 mm?.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

3. Ajuste de la maquina

Ajuste de la profundidad del corte

Fig. B

* Mueva hacia atras la base del motor (15)
tanto como sea posible.

» Establezca la profundidad del corte girando el
botén de ajuste de la profundidad del corte
(7).

* Mueva la base del motor hacia delante y
compruebe si la clavija (A) encaja en la
muesca del boton de ajuste.

La tabla que se muestra a continuacién indica la
relacion entre las marcas del botdn de ajuste con
la profundidad del corte, el grosor del material y la
espiga con galleta asociada.

Marca Grosor Espiga Profundidad
del material con del corte
galleta en mm

0 8-12mm_ No.0 8.0

10 12-15mm__ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0
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Ajuste del angulo del corte

Fig. C

« Elangulo del corte puede ajustarse
desbloqueando la palanca de sujecién (8) y
situando la detencion del angulo (4) en el
angulo requerido.

» Sila palanca de sujecion molestara cuando
se trabaja con la herramienta, retirela y
vuelva a fijarla en otra posicién sin modificar
el angulo de corte.

Ajuste del a altura

Fig. D

« La altura correcta se ajusta desbloqueando la
palanca de sujecion (9) y girando el botén de
ajuste de la altura (10) hacia la altura deseada
con ayuda de la escala (11).

* Laaltura debe corresponder a la mitad del
grosor del material de la pieza de trabajo; la
hendidura para la espiga con galleta ha de
estar siempre en el centro de la pieza de
trabajo.

» Sila palanca de sujecién molestara mientras
se trabaja con la herramienta, retirela y
vuelva a fijarla en otra posicién sin modificar
la altura.

4. Montaje de los accesorios

Desconecte el enchufe de la toma de

corriente principal

Montaje de la hoja de sierra

Fig. E

*  Suelte el tornillo allen (16) mediante la llave
allen que se incluye y abra la parte superior
de la placa de base.

* Presione el bloqueo de eje y gire el eje (17)
hasta que encaje en el bloqueo. Mantenga el
bloqueo del eje presionado durante este
procedimiento.

» Retire la tuerca con pestafa (18) del eje
mediante la llave (19).

* Coloque la hoja de sierra (20) en la pestana
(21).

+ Tenga en cuenta que la flecha que lleva la
hoja de sierra debe estar indicando la misma
direccion que la flecha colocada en el interior
del aparato.

» Situe la tuerca con pestafia (18) en el eje (17)

y apriétela con la llave.
« Latuerca con pestafa tiene dos lados. Uno

para las hojas de sierra con calibre de 20 mm
y el otro lado para hojas de sierra de 22 mm.
Tenga en cuenta que la tuerca con pestafia
ha de ser colocada con el lado correcto en el
eje.

» Suelte el bloqueo del eje y girelo para
comprobar que esta desbloqueado.

» Cierre la parte superior de la placa de base y
apriete todos los tornillos allen (16) mediante
la llave allen que se incluye.

A

Montaje de la bolsa para el polvo

Fig. A

La bolsa para el polvo (14) puede utilizarse para
la extraccion de polvo. Inserte la bolsa para el
polvo (14) en la conexion aspiradora (13). Vacie
regularmente la bolsa para el polvo para que el
rendimiento de la aspiracion se mantenga intacto.

5. Funcionamiento
f No utilice nunca el bloqueo del eje

hasta que la maquina se encuentre en
Conexion y desconexion

funcionamiento.
* Para conectar la maquina deslice hacia
delante el interruptor on/off.mejor.
» Para desconectar la maquina, apriete el
interruptor on/off, éste se movera
automaticamente hacia la posicion “off”.

A

Marcas de las piezas de trabajo

Fig. F

Antes de comenzar a trabajar con la
ensambladora con galleta las piezas de trabajo
han de marcarse de la siguiente forma.

Antes de poner la maquina en
funcionamiento asegurese de que la
parte superior de la placa de base esta
cerrada de forma segura.

No utilice nunca el bloqueo del eje para
detener el motor.

» Situe las dos piezas de trabajo conectadas
una sobre otra.

« Apriete las piezas de trabajo y marque el
centro de la hendidura.

* Elespacio entre ambas hendiduras ha de ser
de 10-15 cm; esto no es relevante para
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piezas de trabajo mas pequefias, ya que las
piezas mas pequefias no tienen que ser
marcadas.

Posicionamiento de la maquina

La maquina puede posicionarse de varias
maneras segun el tamafo de las piezas de
trabajo.

Piezas de trabajo grandes

Fig. G

* Coloque la maquina cerca de la pieza de
trabajo.

* Laparte central de la placa de base (este
punto esta marcado en la placa de base)
debe estar orientada hacia el centro de la
hendidura en la pieza de trabajo (véase
marcas de las piezas de trabajo).

Piezas de trabajo pequenas

Fig. H
* Coloque la maquina cerca de la pieza de
trabajo.

« Ellado de la maquina debe estar orientado
hacia el lado de la pieza de trabajo.

Piezas de trabajo mas delgadas de 16 mm

Fig. I

* Coloque la maquina cerca de la pieza de
trabajo.

» Situe la placa de ajuste (5) en la detencién de
angulo (4).

* Preste atencion a la hora de ajustar la altura
para que la hendidura de la espiga con galleta
esté en el centro de la pieza de trabajo.

En las piezas mas delgadas de 16 mm no es
posible realizar la hendidura para la espiga con
galleta en el centro de la pieza de trabajo sin la
ayuda de la placa de ajuste.

Serrado de hendiduras

¢ Mueva hacia atras la base del motor.

* Coloque la maquina cerca de la pieza de
trabajo.

* Posicién de la maquina (véase
posicionamiento de la maquina)

*  Sujete la maquina con ambas manos y
conéctela.

« Empuje hacia delante con cuidado la base del
motor tanto como se pueda.

* Mueva hacia atras la base del motor y
desconecte la maquina.

Mueva siempre la maquina en la misma
direccion del sentido de rotacion. Vea la
flecha en la parte superior del aparato

(16).

A

Unién de las piezas de trabajo

Una vez que se han realizado las hendiduras en
ambas piezas de trabajo puede llevarse a cabo la
union de éstas.

* Ponga pegamento en ambas hendiduras.

» Situe la espiga con galleta en la hendidura de
una de las piezas de trabajo.

* Coloque la otra pieza de trabajo en la espiga
con galleta.

* Apriete las piezas de trabajo y espere a que el
pegamento se haya secado.

Consejo para el usuario al unir dos piezas de

trabajo

Fig. K

* Haga una hendidura del tamafio de una
pastilla ensambladora (galleta) en la primera
pieza de trabajo.

* Pegue la pastilla con el pegamento adecuado
(segun el material) en la hendidura.

* Haga una hendidura mas grande en la otra
pieza de trabajo.

* Ahora podra unir facilmente ambas piezas de
trabajo una contra la otra (con margen para
correccion).

* Sujete ambas piezas de trabajo y espere a
que se seque el pegamento.

Comprobacion de la profundidad del corte
Fig. J

Una vez que se haya montado la hoja de sierra
compruebe siempre la profundidad del corte.

+ Desconecte el enchufe de la toma de
corriente.

*  Mueva hacia atras la base del motor (15)
tanto como sea posible.

+ Establezca la profundidad del corte en la
posicién maxima girando el boton de ajuste
de la profundidad del corte (7).

* Mueva la base del motor hacia delante y
compruebe si la clavija (A) encaja en la
muesca del botén de ajuste. Gire la hoja de
sierra hasta que un diente de la hoja esté en
la posicion frontal.

* Mida la distancia desde el lado de la placa de
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base hasta el diente de la hoja de sierra
* Compruebe que si la distancia es de 18 mm,
la posicion maxima sea 18 mm.

Establecimiento de la profundidad del corte
Si la profundidad del corte no fuera adecuada,
ésta puede ajustarse de la siguiente forma.

* Mueva hacia atras la base del motor (15)
tanto como sea posible.

*  Suelte la clavija (A).

» Establezca la profundidad de corte girando el
tornillo, éste esta situado detras de la clavija
(A).

* Repita este proceso hasta que la profundidad
del corte sea correcta

* Apriete la clavija (A).

6. Mantenimiento

Antes de cualquier trabajo de
mantenimiento o limpieza saque

siempre el enchufe de la caja de
corriente (enchufe de pared). No utilice
nunca agua u otros liquidos para limpiar
las partes eléctricas de su pulidora.

Los aparatos han sido disefiados para funcionar
correctamente durante un largo periodo de tiempo
necesitando un mantenimiento minimo.
Manteniendo limpio el aparato y usandolo
correctamente, conseguird alargar la vida util de
los aparatos.

Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio,
preferentemente después de cada uso.
Asegurese de que las rejillas de ventilaciéon no
posean particulas de polvo ni suciedad. Si
hubiera suciedad incrustada, utilice un pafo
humedecido con agua y jabon. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina,
alcohol, amoniaco, etc. Dichos productos podrian
dafar el plastico de diferentes piezas del aparato.

Engrasado
El aparato no necesita ser engrasado.

Averias

Si se presenta una averia, por ejemplo, por el
desgaste de una pieza, pongase en contacto con
el proveedor de servicios indicado en la tarjeta de
garantia. En el dorso de este manual encontrara

un amplio resumen de las partes de recambio que
se pueden ordenar.

Uso ecolégico

Para prevenir los dafios durante el transporte, el
aparato ha sido embalado. Dicho embalaje esta
hecho, en la medida de lo posible, de material
reciclable. Le rogamos, por lo tanto, que recicle
dicho material.

hid

Cualquier aparato eléctrico o
electrénico desechado y/o defectuoso
tiene que depositarse en los lugares
apropiados para ello.

Garantia

Lea atentamente las condiciones de garantia
indicadas en la tarjeta de garantia que aparece en
este manual de instrucciones.
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RANHURADORA

Obrigado por ter adquirido este produto
Ferm.

Ao fazé-lo dispde agora de um excelente produto,
fornecido por um principais fornecedores a nivel
europeu. Todos os produtos fornecidos pela Ferm
sao fabricados de acordo com os mais elevados
padrdes de desempenho e seguran¢a. Como
parte da nossa filosofia, prestamos também uma
excelente assisténcia ao cliente, apoiada pela
nossa garantia abrangente.

Esperamos que seja do seu agrado utilizar este
aparelho durante muito anos.

Os numeros no texto seguinte correspondem
as figuras da pdgina 2-5.

Para a sua seguranca e de terceiros,
@ aconselhamos que leia com muita

atencdo este manual de instrucées
antes de comecar a utilizar esta
maquina. Guarde este manual de
instrucées e a outra documentacao
Junto da maquina.

Introdu¢ao

Aranhuradora é adequada para cortar ranhuras
para juntas com uniao por lamelas em madeira,
contraplacado, multiplex, aglomerado, plexiglass
e marmore artificial.

Conteudos

Dados téchnicos
Instru¢bes de seguranc¢a
Ajustar a maquina
Montar acessorios
Funcionamento
Manutencao

1. Dados técnicos

Conteudo da embalagem

1 Ranhuradora

Discos de serra

Chave de bocas

Chapa de ajuste

Chave Allen

Saco de poeiras

Manual de instrucdes
Instru¢bes de seguranc¢a
Postal de garantia

ook wN~

A A A A aaaan

Verifique se ha danos de transporte na maquina,
nas pecas soltas ou nos acessorios.

Informaéodes sobre o produto
Fig. A
1. Interruptor Ligar/Desligar

2. Pega auxiliar

3. Bloqueio do veio

4. Paragem de angulo

6. Escala do angulo da vedacao

7. Botao de regula¢éo da profundidade de corte
8. Alavanca de fixa¢&o do ajuste do angulo

9. Alavanca de fixa¢&o do ajuste da altura

10. Botao de ajuste da altura

11. Escala de ajuste da altura

12. Chapa de base

13. Ligacao do saco de poeiras

14. Saco de poeiras

15. Base do motor

16. Seta (direc¢ao de rotac¢ao)

Especificacoes técnicas

Voltagem 230V
Frequéncia 50 Hz
Poténcia 710W
Velocidade, andamento livre 11000/min
Diametro do disco @ 100 mm
Diametro do furo do disco @20/22 mm
Profundidade max. de corte 18 mm
Ajuste do resguardo 0-90°
Dimensao do veio M10

Peso 3,0kg

Lpa (pressdo do som) 88 dB(A) K=3dB

Lwa (nivel de poténcia do som) 99 dB(A) K=3dB

Valor de vibra¢ao 3.646+1,5 m/s?

Nivel de vibrac¢ao

O nivel de emissao de vibrac¢des indicado na
parte posterior deste manual de instru¢des foi
medido de acordo com um teste normalizado
fornecido na EN 60745; pode ser utilizado para
comparar uma ferramenta com outra e como uma
avaliacao preliminar de exposi¢ao a vibra¢ao
quando utilizar a ferramenta para as aplicacées
mencionadas

- utilizar a ferramenta para diferentes
aplicacdes ou com acessorios diferentes ou
mantidos defi cientemente, pode aumentar
signifi cativamente o nivel de exposi¢ao

- onumero de vezes que a ferramenta é
desligada ou quando estiver a trabalhar sem
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fazer nada, pode reduzir signifi cativamente o
nivel de exposic¢ao

Protejase contra os efeitos da vibraéao,
mantendo a ferramenta e os acessoérios,
mantendo as méos quentes e organizando os
padrdes de trabalho

2. Instrugdes de seguran

Explica¢ao dos simbolos

de morte ou de risco de danificar a ma-
quina se as indicacbes contidas no
manual de instruc¢6es ndo forem
respeitadas.

f Aviso de perigo de ferimento, de perigo

Indica perigo adveniente de tens&o
eléctrica.

Desligue imediatamente a ficha da
corrente eléctrica caso o fio de
alimentacao esteja danificado durante
as tarefas de manutencéo

Mantenha as pessoas a distancia

B B>

Instru¢oes especiais de seguranc¢a

* Poeiras de madeira e farpas ndo devem ser

removidas com a maquina a trabalhar.

N&o use discos de corte ou serras circulares

nesta maquina.

Proteja os discos de corte contra choques e

impactos.

Apenas use discos devidamente afiados,

caso contrario as foréas de corte danificam a

peca a ser trabalhada.

* Antes de utilizar, veja se o disco de corte tem
danos. Nao use discos de corte que estejam
estalados, partidos ou de outro modo
danificados.

» Certifigue-se de que a peca a ser trabalhada
esta suficientemente apoiada ou presa.
Mantenha as suas maos afastadas da
superficie a ser cortada.

* Apenas use a maquina com a pega auxiliar.

* Quando a serra de corte tiver que ser
montada na rosca do eixo, certifique-se de
gue o veio tem rosca suficiente.

» Certifique-se de que o disco de corte foi
devidamente montado e fixado. Nao use os
anéis de redu¢ao ou adaptadores para fazer
o disco de corte encaixar bem.

* Apenas aplique a maquina na pec¢a a
trabalhar quando a maquina estiver activada.

* Quando utilizar a maquina, segure sempre
firmemente a maquina com as duas maos e
mantenha uma postura firme.

* Na&o é permitido que jovens abaixo dos 16
anos utilizem esta maquina.

*  Use sempre 6culos de proteccao e proteccao
auditiva. Se pretender ou se for necessario
use também outra protec¢ao como, por
exemplo, um avental ou capacete.

» Desligue sempre a ficha da tomada antes de
fazer qualquer trabalho na maquina. Apenas
introduza a ficha na tomada quando a
magquina estiver desligada.

* Mantenha o cabo de alimentac¢ao da maquina
afastado da area de trabalho da maquina.
Passe sempre o cabo de alimentacéo por tras
de si.

* Nunca pare o disco de corte a mao mesmo
com a maquina desligada.

* Achapa de base nao deve ser fixada com o
disco de corte saliente. Subir e baixar o disco
de corte deve ser uma operacao suave.

» Use sempre os escudos protectores da
maquina.

* Use apenas discos de corte cuja velocidade
permissivel seja pelo menos téo alta como a
mais elevada velocidade sem carga da
maquina.

Seguranca eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranc¢a localmente em
vigor, referentes ao perigo de incéndio, choque
eléctrico ou ferimentos. Além das instru¢des
seguintes leia também as instru¢des de
seguranca fornecidas em separado.

Verifique sempre se a voltagem da rede
corresponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.

A maquina esta duplamente isolada em
n conformidade com a norma EN 60745,
por isso ndo necessita de fio de ligacdo
aterra.
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Substitui¢do de cabos ou fichas

Em caso de deteriora¢éo do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servi¢o de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apds a sua substitui¢do por novos.
E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo a uma
tomada.

Utilizacao de cabos de prolongamento
Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da
maquina. A espessura minima dos fios
condutores é de 1,5 mm2. Quando usar um cabo
de prolongamento enrolado, desenrole sempre o
cabo completamente.

3. Ajustar a maquina

Ajustar a profundidade de corte

Fig. B
*  Mova a base do motor (15) o mais possivel
para tras.

* Regule a profundidade de corte rodando o
botéo de ajuste da profundidade de corte (7).

* Mova a base do motor para a frente e
verifique se o pino (A) cai no trinco do botao
de ajuste.

Atabela seguinte mostra a relacao entre as
marcacdes no botéo de ajuste e a profundidade
de corte, a espessura do material e a lamela
associada.

Marca Espessura Lamela rofundidade
do material de corte
emmm

0 8-12mm N°. 0 8,0

10 12-15mm  N°.10 10,0
20 >15mm N°. 20 12,3
S - Simples 13,0
D - Dupla 14,7
Max. - - 18,0

Ajustar o angulo de corte

Fig. C

» O angulo de corte pode ser definido
desbloqueando a alavanca de aperto (8) e
colocando o fixador de angulo (4) no angulo
correcto.

* Seaalavanca de aperto atrapalhar quando
trabalhar com a maquina, entao puxe a

alavanca de aperto para fora e fixe-a numa
posi¢ao diferente sem alterar o angulo de
corte.

Ajustar a altura

Fig. D

» Aaltura correcta pode ser definida
destrancando a alavanca de aperto (9) e
rodando o botdo de ajuste da altura (10) para
a altura desejada com a ajuda da escala (11).

* Aaltura deve corresponder a metade da
espessura do material da pec¢a a ser
trabalhada, a ranhura para a lamela deve
ficar sempre no meio da pec¢a a ser
trabalhada.

* Se aalavanca de aperto atrapalhar quando
trabalha com a maquina, entao puxe a
alavanca de aperto para fora e fixe-a numa
posic¢ao diferente sem alterar a altura.

4, Montar acessorios

Desligue a ficha da tomada.

Montar o disco de corte

Fig. E

* Solte os parafusos Allen (16) com a chave
Allen juntamente fornecida e abra o topo da
chapa de base.

* Prima o bloqueio do veio e rode o veio (17)
até este engatar no bloqueio. Mantenha o
bloqueio do veio carregado durante este
procedimento.

* Com achave (19) remova a porca da flange
(18) do veio.

» Posicione o disco de corte (20) na flange (21).

» Certifiqgue-se de que a seta no disco de corte
indica a mesma direc¢ao que a seta no
interior da caixa

» Coloque a porca da flange (18) no veio (17) e
aperte-a com a chave.

* Aporca de flange tem dois lados. Um para
discos de corte com furo de 20 mm e outro
lado para discos de corte com furo de 22 mm.

» Tenha atenc¢ao para que a porca de flange
seja colocada com o lado certo no veio.

» Desaperte o bloqueio do veio e verifique se o
veio esta desbloqueado rodando-o.

* Feche o topo da chapa de base e fixe o
parafuso Allen (16) com a chave Allen
juntamente fornecida.
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Certifique-se de que o topo da chapa
A de base é fixo em seguranca antes de
utilizar a maquina.
Montar o saco de poeiras
Fig. A
O saco de poeiras (14) pode ser utilizado para
extrair poeiras. Introduza o saco de poeiras (14)
na liga¢ao de vacuo (13). Despeje com
regularidade o saco de poeiras para que o
desempenho de aspira¢do se mantenha eficaz

5. Funcionamento

Ligar e desligar

A

« Paraligar a maquina deslize o interruptor de
ligar/desligar para a frente.

« Para desligar a maquina, carregue para baixo
o interruptor de ligar/desligar, o interruptor
mover-se-a automaticamente para a posic¢ao
“off” (desligado).

A

Marcar pecas a serem trabalhadas

Fig. F

Antes de accionar a ranhuradora, as pecas tém
que ser marcadas da seguinte maneira.

Nunca use o bloqueio de veio enquanto
a maquina estiver a trabalhar.

Nunca use o bloqueio de veio para
parar o motor.

* Coloque as duas pecas, as quais devem ser
unidas, em cima uma da outra.

« Fixe as pecas a serem trabalhadas e marque
o centro da ranhura.

* O espaco entre as duas ranhuras deve ser
10-15 cm, isto ndo diz respeito a peéas mais
pequenas. As pecas mais pequenas nao
necessitam ser marcadas.

Posicionar a maquina

Com base no tamanho das pecéas a serem
trabalhadas, a maquina pode ser posicionada de
varias maneiras.

Pecas grandes a serem trabalhadas
Fig. G

* Cologue a maquina na peca a ser trabalhada.

» O meio da chapa de base (este ponto é
marcado na chapa de base) deve estar virado
para o centro da ranhura na pec¢a a ser
trabalhada (veja a marcac¢ao da peca).

Pecas pequenas a serem trabalhadas

Fig. H

* Cologue a maquina na peca a ser trabalhada.

* Olado da maquina deve estar virado para a
peca a ser trabalhada.

Peéas commenos de 16 mm

Fig. |

* Cologue a maquina na peca a ser trabalhada.

» Cologue a chapa de ajuste (5) no fixador de
angulo (4).

» Tenha aten¢ao na defini¢ado de altura, a
ranhura para a lamela deve ficar a meio da
peca.

Em pecas inferiores a 16 mm nao é possivel fazer
aranhura para a lamela no meio da pe¢a sem
utilizar uma chapa de ajuste.

Serrar ranhuras

¢ Mova a base do motor para tras.

* Coloque a maquina na peca a ser trabalhada.

» Posicione a maquina (veja a posi¢éo da
maquina)

*  Segure a maquina com as duas maos e ligue
amaquina.

* Mova cuidadosamente a base do motor o
mais possivel para a frente.

* Mova a base do motor para tras e desligue a
maquina.

A

Uniras pecas a serem trabalhadas
Quando as ranhuras em ambas as pecas tiverem
sido feitas pode uni-las.

Mova sempre a maquina na mesma
direc¢ao que o sentido de rotacdo. Veja
a seta no topo da maquina (16).

* Espalhe a cola em ambas as ranhuras.

* Coloque a lamela na ranhura duma das
pecas.

* Coloque a outra pec¢a na lamela.

* Fixe ambas as pecas e espere até que a cola
esteja seca.

Sugestao para ligar duas pecas de trabalho
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Fig. K

* Na primeira pec¢a de trabalho fa¢a um corte
com o disco de corte do tamanho duma
lamela

*  Coloque na ranhura uma lamela com cola
boa adequada para o material

« Naoutra peca a trabalhar corte uma ranhura
mais longa

« Agora ambas as pecas a trabalhar podem ser
facilmente posicionadas uma na direcéao da
outra (abertura para corrigir)

« Fixe ambas as pecas e espere até que a cola
esteja seca

Verificas a profundidade de corte

Fig J

Verifique sempre a profundidade de corte depois
de montar um disco de corte.

» Desligue a ficha da tomada.

* Mova a base do motor (15) o mais possivel
para tras.

* Regule a profundidade de corte para a
posic¢ao maxima, rodando o botéo de ajuste
da profundidade de corte (7).

* Mova a base do motor para a frente até o pino
(A) cair no trinco do botéo de ajuste (7).

* Rode o disco de corte até um dente do disco
de corte estar na posic¢ao mais dianteira.

* Meca a distancia do lado da chapa de base
até ao dente do disco.

*  Verifique se a distancia € 18 mm, a posi¢ao
maxima é 18 mm.

Definir a profundidade de corte

Quando a profundidade de corte nao estiver
correcta, esta pode ser ajustada como se
segue.

* Mova a base do motor (15) o mais possivel
para tras.

* Solte o pino (A).

* Defina a profundidade de corte rodando o
parafuso, o parafuso é posicionado na parte
de tras do pino (A).

* Repita o procedimento até que a
profundidade de corte esteja correcta.

+ Fixe o pino (A).

6. Manutencao

Certifique-se que a maquina néo esta
sob tensdo sempre que levar a cabo 0s
trabalhos de manutenc¢ao no motor.
As maquinas foram concebidas para operar
durante de um periodo de tempo prolongado com
um minimo de manutenc¢ao. A continuidade do
funcionamento satisfatoério da maquina depende

da adequada manuten¢ao da maquina e da sua
limpeza regular.

Limpeza

Limpe com regularidade a caixa da maquina com
um pano suave, de preferéncia depois de ser
usada. Certifiqgue-se de que as aberturas de
ventilacao estéo livres de poeiras e sujidade.
Remova a sujidade persistente com um pano
suave e humedecido com espuma de sab&o. Nao
use quaisquer solventes como gasolina, alcool,
amoniaco, etc. Estes quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Lubrifica¢ao
Lubrifique regularmente o veio do martelo.

Falhas

Se ocorrer alguma falha, por exemplo, devido a
desgaste duma peca, contacte o endereco de
assisténcia indicado no cartao de garantia. No fim
deste manual encontra um diagrama de
componentes alargado com as pec¢as que podem
ser encomendadas.

Protecéado do meio ambiente

Com vista a evitar quaisquer danos de transporte,
a maquina é fornecida numa embalagem
resistente, fabricada na medida do possivel em
materiais reciclaveis. Entregue, portanto, a
embalagem para reciclagem.

hi ¢

Os aparelhos eléctricos ou electrénicos
avariados e/ou eliminados tém de ser
recolhidos nos pontos de reciclagem
adequados.

Garantia

Os termos e condi¢des da garantia encontram-se
descritos no boletim da garantia fornecido em
separado.
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MOLATRICE AD ANGOLO RETTO

Grazie per aver acquistato questo prodotto
Ferm.

Con il suo acquisto & entrato in possesso di un
prodotto eccellente, offerto da uno dei distributori
leader in Europa.

Tutti i prodotti di Ferm sono fabbricati seguendo i
piu elevati standard di prestazioni e sicurezza e,
nell’ambito della nostra filosofia, forniamo un
eccellente servizio di assistenza alla clientela
accompagnato da una Garanzia completa.

Ci auguriamo che trovera di suo gradimento
I'utilizzo di questo prodotto per molti anni a venire.

La numerazione indicata nel seguente testo
rimanda alle immagini della pagina 2-5
Leggere attentamente le presenti istru-
@ zioni per I'uso prima di mettere in funzi-
one l'apparecchio. Provare
personalmente il funzionamento e
I'impiego del trapano avvitatore. Per un
funzionamento sempre perfetto,
manutenzionare I'apparecchio come
indicato nelle istruzioni. Conservare le
istruzioni per 'uso e la relativa
documentazione vicino all’apparecchio.

Introduzione

La fresatrice per linguette FBJ-710 & indicata per
eseguire scanalature per perni nel legno, nel
compensato, nel truciolare, nei pannelli di fibre,
nel plexiglass e nel marmo artificiale.

Indice

Dati della macchina

Norme di sicurezza
Regolazione della macchina
Montaggio degli accessorie
Funzionamento
Manutenzione

1. Dati dell’amacchina

Contenuto della confezione

1 Fresatrice per linguette

Lame per sega

Chiave

Base di regolazione

Chiave per viti ad esagono incassato
Sacchetto raccoglipolvere

manuale d’'uso

QR WN =

_ A A A aa

1 fascicolo di sicurezza
1 scheda di garanzia

Verificare che la macchina, le singole parti e gli
accessori non abbiano subito danni durante il

trasporto.

Informazione sul prodotto

Fig. A

1.

2. Impugnatura ausiliaria
3. Blocco mandrino

4. Arresto angolare

6.

7.

di taglio

©

dell’angolo

Interruttore di accensione/spegnimento

Scala graduata per I'angolo della guida
Manopola per la regolazione della profondita

Leva di bloccaggio per la regolazione

9. Leva dibloccaggio per la regolazione

dell’'altezza

10. Manopola per la regolazione dell'altezza
11 Scala graduata per la regolazione dell’altezza

12. Piastra base

13. Attacco del sacchetto raccoglipolvere

14. Sacchetto raccoglipolvere
15. Alloggiamento del motore

16. Freccia (senso di rotazione)

Caratteristiche tecniche

Tensione 230V
Frequenza 50 Hz
Potenza assorbita 710w
Velocita senza carico 11000/min
Diametro del disco @100 mm
Diametro di alesaggio @20/22 mm
Massima profondita di taglio 18 mm
Regolazione della guida 0-90°
Dimensioni del mandrino M10

Peso 3,0 kg

Lpa (pressione sonora)

88 dB(A) K=3dB

Lwa (potenza sonora)

99 dB(A) K=3dB

Valore di vibrazione

3.646+1,5 m/s®

Vibrationsniva

Vibrationsemissionsvardet som star pa baksidan av
den har instruktionsboken har uppmatts enligt ett
standardiserat test i enlighet med EN 60745; detta
varde kan anvandas for att jamfora vibrationen hos
olika verktyg och som en ungeférlig uppskattning av
hur stor vibration anvandaren utsatts for nar
verktyget anvands enligt det avsedda syftet

- om verktyget anvands pa ett annat &n det
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avsedda syftet eller med fel eller daligt
underhalina tillbehdr kan detta drastiskt 6ka
vibrationsnivan

- narverktyget sténgs av eller &r pa men inte
anvands, kan detta avsevart minska
vibrationsnivan

Skydda dig mot vibration genom att underhalla
verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt

2. Norme di sicurezza

Legenda dei simboli

Indica il rischio di lesioni fisiche, il rischio
di vita o la possibilit di danneggiamenti
alla macchina qualora non fossero
rispettate le istruzioni di questo manuale.

>

Indica la presenza di tensioni elettriche.

A

A
I-#

Norme di sicurezza

* Non rimuovere la polvere dilegno e le

schegge mentre la macchina & in funzione.

Non utilizzare dischi per tagliare o lame di

sega circolari.

Proteggere le lame contro gli urti e i colpi.

Usare solo lame affilate per evitare che una

maggiore potenza di taglio possa scheggiare il

pezzo in lavorazione.

»  Prima dell'uso, verificare che la lama non sia
danneggiata. Non utilizzare lame incrinate,
rotte o danneggiate in altro modo.

»  Verificare che il pezzo in lavorazione sia
adeguatamente supportato o bloccato. Tenere
le mani lontano dalla superficie da tagliare.

« Utilizzare la macchina soltanto con
'impugnatura ausiliaria.

* Quando occorre montare le lame sul filo del
mandrino, verificare che il mandrino abbia filo
a sufficienza.

»  \Verificare che la lama sia montata e fissata
correttamente. Non utilizzare riduttori o

Stacchi la spina immediatamente dalla
linea principale in caso di danni al cavo
durante la manutenzione

Tenere gli spettatori a distanza

adattatori per forzare il montaggio della lama.

* Applicare la macchina sul pezzo in
lavorazione soltanto quando la macchina &
accesa.

* Quando si lavora con la macchina, tenerla
ferma con entrambe le mani mantenendo una
posizione sicura.

* Persone al di sotto di 16 anni non sono
autorizzate a maneggiare la macchina.

* Indossare sempre occhiali protettivi e
protezioni acustiche. Se necessario o se &
espressamente richiesto, utilizzare altre
protezioni quali un grembiule o un casco.

» Siraccomanda di disconnettere la spina dalla
prese prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina. Inserire la presa soltanto quando la
macchina € spenta.

* Tenere lontano la presa di corrente dall’area di
lavoro della macchina. Si raccomanda di
connettere il cavo lontano dalla zona di lavoro.

*  Non fermare la lama con le mani dopo aver
spento la macchina.

* Non ¢ possibile tenere fissata la piastra base
mentre la lama & estesa. E necessario
abbassare e sollevare la lama con estrema
cautela.

« Utilizzare sempre gli schermi di protezione
sulla macchina.

« Utilizzare solo dischi da taglio la cui velocita
ammissibile sia alta almeno quanto la
massima velocita a vuoto della macchina.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguran¢a em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques
eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instru¢bes abaixo, leia também as instru¢bes de
seguranéa apresentadas no folheto de seguranca
em anexo. Guarde as instru¢ées num lugar
seguro!

La macchina presenta un doppio

n isolamento, ai sensi della norma
EN60745; pertanto, non é richiesto
alcun filo di terra.

Accertarsi sempre che l'alimentazione
elettrica corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta dei dati
caratteristici.
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Substitui¢do de cabos ou fichas

Em caso de deterioracao do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servic¢o de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados imediatamente
apds a sua substituiédo por novos. E perigoso
ligar a ficha de um cabo frouxo a uma tomada.

Uso di prolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee
alla potenza della macchina. | nuclei devono
avere una sezione minima di 1,5 mm?2. Se la
prolunga arrotolata su di una bobina, occorre
srotolarla completamente.

3. Regolazione della macchina

Regolazione della profondita di taglio

Fig. B

* Spingere il pit possibile indietro
I'alloggiamento del motore (15).

* Impostare la profondita di taglio azionando la
manopola per la regolazione della profondita
di taglio (7).

* Spingere in avanti I'alloggiamento del motore
e verificare che il pernetto (A) entri nella tacca
della manopola di regolazione.

Nella tabella seguente viene indicata la
corrispondenza delle marcature sulla manopola di
regolazione con la profondita di taglio, lo spessore
del materiale e il relativo perno.

Marcatura Spessore Perno Profondita
del materiale di taglio
in mm

0 8-12mm  No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

Regolazione dell’angolo di taglio

Fig. C

« Per impostare I'angolo di taglio, sbloccare la
leva di bloccaggio (8) e posizionare I'arresto
angolare (4) nella posizione desiderata.

* Selaleva dibloccaggio & d’ostacolo durante
la lavorazione con lo strumento, tirarla e
riposizionarla diversamente senza modificare
I'angolo di taglio.

Regolazione dell’altezza

Fig. D

*  Perimpostare 'altezza corretta, sbloccare la
leva di bloccaggio (9) e girare la manopola per
la regolazione dell’'altezza (10) all’altezza
desiderata con I'aiuto della scala graduata (11).

* L’altezza deve corrispondere a meta dello
spessore del materiale del pezzo in
lavorazione, mentre la scanalatura del perno
deve trovarsi sempre al centro del pezzo in
lavorazione.

» Selaleva dibloccaggio & d’ostacolo durante
la lavorazione con lo strumento, tirarla e
riposizionarla diversamente senza modificare
I'altezza.

4. Montaggio degli accessori

Togliere la spina dalla presa
A

d’alimentazione.

Montaggio della lama

Fig. E

» Svitare la vite ad esagono incassato (16) con
I'apposita chiave in dotazione e aprire il
coperchio della piastra base.

» Spingere il blocco mandrino e girare il
mandrino (17) fino a quando si aggancia.
Tenere premuto il blocco mandrino durante
tutta 'operazione.

* Rimuovere il dado a flangia (18) dal mandrino
con l'aiuto della chiave (19).

* Posizionare la lama (20) sulla flangia (21).

»  Tenere conto del fatto che la freccia sulla
lama indica la stessa direzione della freccia
sulla parte interna dell'involucro

» Posizionare il dado a flangia (18) sul
mandrino (17) e stringerlo con la chiave.

» Il dado della flangia ha due lati. Uno dei lati &
per lame con alesaggio di 20 mm e l'altro &
per lame con alesaggio di 22 mm.

» \Verificare che il dado a flangia sia
correttamente posizionato sul mandrino.

* Rilasciare il blocco del mandrino e ruotare il
mandrino per controllare che sia sbloccato.

*  Chiudere il coperchio della piastra base e
stringere la vite ad esagono incassato (16)
con l'apposita chiave in dotazione.
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Prima di mettere in funzione la
A macchina, assicurarsi che il coperchio
della piastra base sia ben chiuso.
Montaggio del sacchetto racco glipolvere
Fig. A
Per aspirare la polvere, utilizzare I'apposito
sacchetto raccoglipolvere (14). Inserire il
sacchetto raccoglipolvere (14) nell’attacco di
aspirazione (13). Si consiglia di svuotare il
sacchetto con regolarita per mantenere inalterate
le prestazioni di aspirazione.

5. Funzionamento

Siraccomanda di non utilizzare il blocco
mandrino durante il funzionamento
Accensione e spegnimento

della macchina.

» Peraccendere la macchina, spingere in
avanti I'interruttore di accensione/
spegnimento.

» Per spegnere la macchina, premere
l'interruttore di accensione/spegnimento che
tornera automaticamente alla posizione di
spegnimento ‘off’.

A\

Marcatura dei pezzi in lavorazione

Fig. F

Prima di avviare la fresatrice, & necessario
marcare i pezzi in lavorazione come descritto di
seguito.

Siraccomanda di non utilizzare il blocco
mandrino per arrestare il motore.

* Sovrapporre i due pezzi da unire.

+ Fissare i pezzi e contrassegnare il centro
della scanalatura.

+ Trale due scanalature deve esserci uno
spazio di 10-15 cm. Questa misura non si
applica ai pezzi di piccole dimensioni. Non &
necessario contrassegnare pezzi di piccole
dimensioni.

Posizione della macchina
La macchina pud assumere posizioni diverse a
seconda delle dimensioni dei pezzi.

Pezzi di grani dimensioni
Fig. G

* Posizionare la macchina accanto al pezzo.

* Far corrispondere il centro contrassegnato
sulla piastra base al centro della scanalatura
del pezzo (vedere marcatura dei pezzi in
lavorazione).

Pezzi di piccole dimensioni

Fig. H

* Posizionare la macchina accanto al pezzo.

* Far corrispondere il lato della macchina al lato
del pezzo.

Pezzi sottili spessore inferiore a 16 mm

Fig. I

* Posizionare la macchina accanto al pezzo.

* Posizionare la base di regolazione (5)
sull'arresto angolare (4).

* Nellimpostazione dell’altezza, € necessario
verificare che la scanalatura del perno si trovi
al centro del pezzo in lavorazione.

Per i pezzi con spessore inferiore a 16 mm, non &
possibile ottenere la scanalatura del perno al
centro del pezzo senza ricorrere alla base di
regolazione.

Esecuzione dell scanalature

« Tirare indietro I'alloggiamento del motore.

* Posizionare la macchina accanto al pezzo.

*  Mettere la macchina in posizione come
descritto nella sezione corrispondente.

* Tenere la macchina con entrambe le mani e
accenderla.

»  Con cautela spingere il piu possibile in avanti
I'alloggiamento del motore.

» Spingere in avanti I'alloggiamento del motore
e spegnere la macchina.

A

Unione dei pezzi
Terminata I'esecuzione delle scanalature su
entrambi i pezzi, unirli nel modo seguente.

Muovere sempre la macchina nella
stessa direzione del senso di rotazione.
Vedere la freccia sopra alla macchina

(16).

* Mettere della colla su entrambe le
scanalature.

* Posizionare il perno nella scanalatura di uno
dei pezzi.

* Posizionare I'altro pezzo sul perno.

* Fissare i pezzi e aspettare che la colla si
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asciughi.

Consigli all’'utente per la connessione di due

elementi

Fig. K

» Segare una scanalatura grande come un
biscotto nel primo elemento

« Posizionare il biscotto con un buon collante
(adatto al materiale) nella scanalatura

* Segare una scanalatura piu lunga sull’altro
elemento

* Oraidue elementi possono essere
posizionati facilmente I'uno rispetto all’altro
(con margine di correzione)

» Stringere i due elementi e attendere che la
colla sia asciutta

Verifica della profondita di taglio

Fig J

Dopo aver montato la lama, si consiglia di
verificare la profondita di taglio.

« Togliere la spina dalla presa d’alimentazione.

» Spingere il pit possibile indietro
I'alloggiamento del motore (15).

* Impostare la profondita di taglio al massimo
livello, azionando la manopola per la
regolazione della profondita di taglio (7).

» Spingere in avanti 'alloggiamento del motore
fino a quando il pernetto (A) entra nella tacca
della manopola di regolazione (7). Girare la
lama fino a quando un dente si trova nella
posizione frontale.

e Misurare la distanza tra il lato della piastra
base e il dente della lama.

*  Controllare che la distanza sia la massima
consentita, ovvero di 18 mm.

Impostazione della profondita di taglio
Seguire le istruzioni seguenti per correggere la
profondita di taglio sbagliata.

» Spingere il pit possibile indietro
I'alloggiamento del motore (15).

» Svitare il pernetto (A).

» Impostare la profondita di taglio girando la vite
che si trova dietro al pernetto (A).

* Ripetere la procedura fino a quando si ottiene
la profondita adeguata.

* Avvitare il pernetto (A).

Assicurarsi che la macchina non sia in
funzione mentre si effettuano

operazioni di manutenzione sul motore.
Le macchine sono state progettate per funzionare
per lunghi periodi di tempo, pur richiedendo
interventi di manutenzione minimi. Un
funzionamento continuo soddisfacente dipende

dall’adeguata conservazione della macchina e da
una pulizia regolare.

Pulizia

Pulire frequentemente la scocca della macchina
con un panno morbido, preferibilmente dopo ogni
utilizzo. Le aperture di ventilazione devono essere
libere da polvere e sporco. Utilizzare un panno
morbido imbevuto di una soluzione di acqua e
sapone in caso di sporco ostinato. Non utilizzare
solventi come benzina, alcool, ammoniaca, ecc.
poich risultano dannosi per le parti in plastica.

Lubrificazione
La macchina non necessita di un’ulteriore
lubrificazione.

Riparazioni e commercianti

Se si presentano problemi a causa di, per
esempio, usura di una parte della sega, si prega
di contattare il servizio di assistenza all’indirizzo
riportato sulla scheda di garanzia.

Ambiente

Per evitare che si danneggi durante il trasporto, la
macchina & imballata in un contenitore resistente.
La maggior parte dei componenti del'imballaggio
sono riciclabili. Portare tali materiali presso gli
appositi centri di riciclaggio.

hid

Strumenti elettrici e/o elettronici
difettosi o usurati devono essere smaltiti
in appropriate aree di riciclaggio.

Garanzia
Le condizioni di garanzia sono esposte
nell’apposita scheda allegata a parte.
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LAMELLFRAS

Tack for att du koper denna Fermprodukt.
Genom detta har du nu en utsokt produkt,
levererad av en av Europas ledande leverantorer.
Alla produkter levererade av Ferm ar tillverkade
enligt de hogsta standarderna for prestanda och
sakerhet. Som en del av var filosofi ger vi ocksa
en utmarkt kundservice, uppbackad av var
omfattande garanti.

Vi hoppas att du kommer att tycka om att anvanda
denna produkt i manga ar framat.

Siffrorna i texten nedan hénvisar till bilderna
pa sidorna 2-3

Férdin egen och andras sékerhet ska
du ldsa dessa instruktioner noga innan

maskinen anvénds. Férvara
bruksanvisningen och den medféljande
dokumentationen tillsammans med
maskinen fér framtida bruk.

Inledning

Lamellfrés FBJ-710 lampar sig for frasning av
spar till lamellfogar i massivt tra, plywood,
spanskivor, fiberplattor, plexiglas och konstgjord
marmor.

Innehall

Tekniska specifikationer
Sakerhetsforeskrifter
Justering av maskin
Montering av tilbehdr
Anvandning

Underhall

1. Maskininformation

Forpackningen innehaller
Lamellfras

Sagklingor

Skruvnyckel

Justeringsplatta
Sexkantsnyckel

Dammpase

Bruksanvisning

Blad med sakerhetsforeskrifter
Garantikort

ook wn~

R G A (I (P I QI Qi

Kontrollera om maskinen, I16sa delar eller tillbehor
uppvisar transportskador.

Maskinens delar
Fig. A
1. Pal/av-knapp
2. Stédhandtag
3. Axelsparr
4. Vinkelsparr
6
7
8

Skala for skenans vinkel
Justeringsratt for skardjup

. Spannspak for vinkeljustering
9. Spannspak for hojdjustering

10. Ratt for hojdjustering
11 Skala for hojdjustering

12. Bottenplatta

13. Uttag till dammpase

14. Dammpase
15. Motorhus

16. Pil (rotationsriktning)

Teksnika data

Spénning 230V
Frekvens 50 Hz
Ineffekt 710 W
Hastighet utan belastning 11000/min
Bladdiameter @ 100 mm
Bladets haldiameter @20/22 mm
Storsta skardjup 18 mm
Justering av skena 0-90°
Axeldiameter M10

Vikt 3,0kg

Lpa (ljudtryck)

88 dB(A) K=3dB

Lwa (ljudstyrka)

99 dB(A) K=3dB

Vibrationsvarde

3.646 + 3 m/s?

Vibrationsniva

Vibrationsemissionsvardet som star pa baksidan
av den har instruktionsboken har uppmaétts enligt
ett standardiserat test i enlighet med EN 60745;
detta varde kan anvandas for att jamféra
vibrationen hos olika verktyg och som en
ungefarlig uppskattning av hur stor vibration
anvandaren utsatts for nar verktyget anvands
enligt det avsedda syftet

- om verktyget anvands pa ett annat an det
avsedda syftet eller med fel eller daligt
underhalina tillbehor kan detta drastiskt 6ka
vibrationsnivan

- narverktyget sténgs av eller ar pa men inte
anvands, kan detta avsevart minska
vibrationsnivan

Skydda dig mot vibration genom att underhalla

42




verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt

2. Sakerhetsforeskrifter

Symbolernas betydelse

Anger att det féreligger risk for per-
sonskador, livsfara eller risk for ska-dor
pa maskinen om instruktio-nerna i
denna bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk for elektrisk stét.
Ta omedelbart ut stickkontakten ur

eluttaget om sladden har skadats samt
nédr maskinen underhalls

Férbipasserande far inte komma fér
néra

P> >

Speciella sakerhatgarder

»  Frasspan och flisor far inte avlagsnas nar

maskinen ar igang.

Anvand ej cirkelknivar eller cirkelsagblad pa

maskinen.

Skydda frasbladen mot stotar.

Anvand endast vassa frasblad, annars kan

arbetsstycket ga sénder p.g.a. ett 6kat tryck.

Kontrollera att frasbladet inte ar skadat innan

du bérjar anvdnda maskinen. Anvand ej

frasblad som har sprickor, skadade kanter
eller andra typer av skador.

»  Settill att arbetsstycket har tillrackligt med stod
eller ar fasttvingat. Hall hdnderna borta fran
ytan som skall frésas.

* Anvand endast maskinen med stédhandtaget
pa.

*  Om ett frasblad maste monteras pa axelns
gangor, se till att gangorna racker for att halla
kvar frasbladet.

» Kontrollera att frasbladet har monterats och
fasts ordentligt. Anvand ej reducerande
brickor eller adaptrar for att fa bladet att
passa.

* Maskinen maste vara pa nar frasbladet fors in
i arbetsstycket.

» Hall alltid maskinen med bada hander och ha
alltid en séker arbetsstallning nar du anvander
maskinen.

* Personer under 16 ar far inte anvanda denna

maskin.

* Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvand annat skydd som
skyddsklader eller hjalm om sa 6nskas eller
om det &r nédvandigt.

» Dra alltid ur kontakten fran vagguttaget innan
du bérjar justera maskinen. Kontakten far
endast anslutas nar maskinen ar avstangd.

» Hall kabeln borta fran maskinens arbetsyta.
Led alltid kabeln bakom dig.

+ Stoppa inte bladet med handen efter att
maskinen har stangts av.

* Bottenplattan maste vara fastspand nar
bladet &r utdraget. Bladet maste hojas och
sankas med jdmna rorelser.

* Anvand alltid skydden pa maskinen

* Anvand bara slipskivor vars tillatna hastighet
ar minst lika hég som maskinens hdgsta
hastighet vid kdrning utan belastning.

Elektrisk sdkerhet

Vid anvandning av elektriska maski ner, iaktta
alltid de sakerhetsforeskrifter som géller lokalt i
samband med brandfara, fara for elektriska stétar
och kroppsskada. Las férutom nedanstaende
instruktioner aven igenom bladet med
sakerhetsforeskrifter som bifogas separat.

A

Kontrollera alltid om din nédtspénning
dverensstammer med vérdet pa
typplattan.

Maskinen &r dubbelt isolerad i
éverensstdmmelse med EN60745,
vilket innebér att det inte behévs nadgon
Jordledare.

Byta ut kablar eller stickkontakter

Om néatkabeln skadas, maste den bytas ut mot en
speciell natkabel som finns hos tillverkaren eller
tillverkarens kundservice. Slang gamla kablar
eller stickkontakter meddetsamma efter det att du
har bytt ut dem mot nya. Det ar farligt att sticka in
stickkontakten av en I8s sladd i ett uttag.

Vid anvandning av férlangnings kablar
Anvand uteslutande en godkand
férlangningskabel som &r lamplig for maskinens
effekt. Ledarna maste ha en diameter pa minst
1,5 mm2. Om férlangningskabeln sitter pa en
haspel, rulla da ut den helt och hallet.
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3. Justering av maskin

Justering av skardjup

Fig. B
*  Flytta motorhuset (15) bakat sa langt som
mojligt.

+  Stallin skardjupet genom att vrida pa ratten
for djupjustering (7).

*  Flytta motorhuset framat och kontrollera att
sprinten (A) aker in i halet pa justeringsratten.

Tabellen har nedan visar hur markeringarna pa
justeringsratten star i relation till skardjup,
materialtjocklek och motsvarande lamell.

Markering Material Lamell Fréasdjup
tjocklek imm

0 8-12mm__ No.0 8.0

10 12-15mm__ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Justering av skarvinkel

Fig. C

»  Stallin skarvinkeln genom att lossa pa
spannspaken (8) och satta vinkelsparren (4) i
onskad vinkel.

* Om spannspaken ar i vagen nar du arbetar
med maskinen, dra ut spannspaken och fast
den i ett annat Iage utan att &ndra skarvinkeln.

Hojdjustering

Fig. D

» Stallin ratt h6jd genom att lossa pa
spannspaken (9) och vrida ratten for
hojdjustering (10) till 5nskad hojd med hjalp
av skalan (11).

» Hojden maste motsvara halva
materialtjockleken eftersom lamellsparet
maste alltid vara i mitten av arbetsstycket.

*  Om spannspaken ar i vagen nar du arbetar
med maskinen, dra ut spannspaken och fast
den i ett annat Iage utan att &ndra héjden

4. Montering av tillbehor

Koppla alltid ur verktyget fran
A

strémkéllan innan montering av ett
tillbehér.

Montering av frasblad

Fig. E

* Lossa pa sexkantsskruven (16) med
medféljande sexkantsnyckel och 6ppna
bottenplattan.

*  Tryck pa axelsparren och vrid pa axeln (17)
tills den fastnar i sparren. Hall axelsparren
nedtryckt under detta moment.

* Tabort flansmuttern (18) fran axeln med hjalp
av skruvnyckeln (19).

» Placera frasbladet (20) pa flansen (21).

»  Komihag att pilen pa skivfrasen visar samma
riktning som pilen pa insidan av motorhuset

+  Séatt flansmuttern (18) pa axeln (17) och dra at
med skruvnyckeln.

*  Flansmuttern har tva olika sidor. Den ena
sidan ar till for frasblad med 20 mm
haldiameter och den andra ar till for frasblad
med 22 mm haldiameter.

+  Settill att flansmuttern skruvas pa axeln at ratt
hall.

* Lossa pa axelsparren och kontrollera att axeln
inte ar sparrad genom att vrida pa den.

+  Stang bottenplattan och dra at
sexkantsskruven (16) med medféljande
sexkantsnyckel.

A

Montering av dammpase

Fig. A

Anvand dammpasen (14) for att samla in
frasspan. Skjutin dammpasen (14) i utsuget (13).
Tom pasen regelbundet sa att utsugsfunktion hela
tiden fungerar.

5. Anvandning

Sétta pa och stinga av

A

»  For att stdnga av maskinen, skjut pa/av-
knappen framat.

+  For att stdnga av maskinen, slapp pa/av-
knappen. Knappen gar automatiskt till ‘av’-
laget.

Se till att bottenplattan ar ordentligt
stédngd innan du anvdnder maskinen.

Anvénd aldrig axelspérren nér
maskinen &r igang.
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Anvénd aldrig axelspérren fér att stanna
maskinen.

A

Markering av arbetsstycken

Fig. F

Innan du startar parallellfrasen bér du markera
arbetsstyckena pa féljande satt.

» L&gg de tva arbetsstycken som ska
sammanfogas pa varandra.

»  Sétt fast arbetsstyckena och markera mitten
pa sparet.

* Avstandet mellan de tva sparen bor vara 10-
15 cm. Detta galler inte for mindre
arbetsstycken. Mindre arbetsstycken behdver
inte markeras.

Maskinens placering
Beroende pé arbetsstyckenas storlek kan man
placera maskinen pa olika satt.

Stora arbetsstycken

Fig. G

* Placera maskinen vid arbetsstycket.

»  Bottenplattans mittpunkt (denna punkt ar
markerad pa bottenplattan) maste vara riktad
mot mitten av sparet pa arbetsstycket (se
Markering av arbetsstycken).

Sma arbetsstyken

Fig. H

* Placera maskinen vid arbetsstycket.

* Maskinens kant maste vara riktad mot
arbetsstyckets kant.

Arbetsstycken tunnare én 16 mm

Fig. I

* Placera maskinen vid arbetsstycket.

»  Sétt justeringsplattan (5) pa vinkelsparren (4).

*  Var noggrann nar du stéller in héjden. Sparet
till lamellen maste vara i mitten av
arbetsstycket.

Vid arbetsstycken som ar tunnare an 16 mm gar
det inte att géra lamellsparet i mitten av
arbetsstycket utan att anvanda justeringsplattan.

Sparfrasning

»  Flytta motorhuset bakat.

* Placera maskinen vid arbetsstycket.

»  Séatt maskinen i ratt lage (se Maskinens
placering)

» Hall maskinen med bada hander och satt pa

maskinen.

*  Tryck motorhuset forsiktigt framat, sa langt
som mojligt.

+ Dratillbaka motorhuset och stang av
maskinen.

Rér alltid maskinen i samma riktning
A som rotationsriktningen. Se pilen pa
ovansidan av maskinen (16).
Sammanfogning av arbetsstycken
Nar spar har gjorts i bada arbetsstycken kan man
foga samman arbetsstyckena.

+ Sattlimibada sparen.

+ Sattinlamellen i sparet pa det ena
arbetsstycket.

»  Séatt pa det andra arbetsstycket pa lamellen.

+ Tvinga fast arbetsstyckena och lat limmet
torka.

Anvéandartips for sammanfogning av tva

arbetsstycken

Fig. K

*  Fras ett spar lika stort som lamellen i det
forsta arbetsstycket

* Limma fast lamellen med ett bra lim
(beroende pa materialet) i sparet

» Fras ett langre spar i det andra arbetsstycket

* Nukan arbetsstyckena enkelt placeras mot
varandra (spelrum for att justera)

* Foga samman arbetsstyckena och vanta tills
limmet har torkat

Kontrollera frasdjupet

Fig. J

Kontrollera alltid frasdjupet efter att du har
monterat ett frasblad.

» Dra ut kontakten fran vagguttaget.

»  Flytta motorhuset (15) bakat sa langt som
mojligt.

+  Stall skardjupet i maxlaget genom att vrida pa
ratten for djupjustering (7).

»  Flytta motorhuset framat tills sprinten (A) aker
in i halet pa justeringsratten (7). Vrid pa
frasbladet tills en tand pa frasbladet ar i
frdmre position.

+ Mat avstandet fran kanten pa bottenplattan till
frasbladets framre tand.

» Kontrollera att avstandet &r 18 mm. Maxlaget
ar 18 mm.
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Instéllning av skérdjup

Om skardjupet inte stdmmer, justera pa féljande

satt.

*  Flytta motorhuset (15) bakat sa langt som
mojligt.

* Lossa pa sprinten (A).

»  Stallin skardjupet genom att vrid pa skruven.
Skruven finns pa baksidan av sprinten (A).

* Upprepa proceduren tills skardjupet stdmmer.

» Dra at sprinten (A).

6. Underhall

Tillse att maskinen inte &r spdnnings-
férande nér underhallsarbeten utférs pa
de mekaniska delarna.

Maskiner har konstruerats for att under lang tid
fungera problemfritt med ett minimalt underhaill.
Genom att regelbundet rengéra maskinen och
hantera den pa ratt satt bidrar du till en lang
livslangd for din maskin.

Rengoéring

Rengér maskinhdljet regelbundet med en mjuk
duk, foretradesvis efter varje anvandning. Tillse
att ventilationsspringorna ar fria fran damm och
smuts. Anvand en mjuk duk fuktad med tvalvatten
vid svar smuts. Anvand inga lI6sningsmedel som
bensin, alkohol, ammoniak etc. Sddana amnen
skadar plastdelarna.

Smorjning
Maskinen behdver ingen extra smaorjning.

Fel

Kontakta servicestallet som anges pa
garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund av
en del som ar nedsliten. | slutet av den har
bruksanvisningen finns en sprangskiss dver de
delar som kan bestéllas.

Driftstorningar

For att undvika transportskador levereras
maskinen i en sa stadig forpackning som mojligt.
Forpackningen har sa langt det ar mojligt
tillverkats av atervinningsbart material. Ta darfor
tillvara mojligheten att atervinna férpackningen.

Skadade och/eller kasserade elektriska
och elektroniska apparater ska ldmnas
in enligt géllande miljéregler.

hi ¢

Garanti
Garantivillkoren framgar av det separat bifogade
garantikortet.
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LIITOSJYRSIN

Onnittelut timan Ferm-tuotteen hankinnan
johdosta.

Sinulla on nyt loistava tuote, jonka on toimittanut
yksi Euroopan johtavista tavarantoimittajista.
Kaikki Fermin toimittamat tuotteet on valmistettu
korkeimpien laatu- ja turvallisuusstandardien
mukaisesti. Periaatteenamme on my®os tarjota
korkealaatuista asiakaspalvelua, jota tukee
tarjoamamme kokonaisvaltainen takuu.
Toivomme, etté tulet nauttimaan tuotteestamme
monien vuosien ajan.

Tekstin numerot viittaavat kaavioihin sivuilla
2-5.

Lue tdmé kéayttéohje huolellisesti ennen
@ laitteen kédyttéonottoa. Tutustu laitteen

toimintatapaan ja kdytt66n. Huolla laite
ohjeiden mukaisesti, jotta se toimii aina
moitteettomasti. Kéyttéohje ja siihen
liittyvét asiakirjat on séilytettévé laitteen
léheisyydessa.

Johdanto

FBJ-710 -liitosjyrsin soveltuu vaarnaliitosten urien
leikkaamiseen puuhun, vaneriin, lastulevyyn,
kuitulevyyn, pleksiin ja keinomarmoriin.

Sisalto

Laiteteen tidot
Turvaohjeet

Koneen saataminen
Lisalaitteiden asentaminen
Kayttod

Huolto

1. Laitteen tiedot

Pakkauksen sisalto
Liitosjyrsin
Sahanterat
Ruuviavain
Saatolevy
Kuusiotappiavain
Pélynkerayspussi
Kayttéohje
Turvatiedote
Takuukortti

QR WON =

A A A aaaaaaa

Tarkista, etta kone, irto-osat ja varusteet eivat ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana.

Tuotetiedot

Kuva A
Virtakytkin
Apukahva
Akselin lukko
Kulmalukko

Leikkaussyvyyden saaténuppi
Kulman saadon kiristysvipu

1
2
3
4.
6. Ohjaimen kulman asteikko
7
8
9

Korkeuden sdadon kiristysvipu

10. Korkeuden saaténuppi

11 Korkeuden saadon asteikko

12. Tukilevy

13. Pélynpussin liitanta
14. Polypussi

15. Moottori

16. Nuoli (pySrimissuunta)

Tekniset tiedot

Jénnite 230V

Taajuus 50 Hz
Syéttéteho 710 W

Nopeus kuormittamattomana 11000 kier./min
Terén halkaisija @ 100 mm
Terén reidn halkaisija @20/22 mm
Suurin leikkaussyvyys 18 mm

Kulman saato 0-90°

Akselin koko M10

Paino 3,0 kg

LpA (&dénenpainetaso) 88 dB(A) K=3dB
LwA (8anitehotaso) 99 dB(A) K=3dB
Térindarvo 3.646+1,5 m/s?
Tarinataso

Taman ohjekirjan takana mainittu
tarinasateilytaso on mitattu standardin EN 60745
mukaisen standarditestin mukaisesti; sita voidaan
kayttaa verrattaessa yhta laitetta toiseen seka
alustavana tarinalle altistumisen arviona kaytet-
taessa laitetta manituissa kayttdtarkoituksissa

- laitteen kayttd eri kayttétarkoituksiin tai erilai-
sten tai huonosti yllapidettyjen lisalaitteiden
kanssa voi lisata merkittavasti altistumistasoa

- laitteen ollessa sammuksissa tai kun se on
kaynnissa, mutta silla ei tehda tyota,
altistumistaso voi olla huomattavasti pienempi

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla laite
ja sen lisvarusteet, pitdmalla kadet Iampimina ja
jarjestamalla tydmenetelmat
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2. Turvaohjeet

Symbolien selitys

Osoittaa loukkaantumisvaaran,
hengenvaaran tai tyékalun vaurioitu-
misriskin, jos tdmén oppaan ohjeita ei
noudateta.

Osoittaa sdhkbiskuvaaran.

Kéyté karalukkoa vain seisokkitilassa.

Irrota pistotulppa vélittbméasti
pistorasiasta, jos johto vaurioituu tai jos
laitetta aletaan huoltaa.

S B

Al& paésta ulkopuolisia ldhelle laitetta.

I

Séhkoturvallisuus

Sahkolaitteita kaytettdessa on aina noudatettava
paikallisia turvamaarayksia tulipalon,
sahkdiskujen ja loukkaantumisten valttamiseksi.
Lue alla olevat ohjeet ja erilliset turvaohjeet
huolellisesti.

A

Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.

Koneessa on kaksinkertainen eristys
EN60745: n mukaan; maadoitusjohto ei
ole tarpeellinen.

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava.
Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta tai
sen huoltopalvelusta. Havita vanhat johdot ja
pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen
pistorasiaan on vaarallista.

Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien on
oltava vahintaan 1,5 mm?2. Kaytettdessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

Erityisia turvaohjeita

* Sahanpurua ja lastuja ei saa poistaa koneen
ollessa kaynnissa.

+ A4 kéyté koneessa leikkuulaikkoja tai
pyoroteria.

*  Suojaa sahanteria iskuilta ja akillisilta
kuormilta.

« Kayta vain asianmukaisesti teroitettuja teria.
Muuten tyostettéava kappale voi vahingoittua,
koska tarvittava leikkuuvoima kasvaa.

* Varmista ennen kayttoa, ettd sahantera on
kunnossa. Ala kayta sardytyneits, haljenneita
tai muuten vahingoittuneita teria.

* Varmista, etta tydstettava kappale on tuettu
tai kiinnitetty kunnolla. Pida katesi poissa
tyostettavalta pinnalta.

« Kayta konetta vain apukahvan kanssa.

«  Kun terat taytyy asentaa akselin kierteeseen,
varmista, etté akselissa on riittdvasti kierretta.

* Varmista, ettd sahantera on asennettu ja
kiinnitetty kunnolla. Al kayta teran
sovittamiseen supistusrenkaita tai sovittimia.

« Laita kone tyostettavalle kappaleelle vasta
kaynnistamisen jalkeen.

«  Kun kaytat konetta, pitele sita aina tukevasti
molemmin kasin ja seiso itse turvallisessa
asennossa.

* Alle 16-vuotiaat eivat saa kayttaa tata konetta.

« Kayta aina suojalaseja ja kuulonsuojaimia.
Kéayta tarvittaessa tai sita vaadittaessa myos
muita henkilénsuojaimia, esimerkiksi esilinaa
tai kyparaa.

* Irrota aina pistoke pistorasiasta, ennen kuin
teet muutoksia koneeseen. Liita pistoke
pistorasiaan vain koneen virran ollessa
sammutettuna.

* Pida virtajohto pois koneen
tydskentelyalueelta. Suuntaa johto aina
taaksesi.

+ A4 pysayta terda késin koneen
sammuttamisen jalkeen.

« Tukilevy ei saa olla kiinnitettynd ala-asentoon,
kun teré on ulkoasennossa. Tera taytyy
laskea ja nostaa varovasti.

« Kayta aina laitteen suojakilpia.

« Kayta ainoastaan sahauslaikkoja, joiden
sallittu kierrosnopeus on vahintaan yhta
korkea kuin laitteen korkein ei-kuormitettu
kierrosnopeus.

48




3. Koneen saataminen

Leikkaussyvyyden sdataminen

Kuva B
»  Siirréd moottoriosa (15) aariasentoonsa
taaksepain.

*  Valitse leikkaussyvyys leikkaussyvyyden
saatonuppia (7) kaantamalla.

»  Siirra moottoriosa eteenpain ja tarkista, etta
tappi (A) asettuu sdaténupin koloon.

Seuraavassa taulukossa on esitetty sdatdnupin
merkkien suhde leikkaussyvyyteen, tydstettavan
materiaalin paksuuteen ja liitostyyppiin.

Merkki Materiaalin Liitos- Leikkaus-
paksuus  tyyppi syvyys
(mm)

0 8-12mm No. 0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Leikkauskulman saatéaminen

Kuva C

* Leikkauskulman voi saataa vapauttamalla
kiristysvivun (8) ja asettamalla
kulmanrajoittimen (4) haluttuun kulmaan.

« Jos kiristysvipu on tiella koneen kaytossa,
veda kiristysvipu ulos ja kiinnita se toiseen
kohtaan leikkauskulmaa muuttamatta.

Korkeuden saataminen

Kuva D

»  Sopivan korkeuden voi saataa vapauttamalla
lukitusvivun (9) ja kdantamalla
korkeudensaatdnuppia (10) haluttuun
kohtaan asteikon (11) avulla.

« Korkeuden tulee vastata puolta tydstettdvan
kappaleen materiaalipaksuudesta, liitoksen
uran taytyy aina olla tystettdvan kappaleen
keskella.

« Jos kiristysvipu on tiella koneen kaytossa,
veda kiristysvipu ulos ja kiinnita se toiseen
kohtaan leikkauskulmaa muuttamatta.

4. Lisalaitteiden asentaminen

Irrota pistoke aina ensin pisrasiasta
ennen lisélaitteiden kiinnitysta.

Sahanterdan asentaminen

Kuva E

» Irrota kuusiokoloruuvi (16) koneen mukana
toi-mitetulla kuusiotappiavaimella ja avaa
tukilevyn kansi.

» Paina akselilukkoa ja kierra akselia (17),
kunnes se lukittuu. Pida akselilukkopainike
alhaalla tehdessasi tdman.

» Irrota laippamutteri (18) akselista
ruuviavaimella (19).

» Aseta sahantera (20) laippaan (21).

* Varmista, ettd sahanterassa oleva nuoli
osoittaa samaan suuntaan kuin kotelon
sisapuolella oleva nuoli.

» Aseta laippamutteri (18) akseliin (17) ja kirista
se ruuviavaimella.

* Laippamutterissa on kaksi puolta. Toinen
puoli sopii sahanterille, joiden reian halkaisija
on 20 mm, ja toinen sahanterille, joiden reian
halkaisija on 22 mm.

* Varmista, etta laippamutteri tulee akseliin
oikein pain.

* Vapauta akselilukko ja tarkista akselia
pyorittdamalla, ettei se ole lukossa.

»  Sulje tukilevyn kansi ja kiinnita
kuusiokoloruuvi (16) koneen mukana
toimitetulla kuusiotappiavaimella.

A

Polypussin asentaminen

Kuva A

Polynpoistoon voidaan kayttéda polypussia (14).
Aseta polypussi (14) polynimuriliitantaan (13).
Tyhjenna pdlypussi sdanndllisesti, jotta imuteho
pysyy hyvana.

5. Kaytto

Kaynnistdminen ja sammuttaminen

A

Varmista ennen koneen kayttoa, ettd
tukilevyn kansi on kunnolla kiinni.

Alé koskaan kéyté akselilukkoa, kun
kone on kdynnissé.
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+  Kaynnista kone tyontamalla virtakytkinta
eteenpain.

»  Sammuta kone vapauttamalla virtakytkin.
Kytkin siirtyy automaattisesti off-asentoon.

A\

Tyostettavi in kappaleisiin tehtav'at merknnat
Kuva F

Tee ennen liitosjyrsimen kayttéa tydstettaviin
kappaleisiin merkinnat seuraavasti.

Al4 koskaan kéyté moottorin
pyséyttdmiseen akselilukkoa.

< Laita toisiinsa liitettavat kaksi kappaletta
toistensa paalle.

« Kiinnita tyostettavat kappaleet ja merkitse
litoksen keskikohta.

« Kahden liitoksen valilla taytyy olla 10 - 15 cm.
Tama ei kuitenkaan koske pienia kappaleita.
Pienia kappaleita ei tarvitse merkita.

Koneen sijoittaminen
Kone voidaan sijoittaa useilla tavoilla tydstettavan
kappaleen koon mukaan.

Suuret kappaleet

Kuva G

» Sijoita kone lahelle tyostettavaa kappaletta.

*  Tukilevyn keskikohdan (merkitty tukilevyyn)
taytyy olla tyostettdvan kappaleen uran
keskikohtaan pain (katso kappaleeseen tehty
merkinta).

Pienet kappaleet

Kuva H

» Sijoita kone lahelle tydstettavaa kappaletta.

« Koneen sivun taytyy olla tystettavan
kappaleen sivun suuntainen.

Ohuet kappaleet paksuus alle 16 mm

Kuva |

» Sijoita kone lahelle tydstettavaa kappaletta.

*  Kiinnita saatolevy (5) kulmanrajoittimeen (4).

» S&ada korkeus huolella. Liitoksen uran taytyy
olla tyostettavan kappaleen keskella.

Jos tydstettavan kappaleen paksuus on alle 16
mm, kappaleen keskelle ei voi tytstaa liitoksen
uraa ilman saatdlevya.

Urien tyostaminen
«  Siirrd moottoriosaa taaksepain.

+ Sijoita kone lahelle tyostettavaa kappaletta.

+ Sijoita kone asemaansa (katso kohta “Koneen
sijoittaminen”)

* Pitele konetta molemmin kasin ja kynnista

se.

«  Tydnna moottoriosa varovasti eteenpéin
aéariasentoonsa.

*  Tydnna moottoriosa taaksepain ja sammuta
kone.

Liikuta konetta aina pyérimissuunnassa.
Katso nuoli koneen paélla (16).

A

Tyostettavien kappaleiden liittdminen
Kun molempiin tydstettaviin kappaleisiin on
tyostetty urat, kappaleet voidaan liittaa yhteen.

* Laita liimaa molempiin uriin.

« Laita liitoskappale toisen tyostettdvan
kappaleen uraan.

* Aseta toinen tyOstettava kappale
litoskappaleeseen.

« Kiinnita tyostettavat kappaleet ja odota,
kunnes liima on kuivaa.

Kayttajan vinkki kahden tyokappaleen

yhdistamiseksi

Kuva K

+ Sahaa ensimmaiseen tydkappaleeseen
vaarnan kokoinen ura

* Asenna vaarna liimaten (materiaalin
mukaisesti) uraan

»  Sahaa pidempi ura toiseen tykappaleeseen

*  Molemmat tydkappaleet voidaan nyt sijoittaa
helposti toisiaan vasten (saada vali)

« Kiinnita tydkappaleet ja odota liiman
kuivumista

Leikkaussyvyyden tarkistaminen
Kuva J

Tarkista leikkaussyvyys aina sahanteran
asentamisen jalkeen.

* Irrota pistoke pistorasiasta.

»  Siirréd moottoriosa (15) aariasentoonsa
taaksepain.

+ S&ada leikkaussyvyys aariasennossa
kiertamalla syvyydensaaténuppia (7).

» Siirrd moottoriosaa eteenpain, kunnes tappi
(A) asettuu saatonupissa olevaan koloon (7).

* K&anna sahanterad, kunnes teran yksi
hammas on etuasennossa.
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* Mittaa etdisyys tukilevyn sivusta sahanteran
hampaaseen.

* Varmista, etta etdisyys on 18 mm. Suurin
mahdollinen asetus on 18 mm.

Leikkaussyvyyden sdataminen

Jos leikkaussyvyys ei ole oikea, sita voidaan

saataa seuraavasti.

»  Siirréd moottoriosa (15) aariasentoonsa
taaksepain.

» lIrrota tappi (A).

*  Maérita leikkaussyvyys kiertamalla ruuvia.
Ruuvi on tapin (A) takana.

« Toista, kunnes leikkaussyvyys on haluttu.

*  Kiinnita tappi (A).

Irrota aina kone virtaldhteestd ennen
A

huollon aloittamista.
Koneet on suunniteltu toimimaan pitkaan ja
mahdollisimman pienella huoltotarpeella.
Puhdistamalla ja kayttamalla sita oikealla tavalla
voit itsekin vaikuttaa koneen kayttdikaan.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdannéllisesti
pehmealla kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se
jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida koneen
jaadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt, voit
kayttaa saippuavedelld kostutettua kangaspalaa.
Ala kuitenkaan kayta liuottimia kuten bensiinia,
alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne
vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan kulumisen
johdosta, ota yhteys takuukortin huoltopisteeseen.
Taman kayttdoppaan takasivulla on hajotuskuva,
jossa on lueteltu tilattavissa olevat osat.

Ymparisto

Kuljetusvaurioiden valttdmiseksi kone on pakattu
tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on mahdolli-
simman ymparistoystavallinen. Kierrata se.

Vioittuneet tai kdytosté poistettavat
sédhkdlaitteet on toimitettava

hid

Takuu
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta
takuukortista.

asianmukaiseen kierrétyspisteeseen.
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m LAMELLFRES

Takk for at du kjopte dette Ferm-produktet.
Ved & gjere det har du n& et utmerket produkt,
levert av en av Europas ledende leverandgrer.
Alle produkter gitt til deg av Ferm er produsert i
henhold til de hgyeste standarder innen ytelse og
sikkerhet. En viktig del av var filosofi er & tilby en
utmerket kundeservice oppbakket av en
omfattende garanti.

Vi haper du vil like & bruke dette produktet i
mange ar framover.

Tallene i teksten henviser til diagrammene pa
side 2-5
For din egen og andres sikkerhets skyld
@ anbefaler vi at du leser denne
bruksanvisningen ngye for du bruker
denne maskinen. Oppbevar denne
bruksanvisningen og dokumen-
tasjonen som kom sammen med
maskinen for fremtidig referanse.

Johdanto

Denne maskinen er beregnet for sliping og fresing
av metall og stein. Med riktig tilbehar kan
maskinen ogsa brukes til bgrsting og pussing.

Innhold

Techniske spesifikasjoner
Sikkerhetsforskrifter
Justere maskinen
Montere tilleggsutstyr
Bruk av maskinen
Vedlikehold

1. Maskininformasjon

Pakkens innhold
Lamellfres
Sagblader
Skrungkkel
Justeringsplate
Sekskantngkkel
Stevpose
Bruksanvisning
Sikkerhetshefte
Garantikort

ook wN~

R G (I (P QI QI

Kontroller at maskinen, lgse deler og tilbehor ikke
har fatt transportskader.

Deler

Fig. A

FBJ-710 lamellfres er beregnet pa skjaering av
spor for lamellskjgter i heltre, kryssfiner, kartong,
fiberplater, pleksiglass og kunstig marmor .

1. Av/pa-bryter

2. Handtak

3. Spindellas

4. Vinkelsperre

6. Skala for verneskjermvinkel

7. Justeringsknott for skjaeredybde
8. Klemmearm for vinkeljustering
9. Klemmearm for hgydejustering
10. Knott for heydejustering

11 Skala for hgydejustering

12. Bunnplate

13. Feste for stgvpose

14. Stgvpose

15. Motordel

16. Pil (rotationsretning)

Maskindata

Spenning 230V

Frekvens 50 Hz
Inngangseffekt 710 W
Tomgangshastighet 11000/min
Skivediameter @ 100 mm
Bladets borediameter @20/22 mm
Maks. skjeeredybde 18 mm
Verneskjermjustering 0-90°
Spindeldimensjoner M10

Vekt 3.0kg

Lydtrykk 88 dB(A) K=3dB
Lydstyrkeniva 99 dB(A) K=3dB
Vibrasjonsverdi 3.646 +1,5 m/s?

Vibrasjonsniva

Det avgitte vibrasjonsnivaet som er angitt bak i
denne bruksanvisningen er blitt malt i samsvar
med en standardisert test som er angitt i EN
60745; den kan brukes til & sammenligne et
verktgy med et annet, og som et forelapig
overslag over eksponering for vibrasjoner ved
bruk av verktgyet til de oppgavene som er nevnt

- bruk av verktgyet til andre oppgaver, eller med
annet eller mangelfullt vedlikeholdt utstyr, kan
gi en vesentlig gkning av eksponeringsnivaet

- tidsrommene nar verktgyet er avslatt eller nar
det gar men ikke arbeider, kan gi en vesentlig
reduksjon av eksponeringsnivaet
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Beskytt deg selv mot virkningene av vibrasjoner
ved a vedlikeholde verktgyet og utstyret, holde
hendene varme og organisere arbeidsmaten din

2. Sikkerhetsforskrifter

Forklaring av symboler

Angir fare for personskade, livsfare eller
skade pa maskinen hvis instruksjonene
i denne bruksanvisningen ikke falges.

Fare for elektrisk stgt.
Trekk umiddelbart stopselet ut av

stikkontakten hvis ledningen skades og
i forbindelse med vedlikehold

Hold andre personer pa avstand

>

Spesielle sikkerhetsforholdsregler

»  Sagflis og spon ma ikke fjernes underveis

mens du bruker maskinen.

Bruk ikke skjaereskiver eller sirkelsagblad i

maskinen.

Beskytt sagbladene mot stat og slag.

Bruk alltid skarpe blader slik at lamellen ikke

skades som falge av for stor skjaerekraft.

Kontroller at sagbladet ikke er skadet far bruk.

Bruk ikke sagblad som har sprekker eller rifter

eller andre skader.

» Sorg for at lamellen er tilstrekkelig stottet eller
festet. Hold hendene borte fra overflaten som
skal skjeeres.

* Hold alltid i handtaket under bruk av
maskinen.

* Ved montering av sagbladet pa spindelen ma
du pase at det er nok gjenger pa spindelen.

« Kontroller at sagbladet er korrekt montert og
sitter godt fast. Reduksjonsring eller adapter
ma ikke brukes til & feste sagbladet.

* Maskinen ma kun brukes pa lamellen nar den
er slatt pa.

*  Hold maskinen godt fast med begge hender
under bruk, og serg for at du star stett.

* Personer under 16 &r ma ikke bruke denne
maskinen.

» Brukalltid vernebriller og harselsvern. Annet
beskyttelsesutstyr, som arbeidsforkle eller
hjelm, kan ogsa brukes hvis det er gnskelig

eller pakrevd.

»  Trekk alltid stepselet ut av stikkontakten far
det skal utferes vedlikeholdsarbeid pa
maskinen. Maskinen ma veere slatt av nar
stgpselet settes inn i stikkontakten.

+ Pase at stremledningen ligger utenfor
maskinens arbeidsomrade. La ledningen
ligge bak deg nar du arbeider med maskinen.

» Forsek aldri & stoppe sagbladet med hendene
etter at maskinen er slatt av.

*  Bunnplaten ma ikke klemmes ned nar bladet
er trukket ut. Bladet skal senkes og heves
med en myk bevegelse.

* Bruk alltid maskinens vernedeksler.

«  Bruk kun kutteskiver med tillatt hastighet
minst like hay som maskinens hoyeste
hastighet uten belastning.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid de

lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for & unnga

brannfare, fare for elektrisk stgt og personskade.

Les i tillegg til nedenstaende instrukser ogsa

sikkerhetsforskriftene i det vedlagte separate

sikkerhetsheftet.

Maskinen er dobbelt isolert i henhold til
1 E=n60745; det er derfor ikke nodvendig
med jordledning.

Kontroller alltid om nettspenningen er i
overensstemmelse med verdien pa
typeskiltet.

Skifting av ledninger eller stopsler

Hvis ledningen er skadet, ma den erstattes met en
spesiell ledning som leveres av fabrikanten eller
fabrikantens kundeservice.

Kast gamle ledninger eller stgpsler med det
samme de er skiftet ut med nye. Det er farlig &
sette et stapsel med |@s ledning i stikkontakten.

Bruk av skjoteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjateledning som
er egnet til maskinens effekt. Ledningene ma ha
et tverrsnitt pa minst 1,5 mm2. Hvis
skjgteledningen sitter pa en rull, ma den rulles helt
ut.
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m 3. Justere maskinen

Justere skjeeredybde

Fig. B
»  Trekk motordelen (15) sa langt bakover som
mulig.

+  Still inn skjeeredybden ved hjelp av knotten for
justering av skjeeredybde (7).

»  Skyv motordelen forover, og kontroller at
tappen (A) lases i hakket pa justeringsknotten.

Tabellen nedenfor viser forholdet mellom merkene
pa justeringsknotten og skjeeredybde,
lamelltykkelse og aktuell lamellskjat.

Merke Lamell- Lamell- Skjzere-
tykkelse  skjot dybde i mm

0 8-12mm__ No.0 8.0

10 12-15mm__ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Justere skjeerevinkel

Fig. C

» Juster skjeerevinkelen ved & frigjere
klemmearmen (8) og sette vinkelsperren (4) i
ansket vinkel.

* Hvis klemmearmen er i veien nar du bruker
maskinen, kan du trekke den ut og feste den i
en annen posisjon uten a forandre
skjaerevinkel.

Justere hoyde

Fig. D

+ Stillinn gnsket hgyde ved a frigjere
klemmearmen (9) og vri knotten for
heydejustering (10) til ansket hayde ved hjelp
av skalaen (11).

» Skjaerehgyden skal veere halvparten av
lamelltykkelsen, og sporet for lamellskjgten
skal alltid vaere midt pa lamellen.

* Hvis klemmearmen er i veien nar du bruker
maskinen, kan du trekke den ut og feste den i
en annen posisjon uten & forandre hayden.

4. Montere tilleggsutstyr

Trekk alltid ut stapslet fgr du monterer
A

Montere sagbladed

Fig. E

* Lasne sekskantskruen (16) ved hjelp av
sekskantngkkelen som fulgte med maskinen,
og apne lokket til bunnplaten.

*  Trykk pa spindellasen, og vri spindelen (17) til
den lases pa plass. Hold spindellasen trykket
ned under denne prosedyren.

*  Fjern flensmutteren (18) fra spindelen ved
hjelp av skrungkkelen (19).

* Plasser sagbladet (20) pa flensen (21).

*  Veer opmeerksom p4, at pilen pa savbladet
indikerer den same retning som pilen pa
indersiden af huset.

+  Sett flensmutteren (18) tilbake pa spindelen
(17), og stram til ved hjelp av skrungkkelen.

» Flensmutteren har to sider. Den ene er
beregnet pa sagblader med en borediameter
pa 20 mm, og den andre pa sagblader med en
borediameter pa 22 mm.

* Pase at du setter flensmutteren pa spindelen
med riktig borediameterside opp.

»  Frigjer spindellasen, og kontroller at
spindelen er frigjort ved & snurre pa den.

» Lukk igjen lokket pa bunnplaten, og fest
sekskantskruen (16) ved hjelp av
sekskantngkkelen.

A

Montere stevposen

Fig. A

Du bruker stgvposen (14) til stevoppsamling.
Sett stgvposen (14) inn i vakuuminntaket (13).
Tom stevposen med jevne mellomrom for optimal
vakuumfunksjon.

5. Bruk av maskinen

Sla maskinen av og pa

A

+  Skyv av/pa-bryteren fremover for & sla pa
maskinen.

*  Trykk pa av/pa-bryteren for a sla av maskinen.
Bryteren gar automatisk tilbake til “av”’-
posisjon.

Kontroller at lokket pa bunnplaten er
skikkelig festet far du starter maskinen.

Bruk aldri spindellasen for maskinen er
Startet.

tilbehar.
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Forsgk aldri & stoppe motoren ved hjelp
av spindellasen.

A

Merking av lamellene

Fig. F

Far du starter lamellfresen, ma lamellene merkes
pa falgende mate.

* Plasser de to lamellene, som ma veere koblet
til hverandre, oppa hverandre.

* Festlamellene, og merk midten av sporet.

* Avstanden mellom spor skal vaere 10-15 cm.
Dette gjelder ikke for mindre lameller — de
trenger ikke & merkes.

Plassering av maskinen

Maskinen kan plasseres pa flere mater, avhengig

av lamellenes starrelse.

Store lameller

Fig. G

* Plasser maskinen naer lamellen.

* Midten av bunnplaten (dette er merket av pa
bunnplaten) skal peke mot midten av sporet
pa lamellen (se Merking av lamellene).

Sma lameller

Fig. H

* Plasser maskinen naer lamellen.

« Siden pa maskinen skal vende mot siden pa
lamellen.

Lameller tynnere enn 16mm

Fig. I

* Plasser maskinen neger lamellen.

»  Settjusteringsplaten (5) pa vinkelsperren (4).

» Sorg for & stille inn korrekt hayde. Sporet for
lamellskjgten skal vaere midt pa lamellen.

Pa lameller som er tynnere enn 16 mm, er det ikke
mulig & lage sporet for lamellskjgten midt pa
lamellen uten & bruke justeringsplaten.

Sagespor

»  Trekk motordelen bakover.

* Plasser maskinen neer lamellen.

» Plasser maskinen i gnsket stilling (se
Plassering av maskinen).

*  Hold maskinen med begge hender, og sla pa
maskinen.

»  Skyv forsiktig motordelen sa langt frem som
mulig.

»  Trekk motordelen bakover, og sla av maskinen.

Beveeg altid maskinen i den same
A retning som retningsrotationen. Se
pilen gverst pad maskinen (16)
Feste lamellene til hverandre
Nar du har laget spor i begge lamellene, kan du
feste dem til hverandre.

* Halimibegge sporene.

» Plasser lamellskjaten i sporet pa den ene
lamellen.

+ Plasser den andre lamellen pa lamellskjaten.

»  Sett lamellene i klemme, og vent til limet har
tarket.

Brugertips ved tilslutning af to arbejdsstykker

Fig. K
* Sav etindsnit, sa stor som en lamel, ind i det
forste arbejdsstykke

* Placérlamellen, godt med lim (alt efter
materialet), ind i indsnittet

» Sav et leengere indsnit ind i det andet
arbejdsstykke

* Nukan begge arbejdsstykker let placeres
mod hinanden (med plads til at korrigere)

» Fastger arbejdsstykkerne, og vent til limen er
tor

Kontrollere skjaeredybden

Fig. J

Husk alltid & kontrollere skjeeredybden nar du har

montert et sagblad.

«  Trekk stgpselet ut av stikkontakten.

»  Trekk motordelen (15) sa langt bakover som
mulig.

+  Stillinn maksimal skjaeredybde ved & vri pa
justeringsknotten for skjeeredybde (7).

»  Skyv motordelen frem til tappen (A) lases i
hakket pa justeringsknotten (7).

» Drei pa sagbladet til en av tennene pa bladet
er i frontposisjon.

+ Mal avstanden fra siden av bunnplaten til
tannen pa sagbladet.

» Kontroller om avstanden er 18 mm. Maksimal
innstilling er 18 mm.

Stille in skjaeredybde
Hvis skjaeredybden ikke er riktig, stiller du den inn
pa falgende mate.

»  Trekk motordelen (15) sa langt bakover som
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mulig.

»  Frigjer tappen (A).

»  Still inn skjeeredybden ved & vri pa skruen
som er plassert bak tappen (A).

* Gjenta denne prosedyren til du har oppnadd
ansket skjeeredybde.

» Lastappen (A) pa plass.

6. Vedlikehold

Sorg for at maskinen er spenningslas
nar det skal utfgres vedlikeholdsarbeid
pa de mekaniske delene.

Maskinene er konstruert slik at de kan fungere
uten problemer med et minimum av vedlikehold.
Hvis maskinen rengjgres regelmessig og
behandles pa riktig mate, bidrar dette til & gi
maskinen en lang levetid.

Rengjoring

Rengjgr maskinhuset regelmessig med en myk
klut, helst etter hver bruk. Serg for at
ventilasjonsapningene er fri for stgv og skitt.
Hardnakket skitt fiernes med en myk klut som er
fuktet med sapevann. Bruk ikke lasemidler som
bensin, alkohol, ammoniakk o.kl. Slike stoffer
skader kunststoffdelene.

Smering
Maskinen trenger ikke ekstra smaring.

Feil

Hvis det oppstar feil som falge av for eksempel
utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen pa
garantikortet. Bakerst i denne bruksanvisningen
finner du en splittegning som viser deler som kan
bestilles.

Milja

For & unnga transportskader leveres maskinen i
solid emballasje. Emballasjen eri den grad dette
er mulig fremstilt av resirkulerbart materiale.
Benytt derfor anledningen til & resirkulere
emballasjen.

Defekte og/eller kasserte elektriske
eller elektroniske apparater ma
mmm  avhendes ved egnete returpunkter.

Garanti
Garantibetingelsene er a finne pa det vedlagte
garantikortet.
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FLADDYVELFRASER

Tak, fordi du har valgt dette Ferm produkt.

Du har nu et fremragende produkt, som er
fremstillet af en af Europas ferende

leverandarer.

Alle produkter fra Ferm er produceret i
overensstemmelse med de hgjeste standarder for
ydeevne og sikkerhed. Som en del af vores filosofi
yder vi ogsa en fremragende kundeservice, som
understettes af vores omfattende garanti.

Vi haber, at du vil nyde at anvende dette produkt i
mange ar.

Numrene i den nedenstaende tekst henviser
til illustrationerne pa side 2-5.
Laes denne brugsanvisning ngje
@ igennem, for maskinen tages i brug.
Gor dig fortrolig med funktionerne og
betjeningen. Maskinen skal
vedligeholdes i overensstemmelse med
anvisninger, s& maskinen altid fungerer
problemfrit. Brugsanvisningen og
dertilhgrende dokumentation skal
opbevares i naerheden af maskinen.

Inledning

FBJ-710 skyggefugefreeser er velegnet til at fraese
skyggefuger til dyvelsamlinger i massivt tree,
krydsfiner, spanplader, fiberplader, plexiglas og
kunstigt marmor.

Indhold

Tekniske specifikationer
Sikkerhedsforskrifter
Justering af maskine
Montering af tilbehar
Brug af maskinen
Vedligeholdelse

1. Tekniske specifikationer

Emballagens indhold
1 Skyggefugefreeser
1 Savblade

1 Skruenggle

1 Justeringsplade
1 Unbrakonggle
1
1
1
1

QR WON =

Stgvpose
Brugsanvisning
Sikkerhedsfolder
Garantikort

Kontroller maskinen, Igsdele og tilbehgr for
transportskade.

Komponenter
Fig. A
1. Teend-sluk-knap

2. Hijeelpehandtag

3. Spindellas

4. Vinkelstop

6. Skala til vinkelanslag
7. Knap til justering af fraeesedybde
8. Speendearm til vinkeljustering
9. Spaendearm til hgjdejustering
10. Knap til hgjdejustering

11 Skala til hgjdejustering

12. Bundplade

13. Tilslutning til stevpose

14. Stgvpose

15. Motorhus

16. Pil (rotationsretning)

Tekniske data

Spaending 230V

Frekvens 50 Hz
Indgangseffekt 710 W
Tomgangshastighed 11000/min.
Skivens diameter @100 mm
Klingens huldiameter @20/22 mm
Maksimal freesedybde 18 mm
Justering af anslag 0-90°
Spindelstgrrelse M10

Veegt 3,0 kg

Lpa (lydtryk) 88 dB(A) K=3dB
Lwa (lydeffekt) 99 dB(A) K=3dB
Vibrationsvaerdi 3.646 +1,5 m/s®

Vibrationsniveau

Det vibrationsniveau, der er anfgrt bag pa denne
betjeningsvejledning er malt i henhold til den
standardiserede test som anfert i EN 60745; den
kan benyttes til at sammenligne to stykker veerktgj
og som en forelgbig bedemmelse af udsaettelsen
for vibrationer, nar veerktgjet anvendes til de
nzevnte formal.

- anvendes veerktgijet til andre formal eller med
andet eller darligt vedligeholdt tilbehgr, kan
dette @ge udseettelsesniveauet betydeligt.

- de tidsrum, hvor veerktgjet er slukket, eller
hvor det karer uden reelt at udfgre noget
arbejde, kan reducere udseettelsesniveauet
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betydeligt.

Beskyt dig selv imod virkningerne af vibrationer
ved at vedligeholde vaerktajet og dets tilbehgr,
ved at holde dine heender varme og ved at
organisere dine arbejdsmgnstre.

2. Sikkerhedsforskrifter

Symbolforklaring

Betegnelse for risiko for personskader,
dedsfald eller beskadigelse af vaerktgjet
i tilfeelde af at du er uopmeerksom pa
instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad
Tag straks stikket ud af stikkontakten,

hvis ledningen beskadiges og i
forbindelse med vedligeholdelse

Hold omkringstaende pé afstand

B> >

Sarliges sikkerhedsforanstatninger

»  Savsmuld og flis ma ikke fiernes, mens

maskinen er i drift.

Brug ikke skaereskiver eller runde savklinger i

maskinen.

Beskyt savklingerne mod stad.

Brug kun klinger, som er korrekt slebet, ellers

odeleegges arbejdsemnet.

+  Kontroller savklingen for skader fgr brug. Brug
ikke revnede eller pa anden made gdelagte
savklinger.

+ Kontroller, at arbejdsemnet er tilstraekkeligt
understattet eller fastspaendt. Hold haenderne
vaek fra den overflade, der skal skeeres i.

* Maskinen ma kun bruges sammen med
hjeelpehandtaget.

» Ved montering af savklinger pa spindlens
gevind kontrolleres det, at gevindet passer i
leengden.

» Kontroller, at savklingen er korrekt monteret
og fastspaendt. Der ma ikke anvendes
reduktionsringe eller tilpasningsstykker for at
fa klingen til at passe korrekt.

*  Anbring ferst maskinen pa arbejdsemnet, nar
maskinen er teendt.

* Hold altid maskinen med begge heender, og

sorg for sikker fodstilling under arbejdet.

» Personer under 16 ar ma ikke betjene
maskinen.

*  Brug altid beskyttelsesbriller og harevaern.
Der kan ogsa benyttes andet
beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesforkleede eller hjelm.

» Tag altid stikket ud af kontakten, far der
udfgres arbejde pa maskinen. Szet altid
stikket i, nar maskinen er slukket.

* Sorg for, at hovedledningen holdes vaek fra
maskinens arbejdsomrade. Hold altid kablet
bag dig.

»  Stop ikke savklingen med handen, efter at
maskinen er slukket.

* Bundpladen ma ikke fastspaendes, mens
klingen stikker frem. Klingen skal haeves og
se&enkes jeevnt.

* Benyt altid maskinens beskyttelsesskaerme.

* Benyt kun skeereskiver, hvis tilladte hastighed
er hgjere end den hgjeste hastighed for
maskinen uden belastning.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner skal man
altid fglge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk stad og legemensbeskadigelse.
Lees udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder.

A

Kontroller altid om netspaendingen
svarer til vaerdien pé typeskiltet.

Maskinen er dobbeltisoleret i henhold til
EN60745; det er derfor ikke nadvendigt
med en jordledning.

Udskiftning af ledninger eller stik

Hvis netledningen er blevet beskadiget, skal den
udskiftes med en speciel netledning, som kan fas
via fabrikanten eller fabrikantens kundeservice.
Gamle ledninger og stik skal kasseres, nar de er
blevet udskiftet med nye. Det er farligt at seette
stikket pa en lgs ledning i en stikkontakt.

Ved brug af forleengerledninger

Brug udelukkende godkendte forleen gerledninger,
der er beregnede til maskinens effekt. Lederne
skal have et gennemsnit pa mindst 1.5 mm?. Hvis
forleengerledningen sidder pa en tromle, rulles
ledningen helt af.
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3. Justering af maskine 4. Montering af tilbehor ﬂ

Justering af freesedybde

Fig. B
*  Flyt motorhuset (15) sa langt tilbage som
muligt.

» Indstil freesedybden ved at dreje knappen til
justering af freesedybden (7).

*  Flyt motorhuset frem og kontroller, at stiften
(A) glider ind i hakket pa justeringsknappen.

Nedenstaende tabel angiver forholdet mellem
markeringerne pa justeringsknappen og freese-
dybde, materialetykkelse og den tilknyttede dyvel.

Markering Materiale- Dyvel Fraese-
tykkelse dybde i mm

0 8-12mm__ No.0 8.0

10 12-15mm__ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

S - Simplex 13.0

D - Duplex 14.7

Max. - - 18.0

Justering af freesevinkel

Fig. C

»  Freesevinklen kan indstilles ved at lase
spaendearmen op (8) og indstille vinkelstoppet
(4) i den kreevede vinkel.

*  Hvis speendearmen erivejen, nar der
arbejdes med veerktgjet, traekkes
spaendearmen ud og fastgeres i en anden
position uden at aendre freesevinklen.

Hgjdejustering

Fig. D

» Den korrekte hgjde indstilles ved at lase
spaendearmen op (9) og dreje knappen til
justering af hgjde (10) til den gnskede hgjde
ved hjeelp af skalaen (11).

* Hgjden skal svare til halvdelen af
arbejdsemnets tykkelse, og skyggefugen til
dyvlen skal altid veere i midten af
arbejdsemnet.

* Hvis speendearmen erivejen, nar der
arbejdes med veerktgjet, traekkes
spaendearmen ud og fastgeres i en anden
position uden at sendre hgjden.

Tag altid stikket ud af kontakten for
montage.

Montering af savklinge

Fig. E

* Lasn unbrakoskruen (16) ved hjeelp af den
medfglgende unbrakonggle, og laft laget til
bundpladen.

»  Tryk pa spindellasen, og drej spindlen (17), til
den garind i lasen. Hold spindellasen trykket
ned under denne procedure.

+  Afmonter flangemetrikken (18) pa spindlen
ved hjeelp af skruengglen (19).

»  Anbring savklingen (20) pa flangen (21).

*  Veer opmaerksom pa, at pilen pa savbladet
indikerer den same retning som pilen pa
indersiden af huset.

* Anbring flangematrikken (18) pa spindlen
(17), og stram den med skruengglen.

» Flangemgtrikken har to sider. En side il
savklinger med en huldiameter pa 20 mm og
den anden side til savklinger med en
huldiameter pa 22 mm.

» Kontroller, at flangemetrikken er anbragt med
den korrekte side mod spindlen.

» Udlgs spindellasen og kontroller, at spindlen
ikke er last ved at dreje den.

* Lukl&get pa bundpladen, og fastger
unbrakoskruen (16) med unbrakongglen.

A

Montering af stevpose

Fig. A

Stegvposen (14) kan bruges til stavudsugning.
Tilslut stevposen (14) til
stgvudsugningsforbindelsen (13). Tem
regelmaessigt stevposen.

5. Brug af maskinen

Taend og sluk

A

*  Skub teend-sluk-knappen frem for at teende
maskinen.

Kontroller, at toppen pa bundpladen er
lukket, for maskinen taendes.

Brug kun spindellasen, nar maskinen er
teendt.
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*  Tryk pa teend-sluk-knappen igen for at slukke
maskinen, og knappen vil automatisk stille sig
pa “sluk”.

A\

Markering af arbejdsemnerne

Fig. F

For skyggefugefreeseren teendes, skal
arbejdsemnerne markeres pa falgende made.

Brug aldrig spindellasen til at slukke for
motoren.

* Anbring de to arbejdsemner, som skal
forbindes, oven pa hinanden.

* Fastger arbejdsemnerne, og marker midten af
fugespalten.

» Afstanden mellem to fugespalter ber veere 10-
15 cm. Dette geelder dog ikke for mindre
arbejdsemner, som ikke skal markeres.

Anbringelse af maskinen
Afheengig af arbejdsemnernes sterrelse, kan
maskinen anbringes pa flere mader.

Storre arbejdsemner

Fig. G

* Anbring maskinen teet pa arbejdsemnet.

*  Midten af bundpladen (er markeret pa
bundpladen) skal vende mod midten af
arbejdsemnets fugespalte (se markering af
arbejdsemnerne).

Mindre arbejdsemner

Fig. H

*  Anbring maskinen teet pa arbejdsemnet.

* Maskinens side skal vende mod
arbejdsemnets side.

Arbejdsemner smallere end 16 mm

Fig. I

*  Anbring maskinen teet pa arbejdsemnet.

* Anbring justeringspladen (5) pa vinkelstoppet
(4).

« Sorg for, at skyggefugen til dyvlen er i midten
af arbejdsemnet.

Hyvis arbejdsemnerne er smallere end 16 mm, kan
skyggefugen til dyvlen kun laves i midten af
arbejdsemnet ved brug af justeringspladen.

Savning af fugespalter
*  Flyt motorhuset tilbage.

*  Anbring maskinen teet pa arbejdsemnet.

*  Anbring maskinen (se anbringelse af
maskinen)

* Hold maskinen med begge heender, og teend
den.

»  Skub forsigtigt motorhuset sa langt frem som
muligt.

»  Traek motorhuset tilbage, og sluk for
maskinen.

A

Samling af arbejdsemner
Nar fugespalterne i begge arbejdsemner er lavet,
kan arbejdsemnerne samles.

Beveeg altid maskinen i den same
retning som retningsrotationen. Se
pilen gverst pa maskinen (16)

* Putlimibegge fugespalter.

* Anbring dyvlen i et af arbejdsemnernes
fugespalter.

* Anbring det andet arbejdsemne pa dyvlen.

» Fastger arbejdsemnerne, og vent til limen er
tor.

Brugertips ved tilslutning af to arbejdsstykker

Fig. K

+ Sav etindsnit, sa stor som en lamel, ind i det
forste arbejdsstykke

* Placérlamellen, godt med lim (alt efter
materialet), ind i indsnittet

» Sav et leengere indsnit ind i det andet
arbejdsstykke

* Nukan begge arbejdsstykker let placeres
mod hinanden (med plads til at korrigere)

» Fastger arbejdsstykkerne, og vent til limen er
tor

Kontrol af freesedybde

Fig. J

Kontroller altid fraesedybden, efter savklingen er
monteret.

* Tag stikket ud af stikkontakten.

*  Traek motorhuset (15) sa langt tilbage som
muligt.

» Indstil freesedybden pa den maksimale
position ved at dreje knappen til justering af
freesedybden (7).

*  Flyt motorhuset frem, indtil stiften (A) glider
ind i hakket pa justeringsknappen.

» Drej savklingen, indtil en af savklingens
teender er i forreste position.
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» Mal afstanden mellem bundpladens side og
savklingens tand.

» Kontroller, at afstanden er 18 mm. Den
maksimale position er 18 mm.

Indstilling af fraesedybde
Nar freesedybden ikke er korrekt, kan den justeres
pa felgende made.

*  Flyt motorhuset (15) sa langt tilbage som
muligt.

* Losn stiften (A).

* Indstil freesedybden ved at dreje pa skruen,
som er bagved stiften (A).

*  Gentag dette, indtil freesedybden er korrekt.

*  Seet stiften (A) fast.

6. Vedligeholdelse

Sarg for at maskinen ikke star under
strom, nar der udfgres vedlige-

holdelsesarbejder pa mekanikken.
Maskinerne er udviklet til at fungere laenge uden
problemer med et minimum af vedligeholdelse.
Ved at reng@re maskinen regelmaessigt og

behandle den korrekt, bidrager De til en lsengere
levetid for maskinen.

Renggring

Renger regelmaessigt maskinkappen med en blad
klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er fri for stev og snavs. Brug
en blgd klud, der er vaedet i seebevand til at fierne
hardnakket snavs. Brug ingen oplgsningsmidler,
sa som benzin, alkohol, ammoniak, osv. Den
slags stoffer beskadiger kunststofdelene.

Smering
Maskinen behaver ingen ekstra smaring.

Fejl

Skulle en fejl opsta, f.eks. pga. slidtage af en
enhed, kontakt venligst serviceadressen pa
garantibeviset. Pa bagsiden af denne manual
finder du en tegning med alle dele, der kan
bestilles.

Miljo

For at undga transportbeskadigelse leveres
maskinen i en solid emballage. Emballagen er sa
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug
derfor emballagen.

Defekte og/eller kasserede elektriske
eller elektroniske maskiner skal
=== afleveres pa en genbrugsplads.
Garanti
Lees det separat vedlagte garantikort for
garantibetingelserne.
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CSAPHELYMARO (LAMELLAZOGEP)

Ko6szonijiik, hogy a Ferm Vallalat termékét
valasztotta.

Egy kivalé eurdpai forgalmazé nagyszeri
termékének birtokaba jutott.

A Ferm altal forgalmazott 6sszes termék a
legszigorubb teljesitményeknek megfelelé
biztonsagi szabvany szerint késziil. Uzleti
filozéfiank része alapuld teljes korli minéségi
ugyfélszolgalat.

Reméljuk, hogy termékiinket hosszu éveken at
nagy megelégedettséggel fogja hasznaini.

A szévegben levé szamok a 2-5. oldalakon
levé abrakra vonatkoznak.

Akésziilék hasznélatba vétele el6tt
@ figyelmesen olvassa el a hasznéalati

utasitast. Ismerkedjen meg a készlilék
funkcibival és a készlilék kezelésével.
Akésziilék akkor fog megfeleléen
miikédni, ha azt a hasznalati utasitéas
elbirasai szerint hasznélja. Ahasznalati
utasitast és az egyéb dokumentaciokat
a késziilékkel egyilitt tarolja.

Bevezetés

Az FJB-710 csaphelymaré (lamellazé) gép tomor
fa, rétegelt lemez, pozdorja, farostiemez, plexi és
mimarvany csaplemez (lamella)-hornyanak
készitésére késziilt.

Tartalom

Gépadatok

Biztonséagi utasitasok

A gép beallitasa

A tartozékok felszerelése
Mikodtetés
Karbantartas

1. Gépadatok

Tartalma

Csaphelymaré (lamellazoé) gép
Flrészlapok

Csapos kulcs

Beallité lap

Imbuszkulcs

Porgyijté zsak

Kézikdnyv

Biztonséagi utasitasok
Garanciakartya

ook wn~
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Ellenérizze, hogy a gép illetve a kiegészitd
elemek és a tartozékok nem sértiltek-e a szallitas
soran.

Termékismertety

A dbra

1. Be/kikapcsolo

2. Fogantyu

3. Tengelyretesz

4. Rézsutfelfogd

5. Szogskala a rézsutfelfogashoz
6. Marasi mélység-allité gomb
7. Szogbeallas-rogzitd kar

8. Magassagrogzité kar

9. Magassagallitd gomb

10. Magassagi skala

11. Alaplap

12. Porzsak-csatlakoz6

13. Porzsak

14. Motortest

15. Motortestet

16. Nyil (forgasirany)

Miiszaki jellemzék

Feszliltség 230V
Frekvencia 50 Hz
Bemend teljesitmény 710W
Terheletlen fordulatszam 11000/perc
Tarcsaatmérd @ 100 mm
Tércsa furatatméréje @ 20/22 mm
Maximalis marasi mélység 18 mm
Felfogas szdgtartomanya 0-90°
Orsémenet M10

Témeg 3,0kg

Lpa (hangnyomas) 88 dB(A) K=3dB

Lwa (hangteljesitményszint) 99 dB(A) K=3dB

Rezgési érték 3.646 + 1,5 m/s?

Rezgésszint

Az ezen felhasznaloi kézikdnyv végén megadott
rezgés-kibocsatasi szint mérése az EN 60745
szabvanyban meghatérozott szabvanyositott
teszttel 6sszhangban toértént; ez egy eszkéznek
egy masik eszkdzzel torténd 6sszehasonlitasara,
illetve a rezgésnek valo kitettség elézetes felmé-
résére hasznalhato fel az eszk6znek az emlitett
alkalmazasokra torténé felhasznalasa soran.

- azeszkdznek eltérd alkalmazasokra, vagy
eltérd, illetve rosszul karbantartott
tartozékokkal torténé felhasznalasa
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jelentésen emelheti a kitettség szintjét.

az id6, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy amikor ugyan mikodik, de ténylegesen
nem végez munkat, jelentésen csdkkentheti a
kitettség szintjét.

Az eszkdz és tartozékai karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval, és
munkavégzésének megszervezésével védje meg
magat a rezgések hatasaitol.

2. Biztonsagi utasitasok

A jelolések magyarazatai

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be
nem tartasa esetén sérlilés, életveszély,
és gépsériilés kbvetkezhet be.

Aramiités veszélye.

A csatlakozodugot huzza ki a
konnektorbdl.

Az illetéktelen személyeket tartsa tavol

B>

a munkahelytél.

Speciais biztonsagi iranyelvek

Amig gép forog, flrészpor, vagy forgacs
eltavolitasa tilos

Ne hasznaljunk a gépben flextarcsat, vagy
korflirészbe valo flirészlapot.

Ovjuk a tarcsat razastol és (itéstsl

Csak szakszer(en kiélesitett tarcsat
hasznaljunk, mert az egyébként megndvekvd
vagoerd ténkreteszi a munkadarabot.
Hasznalat el6tt ellenérizzik, hogy a tarcsa
nem sérulte. Ne hasznaljunk kicsorbult vagy
mas maédon sérllt tarcsét.

Gondoskodjunk réla, hogy a munkadarab
megfeleléen legyen alatamasztva, vagy
leszoritva. Keziinket tartsuk tavol a forgd
szerszamtol.

A gépet csak felszerelt fogantyuval szabad
hasznélni.

Amikor a marétarcsat az orsora szereljuk,
ugyeljink arra, hogy az orsén az anya
szamara elegendé szamu menet legyen.
Gydz6édjlink meg réla, hogy a flirészlap
szakszer(ien van felszerelve és jél meg van

hdzva. Ne hasznaljunk betétgyrivel, vagy

adapterrel felfogott tarcsat.

Ne érintsuk a tarcsat a munkadarabhoz amig

a gép nincs bekapcsolva.

Munka kézben a gépet tartsuk mindig erésen

két kézzel és vegylink fel stabil testhelyzetet.

* 16 éven aluli személy ezt a gépet nem
kezelheti.

* Mindig viseljink véd6szemuveget és
hangtompité fllvédét. Ha kivanatos, vagy
szukséges, viseljunk tovabbi
védéfelszerelést, példaul kétényt, vagy
sisakot is.

* Miel6tt a gépen barmilyen miveletet
végeznénk, minden esetben huzzuk ki a
konnektorbdl. Csak kikapcsolt allapotaban
csatlakoztassuk Ujra.

* Ahéalézati kabelt vezessik mindig a gép
hatétavolsagan kivil, a mikddtetd személy
mogott.

+ Kikapcsolas utan a tarcsat ne allitsuk meg

kézzel.

* Az alaplapot nem szabad szoritéval régziteni,
amikor a tarcsa ki van tolva. A tarcsat mindig

szabadon kell tudni leereszteni illetve
felemelni.

* Hasznalja mindig a gépen elhelyezett
biztonsagi védblveg-lapokat.

» Csak olyan vagokorongot alkalmazzon,
amelynek megengedett fordulatszama
legalabb akkora, mint a gépi berendezés
terhelés nélkuli legnagyobb fordulatszama.

Elektromos biztonsag

Villamos gépek hasznalatakor a tlizveszély illetve
a személyi sérllések és az aramutés veszélyének
elkerulése érdekében mindig pontosan tartsa be

az orszagaban érvényben lévd biztonsagi
rendszabalyokat!

Figyelmesen olvassa el az alabbiakban felsorolt
illetve a kézikdnyvhoz csatolt biztonsagi
utasitéasokat!

A

n en kettésen szigetelt; foldelévezeték
éppen ezért nem sziikséges.

Mindig ellentirizze, hogy a gépre
kapcsolt aram fesziiltsége
megegyezik-e a géptbrzslapon
feltiintetett adattal!

Gépe az EN60745 normanak megfelel6-
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A vezetékek és a dugaszok cseréje

Alecserélt vezetékeket és dugaszokat azonnal
dobja el! Nem csatlakoztatott illetve nem szigetelt
végl vezeték dugaszat fali konnektorba dugni
rendkivul veszélyes!

Hosszabbitézsin6r hasznalata

Kizardlag jévahagyott és a gép
bemenételjesitményének megfelelé
hosszabbitézsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékméret 1,5 mm?2. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le.

3. A gép beallitasa

Amarasi mélység beallitasa

+ Bébra

*  Amotortestet huzzuk hatra utkézésig

+  Allitsuk be a kivant horonymélységet a (7)
mélységallito gomb segitségével.

+ Toljuk elére a motortestet és gy6zédjunk meg
réla, hogy az A utk6zd az allitégomb hornyaba
bedil.

Az alabbi tablazat mutatja a mélységallitd
gombon elhelyezett rovatkak, az anyagvastagsag,
a lamella-méret és a horonymélység (mm)
egymashoz tartozo értékeit:

Rovatka  Anyagvas- Lamella Horonymély-
tagsag jelzete ség mm/ben
0 8-12mm__ No.0 8.0
10 12-15mm__ No. 10 10.0
20 >15mm  No.20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

A maras szoégének beallitasa

C abra

*  Amaras sz6gének bedllitasa a (8) szoritdkar
kiengedésével és a (4) rézsutlitk6zé adott
szogbe valo allitasaval torténik

* Amennyiben a régzité kar munka kézben a
szerszam mozgasat akadalyozna, engedjik
ki a régzité kart és a marasi sz6g
megvaltoztatasa nélkull rogzitsik ujra.

A Magassag allitasa

D dbra

» Akivant magassag bedllitasa a (9) rogzité kar
kiengedése utan a (10) magassagallité gomb
elforditasaval torténik. Amagassag a (11)

skalan olvashato le.

* Amagassag a munkadarab
anyagvastagsaganak felével egyezik meg,
mivel a lamella hornya mindenkor a
munkadarab kézepére kell essen.

* Amennyiben a r6gzité kar munka kdzben a
szerszam mozgasat akadalyozna, engedjik
ki a rogzitd kart és a magassag
megvaltoztatasa nélkil régzitsik ujra.

4. A tartozékok felszerelése

A halbzati dugdt huzzuk ki a

konnektorbdl.

A marotarcsa felszerelése

E abra

* Lazitsuk meg a (16) imbuszcsavart a tartozék
imbuszkulccsal és nyissuk fel az alaplap tetejét.

*  Nyomijuk be a (3) reteszel6 gombot és
forgassuk el a (17) ors6t amig az beakad. A
reteszel6 gombot ezen mivelet k6zben végig
tartsuk benyomva.

* A(18) peremes anyat a (19) csapos kulccsal
csavarjuk le az orsorol.

*  Helyezziik a (20) marétarcsat a (21) peremre.

«  Ugyeljen arra, hogy a fiirészlapon lévé, a
forgasiranyt jel6l6 nyil a burkolat belsején
talalhaté nyillal azonos irdanyba mutasson

+ Kapassuk ra a(18) peremes anyata (17)
orsora és huzzuk meg a csapos kulccsal.

* Aperemes anya két oldala kildnb6z6. Az
egyik a 20 mm-es, a masik a 22 mm-es
furatméret(i marétarcsakhoz valé. Ugyeljiink
arra, hogy az anya megfeleld oldalaval legyen
az orsora felcsavarva.

» Engedjlk fel a reteszelé gombot és
gy6z6djunk meg réla, hogy az ors6 szabadon
forog.

* Zarjuk ra a gépre az alaplapot és huzzuk meg
az imbuszcsavart a tartozék imbuszkulccsal.

A

Porsak felszerelése

A abra

Aflrészpor gy6jtésére hasznaljunk porzsakot (14).
lllessziik a (14) porzsakot a (13) elszivo-
csatlakozoba. A szivasteljesitmény megbrzése
céljabol rendszeresen Uritsik a porzsakot.

Mieldtt a gépet bekapcsolnank még
egyszer gy6zddjiink meg arrol, hogy az
alaplap biztonsagosan ra van zarva.
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5. Mukodtetés .

Be-és kikapcsolas

A

*  Agép bekapcsolasahoz a kapcsolot toljuk
elére.

* Agép kikapcsolashoz engedijiik fel a
kapcsolot; a kapcsolé automatikusan az ‘off’
(KI) allasba csuszik.

A

Munkadarab berajzolasa

F abra

A csaphelymarast megel6z6en a munkadarabok

berajzolasa a kdvetkezéképpen torténik:

* Tegylk a két egymashoz illesztendd
munkadarabot egymasra

»  Szoritsuk le a darabokat és jel6ljik be a
horony kézépvonalat.

* Két szomszédos horony kéz6tt 10-15 cm
tavolsagot tartsunk. Ez utébbi természetesen
kis darabokra nem alkalmazhaté. Apré
munkadarabokat nem sziikséges jeldIni.

Soha ne nyomjuk be a tengelyreteszel®
gombot amig a gép mikdodik.

Soha ne alkalmazzuk a tengelyre-
teszel6 gombot a motor megallitasara.

A gép pozicidjanak beallitasa
A munkadarab méretétdl fliggéen a gép
kiilénb6z6 poziciokban hasznalhato.

Nagyméretii munkadarabok esetén

G abra

* Helyezzlk le a gépet a munkadarab koézelébe

* Azalaplap (jelolt) kozepe egy vonalba
allitandé a horonynak a munkadarabon
bejeldlt kozépvonalaval (Id. “A munkadarab
berajzolasa” pontot).

Kisméretii munkadarabok esetén

H abra

* Helyezzlk le a gépet a munkadarab koézelébe

* Az alaplap és a munkadarab oldalat fektess-k
egym’shoz.

Munkadarabokesetén 16 mm-nél vékonyabb

I abra

* Helyezzlk le a gépet a munkadarab koézelébe

*  Helyezziik az (5) beallité lapot a (4)
rézsutfelfogora

A magassag beadllitdsat gondosan végezzik,
mert a lamella hornyanak a munkadarab
koézepére kell kerllnie.

Ha a munkadarab 16 mm-nél vékonyabb, beallité
lap nélkll a lamella hornya nem marhaté a
munkadarab kézépvonalaba.

Horony marasa

*  Huzzuk hatra a motortestet

* Helyezzik le a gépet a munkadarab kbzelébe

* Poziconaljuk a gépet (Id. “A gép
pozicionalasa” részt)

* Fogjuk meg a gépet mindkét keztinkkel és
kapcsoljuk be.

+  Ovatosan toljuk elére a motortestet ameddig
csak lehetséges.

* Huzzuk hatra a motortestet és kapcsoljuk ki a
geépet.

A

Munkadarabok dsszeillesztése

Ha mindkét munkadarabba elkészitettiik a

hornyot, a munkadarabok 6sszeillesztheték:

+ Tegylnk ragasztét mindkét horonyba

* Helyezzik be a lamellat az egyik
munkadarabba

« Toljuk ra a masik munkadarabot a lamellara.

* ROdgzitslik a munkadarabokat és varjuk meg
amig a ragaszté megkot.

A szerszamgépet mindig a
forgasirannyal megegyez6 iranyba
mozgassa. Lasd a szerszamgép tetején
1évé nyilat (16).

Tipp két munkadarab egymashoz

illesztéséhez

K abra

* Flrészeljen az els6 munkadarabba egy lapos
fatipli nagysagu hornyot

+ Jo minéségli (az anyagtdl fliggéen) ragasz-
téval egyltt helyezze a fatiplit a horonyba

* Flrészeljen egy hosszabb hornyot a masik
munkadarabba

* Most a munkadarabok kénnyen egymashoz
igazithatok (a hézagot ki kell igazitani)

+ Szoritsa meg a munkadarabokat és varja
meg, amig a ragaszté megkot

A marasi malység ellenyrzése

J abra

A marétarcsa felszerelése utan a marasi

mélységet mindig ellendrizni kell:
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* Ahaldzati csatlakozot huzzuk ki a
konnektorbdl

* A (15) motortestet huzzuk hatra titk6zésig.

*  A(7) mélységbeallitd gombbal allitsunk be
maximalis marasmeélységet.

+ Toljuk elére a motortestet addig, hogy az A
Utk6z6 az allitégomb hornyaban felil.
Forgassuk el a marétarcsat ugy, hogy egyik
foga els6 kozépallasba kerdljon.

* Mérjik meg az alaplap széle és a marotarcsa
ellils6 foga kozotti tavolsagot.

+ Ellendrizzik, hogy a tavolsag 18 mm-e,
ugyanis a maximalis mélység 18 mm.

A marasi mélység beallitasa
Ha a marasi mélység értéke nem helyes, akkor
azt a kdvetkezdképpen kell beallitani:

* Huzzuk hatra a motortestet ameddig csak
lehetséges.

* Lazitsuk meg az A Utk6z6 rogzitéseét

* Az Autk6z6 mogott talalhato csavar
elforgatasaval valtoztassuk a marasmélység
értékét.

* Folytassuk a miveletet addig, amig a
marasmeélység értéke mar helyes.

« Rogzitsik ujra az A Utkdz6t.

6. Karbantartas

Ugyeljen, hogy a motor karbantartasa
A soréan a furé mindig le legyen véalasztva
az elektromos hélézatrol.
Gépek megtervezésiiknek és 0sszeadllitasuknak
kdszdnhetben hosszu ideig €s minimalis
karbantartassal izemeltethet6k. A folyamatos jo

mikodés a gép helyes kezelésével és rendszeres
tisztitasaval biztosithato.

Tisztitas

A gép kulsé burkolatat puha kendével
rendszeresen — lehetdleg minden hasznalat utan
—tordlje le. Ugyeljen arra, hogy a
szell6zényilasokat ne zarja el por vagy egyéb
szennyezddés! Amennyiben a szennyez&dés
nem tavolithat6 el azonnal, hasznaljon szappanos
vizbe martott puha kendét! Soha ne hasznaljon
olddszereket, mint példaul benzint, alkoholt,
szalmiakszeszt stb. Ezek az oldoszerek
karosithatjak a mianyag részeket.

Olajozas

A gép kildn olajozast nem igényel.

Meghibasodas

Ha meghibasodas fordulna el6, pl. egy alkatrész
kopasa utan, kérjuk, forduljon a garanciajegyen
feltlintetett szervizhez. Ennek a kézikdnyvnek a
hatuljan talal egy perspektivikus bontott
részabrazolast, amely a rendelhetd alkatrészeket
mutatja.

Koérnyezet

A szallitas soran bekovetkez6 esetleges
sérilések elkerllése érdekében a gép
meglehetésen erés csomagolasban kertdl
leszallitasra. A csomagolashoz felhasznalt
anyagok nagy része Ujrafeldolgozhaté. Kérjik,
hogy ezeket az anyagokat vigye a megfeleld
szemétfeldolgozé telepekre.

A meghibasodott vagy hasznalhatatl-
anna valt elektromos berendezéseket
mm=  adja le ujrafeldolgozasra.
Garancia
A garancialis feltételeket a kézikdnyvhoz csatolt
garanciakartya tartalmazza.
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SPOJAVACKA DREVENYCH PLOCH

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu
spolec¢nosti Ferm.

Ziskali jste vyborny produkt od pfedniho
evropského distributora.

VSechny produkty dodavané spole€nosti Ferm
se vyrabéji podle nejpfisnéjSich vykonnostnich a
bezpecnostnich norem. Soucasti nasi obchodni
filozofie je poskytovani kvalitniho zakaznického
servisu na zakladé komplexni zaruky.

Véfime, ze vam tento produkt bude k pIné
spokojenosti slouzit fadu let.

Cisla v textu se odvoldvaji na diagramy na
strani 2

Pro va$i vlastni bezpecnost a pro
@ bezpecénost ostatnich vam

doporucujeme, aby jste si pfed poZitim
pily pozorné precetli tento navod k
pouZiti. Tento navod k pouZiti a
dokumentaci k pile si odloZte pro
pozdéjsi pouZziti.

Uvod

Spojovacka ploch FBJ-710 je vhodna pro
vyfezavani drazek kolikovych spojU ploch z
masivniho dfeva, preklizky, tfiskového laminatu,
papiroveé lepenky, plexiskla nebo umalého
mramoru.

Obsah

1. Udaje o stroji
2. Bezpecénostni pokyny
3. Nastaveni pfistroje
4. Montaz pfislusenstvi
5. Pouzivani pfistroje
6. Udrzba

1. Udaje o stroji
Obsah baleni

1 Spojovacka dfevénych ploch
Rezaci éepele

Montazni kli¢

Nastavovaci deska
Imbusovy kli¢

Prachovy sacek

Navod k pouziti
Bezpecnostni pokyny
Zarueni list

A A A aaaaan

Zkontrolujte, jestli pfi pfepravé nedoslo k
poskozeni pristroje, pfilozenych sou¢asti nebo
pfislusenstvi.

Informace ovyrobku

Obr. A

1. Vypinaé

2. Pomocné drzadlo

3. Vfetenovy uzaveér

4. Unhlova opérka

6. MéfFitko pro nastaveni uhlu boénice
7. Knoflik pro nastaveni hloubky fezu

8. Zatahovaci packa pro nastaveni Uhlu
9. Zatahovaci packa pro nastaveni vycky
10. Knoflik pro nastaveni vycky

11. Mé&ritko pro nastaveni vycky

12. Zakladovéa deska

13. Vyvod pro prachovy sacek

14. Prachovy sacek

15. Pouzdro motoru pfistroje

16. Sipka (smér rotace)

Technické udaje

Napéti 230V
Frekvence napéti 50 Hz
Privadény vykon 710 W
Rychlost bez zatéZze 11000/min
PrEmér Fezného disku @ 100 mm
PrEmér otvoru kotoude @20/22mm
Maximalni hloubka fezu 18 mm
Nastaveni boénice 0-90°
Velikost zavitu hfidele M10
Hmotnost pfistroje 3.0kg

UroveA tlaku hluku (Lpa) 88 dB(A) K=3dB
Vykon. hladina emise hluku (Lwa) 99 dB(A) K=3dB
Vibraéni hodnota 3.646 + 1,5 m/s®

Uroven vibraci

Urover vibraci uvedena na zadni strané tohoto
manualu s pokyny byla méfena v souladu se
standardizovanym testem podle EN 60745; je
mozné ji pouZit ke srovnani jednoho pfistroje s
druhym a jako pfedbé&zné posouzeni vystavovani
se vibracim pfi pouzivani pfistroje k uvedenym
aplikacim.

- pouzivani pfistroje k jinym aplikacim nebo s
jinym ¢i Spatné udrzovanym pfisluSenstvim
muze zasadné zvysit Uroven vystaveni se
vibracim.

- doba, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy bézi,
ale ve skute¢nosti neni vyuzivan, maze
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zasadné snizit uroven vystaveni se vibracim.

Chrarite se pfed nasledky vibraci tak, Ze budete
dbat na udrzbu pristroje a pfislusenstvi, budete si
udrZovat teplé ruce a usporadate si své pracovni
postupy.

2. Bezpecénostni pokyny

Vysvétleni symbolt

Oznacuje riziko osobniho zranéni,
ztraty Zivota nebo poSkozeni nastroje
v pfipadé nedodrzeni pokyn( v tomto
navodu.

> B>

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

Vyjméte zastréku ze sité

Udrzujte okolo stojici osoby
v dostatecné vzdalenosti

=22

Specialni bezpeénostni predpisy

+ Béhem chodu pfistroje se z néj nesmi odstra

Bovat piliny a tfisky.

NepouZivejte fezné disky a kotouce vhodné

pro kotou€ové pily,

Rezné kotoude chrarite pred otfesy a narazy.

PouZivejte pouze ostré fezné kotouce,

nadmsrné fezné sily by mohly pracovni kus

znicit nebo poskodit.

* Pfed pouZitim pfistroje Fezny kotou¢
zkontrolujte, zda neni poSkozen. Nikdy
nepouzivejte prasklé, roztrzené nebo jinak
poskozené kotouce.

+ Presvédcete se, Ze pracovni kus je
dostate€né podepfen nebo upevnén. Vzdy
méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od
fezaného povrchu.

+ Pfristroj pouzivejte pouze spole¢né s
pomocnym drzadlem.

+ Pfedtim nez za€nete fezny kotou¢ Sroubovat
na vieteno, presvédcete se, Ze ma vieteno
dostate¢né vysoky zavit.

« Ujistéte se, Ze Fezny kotou¢ byl spravné
namontovan a pfipevnén. Pro spravné upev
fezného kotouce nepouzivejte Zadné

redukéni krouzky a nastavce.

«  Pristroj umistéte na opracova pfedmét pouze
v pfipadé, Ze je zapnuty.

«  Pfipraci pfistroj drzte pevné obéma rukama a
zaujméte stabilni postoj.

» Pfistroj nesmi pouzivat osoby mladsi nez 16
let.

«  Pfipraci vzdy pouzivejte ochranné bryle a
ochranu sluchu. V pfipade potfeby pouzivejte
dalSi ochranné prostfedky jako napfiklad
zastéru a pfilbu.

« Dfive nez zaCnete jakoukoliv udrzbou Ci
montaz prisluSenstvi, vytahnéte zastr¢ku ze
sité. Zastréku zapojte do sité pouze v pfipadé,
Ze je pristroj vypnuty.

»  Elektrickousnuru pfistroje udrzujte mimo
pracovni plochu. Elektricky kabel méjte vzdy
ve sméru za vami.

* Po vypnuti pfistroje Fezny kotou¢ nezastavujte
rukou.

+ Za&kladovou desku pfistroje neupinejte,
jestlize chcete zménit pozici kotouce.
Povytazeni nebo zastréeni kotou¢e musi byt
hladkou operaci.

* Vzdy pouzivejte ochranné stity na stroji.

« PouZivejte pouze fezné kotouce, jejichz
pfipustna rychlost je pfinejmensim tak vysoka,
jako nejvyssi rychlost stroje bez zatiZeni.

Bezpecnost pri praci s elektfinou

P¥i pouzivani elektrickych pfistrojl je vzdy tfeba
dodrzovat bezpecnostni predpisy platné ve
vasem staté. Snizi se tim nebezpeci pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctéte zde uvedené bezpecnostni pokyny a
seznamte se i s bezpecnostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpecném misté.

A

VZdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovidéa napéti na typovém Stitku.

Vas pfistroj ma v souladu s EN60745
dvojitou izolaci; uzemriovaci vodic proto
neni zapotrebi.

Vyména kabel( a zastréek

Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové
okamzité vyhoite. Je nebezpelné pouzivat
zastreky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabel(

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
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vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvirite cely.

3. Nastaveni pristroje

Nastaveni hloubku fezu

Obr. B

*  Posunte pouzdrem motoru (15) tak daleko,
jak je jen mozné.

*  Otocenim knofliku pro nastaveni hloubky fezu
(7) nastavte hloubku fezu .

* Posunite pouzdrem motoru zpatky dopfedu a
presvédcete se, Ze zapadka (A) zapadne do
zafezu nastavovaciho knofliku.

Nasledujici tabulka ukazuje vztah oznaceni na
nastavovacim knofliku k hloubce fezu, tlouSEce
materialu a typu pfislusného kolikového spoje:

Oznaceni Tloustka Typkoliko Hloubka
materidlu  vého spoje  fezuvmm

0 8-12mm _ No.0 8.0

10 12-15mm__ No. 10 10.0
20 >15mm_ No. 20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

Nastaveni Ghlu fezu

Obr. C

* fezny uhel Ize nastavit odjisténim zatahovaci
packy (8) a nastavenim Uhlové opérky (4) na
pozadovany uhel.

* Kdyby se packa b&éhem prace s pfistrojem
posunula, pak ji zatdhnéte zpét a upevnéte v
jiné pozici bez zmény fezného uhlu.

Nastaveni vysky

Obr. D

*  Spravnou feznou vysku lze nastavit pomoci
zatahovaci packy (9) a oto€enim knofliku pro
nastaveni vysky (10) na poZzadovanou vysku
podle méfitka (11).

*  Vys8ka fezu musi odpovidat poloviné tloustky
materialu pracovniho kusu, dréazka pro kolikovy
spoj musi lize vZdy ve stfedu pracovniho kusu.

* Kdyby se packa b&éhem prace s pfistrojem
posunula, pak ji zatahnéte zpét a upevnéte v
jiné pozici beze zmény vysky fezu.

4. Montai prisluSenstvi

Pred zapocetim montaze vzdy
vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Instalace fezného kotouce

Obr. E

»  Uvolnéte imbusovy Sroub (16) pomoci
pfilozeného imbusového kli¢e a odkryjte
vrchni ¢ast zakladové desky

»  Stlacte vietenovy uzaveér a otacejte vietenem
(17) do té doby, nez zapadne do uzavéru.
VFetenovy uzavér drzte celou dobu stlaceny.

»  Odstrarite matici s pfirubou (18) z vietena s
pouzitim montazniho klice (19).

» Nasaite fezny kotou¢ (20) na pfirubu (21).

*  ZKkontrolujte, zda Sipka na pilovém listu
zobrazuje stejny smér jako Sipka na vnitfni
strané pouzdra

*  Umistéte matici s pfirubou (18) na vieteno
(17) a dotahnéte pomoci montézniho klice.

* Matice s pfirubou ma dvé strany. Jednu pro
fezné kotouce s otvorem 20 mm a druhou pro
fezné kotouce s otvorem 22 mm.

+ Dejte pozor, abyste matici s pfirubou nasadili
na vieteno spravnou stranou.

* Uvolnéte vietenovy uzavér a zkontrolujte, ze
je vieteno volné tim, Ze jim zkusite otacet.

+ Uzavfete vrchni ¢ast zakladové desky a
dotahnéte imbusovy Sroub (16) pomoci
imbusového klice.

A

Nasazovani prachového sacku

Obr. A

Pro odsavani prachu se maze pouzit prachovy
sacek (14). Vlozte prachovy sacek (14) na vyvod
odsavani (13). Vyprazdzujte prachovy sacek
pravidelny tak, aby vykon odsavaciho systému
zustal neménny.

5. Pouzivani pristroje

Zapinani a vypinani pristroje

A

DFive nez pfistroj uvedete do ¢innosti,
ujistéte se, Ze vrchni ¢ast zakladové
desky je bezpecny uzavriena.

Nikdy neuvolriujte vietenovy uzavér
dokud je pristroj v chodu.
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+ Posunte tlagitko vypinace dopfedu, abyste
pfistroj zapnuli.

* Abyste pfistroj vypnuli, uvolnéte stlateny
vypinac. PFistroj se poté automaticky vypne.

A\

Oznacovani spojovanych predmétu

Obr. F

Dfive nez spojovacku dievénych ploch pouzijete,

predméty musi byt oznaceny nasledujicim

zpusobem:

« Polozte na sebe oba pfedméty, které maji byt
spojeny.

* Upevnéte je a oznacte stfedy drazek.

* Vzdalenost mezi dvéma drazkami by méla byt
10 — 15 cm, ale toto se netyka spojovani
mens$ich pfedmétl. Mensi pfedméty nemusi
byt oznaCovany.

Nikdy nepouZivejte vietenovy uzaver,
abyste zastavili chod motoru.

Nastaveni polohy pristroje
V zavislosti na velikosti pfedmétd maze byt
poloha pfistroje nastavena vicero zpusoby.

Vétsi predméty

Obr. G

»  PFisunte pfistroj k pfedméta.

»  Stied zakladové desky (tento bod je na
zakladové desce vyznacen) musi byt umistén
proti stfedu drazky v pfedmétu (viz kapitolu o
oznacovani predmétu).

Mensi predméty

Obr. H

«  Prisunte pfistroj k pfedmétu.

« Bok pfistroje musi byt zarovnan spole¢né s
bokem spojovaného pfedmétu.

Predméty tenci nez 16 mm

Obr. |

«  Prisunte pfistroj k pfedmétu.

* Umistéte nastavovaci desti¢ku (5) na uhlovou
opérku (4).

* Vénujte pozornost nastaveni vySky. Dracka
pro spojovaci kolik musi byt ve stfedu
spojovaného pfedmétu.

U pfedmétu tencich nez 16 mm neni mozné
vytvofit dra€ku pro kolikovy spoj ve stfedu
pfedmétu bez pouZziti nastavovaci desticky.

Rezani draéek

*  Posunte pouzdro motoru dozadu.

« Pfisunte pfistroj k pfedmétu.

» Nastavte polohu pfistroje (viz nastavovani
polohy pfistroje)

« Drzte pristroj obéma rukama a zapnéte jej.

* Posunujte opatrné pouzdrem motoru dopfedu
tak, jak je to mozné.

* Posunte pouzdro motoru zpét a vypnéte jej.

A

Spojovani predmété

Poté, co jsou vytvofeny dracky na obou

predmétech, miZzeme je spojit dohromady:

* Naneste do obou dracek lepidlo.

*  Vlozte kolik spoje do dracky jednoho ze
spojovanych prfedméta.

«  Pritisknéte oba pfedméty k sobé a pockejte
do té doby, nez lepidlo zaschne.

Stroj vZdy posouvejte ve stejném sméru
Jako je smér rotace. Vii Sipka na horni
strané stroje (16).

Tip pro spojeni dvou obrobkt

Obr. K

* Do prvniho obrobku nafezte drazku velkou
jako vymezovaci podlozka

* Vymezovaci podlozku s dobrym klihem (podle
materialu) vloZte do drazky

* Do druhého obrobku nafezte delSi drazku

*  Nyni mizete oba obrobky snadno umistit proti
sobé (s volnosti pro pfesné nastaveni)

+  Obrobky upevnéte a pockejte, dokud klih
nezaschne

Konrola hloubky fezu

Obr. J

Po instalaci fezného kotouce vzdy zkontrolujte
hloubku fezu:

*  Vytahnéte napdjeni pfistroje ze zasuvky.

+  Posunte pouzdro motoru (15) dozadu tak
daleko, jak je to jen mozné.

* Nastavte hloubku fezu na maximum otacenim
knofliku pro nastaveni hloubky fezu (7).

*  Posunte pouzdro motoru dopfedu dokud
zapadka (A) nezapadne do zafezu knofliku
pro nastaveni hloubky fezu (7).

* Pootocte feznym kotou€em tak, aby jeden
jeho zub byl v pfedni pozici.

*  Zmérte vzdalenost strany zakladové desky od
tohoto zubu Fezného kotouce.

*  ZKkontrolujte, je-li tato vzdalenost 18 mm.
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Maximalni vzdalenost je pravé 18 mm.

Nastaveni hloubky fezu
Neni-li hloubka fezu spravna, mize byt nastavena
nasledujicim postupem:

*  Posunte pouzdro motoru (15) dozadu tak
daleko, jak je to jen mozné.

* Uvolnéte zapadku (A).

* Nastavte hloubku Fezu otaenim Sroubu, ktery
je umistén na zadni ¢asti zapadky (A).

*  Opakujte tento postup dokud neni hloubka
fezu spravné nastavena.

» Utahnéte zapadku (A).

6. Udrzba

Ujistéte se, Ze pfFistroj neni zapnuty a je

odpojen od sité, jestlize provadite
udrZzbu motoru.

PFi provadni udrzby motoru dbejte vZdy na to, aby

pfistroj nebyl pod naptim. PFistroje znacky jsou

konstruovany pro dlouhodobé pouzivani pfi

minimalni tdrzbé. Budou fungovat bez problémd,

pokud se jim bude vénovat nalezita péce a pokud
budou pravidelné Cistény.

latni

Kryt pfistroje pravidelné Cistéte mékkym hadfikem
(nejlépe po kazdém pouziti). Odstrariujte prach a
$pinu z otvor( ventilace. Pokud se apinu nepodafri
odstranit, pouzijte mékky hadfik namoceny v
mydlové vodé. Zasadné nepouzivejte
rozpouastdéla, jako jsou benzin, alkohol, pavek
apod. Tato rozpou$tédla by mohla poskodit
umléohmotné soucasti pfistroje.

Mazani
PFistroj nevyZaduje zadné dodate¢né mazani.

Zavady

Vznikne-li zavada na nékteré soucastce,
napfiklad vlivem opotfebeni, kontaktujte prosim
servisni adresu uvedenou na zaru¢ni karté. Na
zadni strané navodu naleznete schematicky
nakres, které soucastky Ize objednat.

Tivotni prostredi

PFistroj je dodavan v odolném baleni, které
zabrafiuje jeho poSkozeni béhem piepravy.
Vétsinu z material(, které jsou na baleni pouzity,
Ize recyklovat. Zbavuijte se jich proto pouze na

mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

hid

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pristroj musi byt dodan na
pfislusné recyklacni mist.

Zaruka

Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete
na samostatném zaru¢nim listu, ktery je pfiloZzen k
vyrobku.
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LAMELNI REZKALNIK

Dakujeme, Ze ste si kpili tento vyrobok od
firmy Ferm.

Vdaka tomu mate teraz vynikajuci vyrobok,
dodany jednym z hlavnych distribatorov v Eurdpe.
VSetky vyrobky, ktoré Vam dodala firma Ferm,
su vyrobené podla najnovsich noriem pre
vyhotovenie a bezpeénost. Stucastou nasej
filozofie je poskytovat prvotriedny zakaznicky
servis, podloZeny nasou komplexnou trojro€nou
zérukou.

Verime, Ze sa budete tesit' z tohto vyrobku po
mnoho nadchadzajucich rokov.

Cisla v texte odkazuji na schémy na stranéach
2-5
Pred pouzitim zariadenia si pozorne
@ precitajte prevadzkové pokyny.
Oboznamte sa s jeho funkciami a
zakladnou prevadzkou. Servis
zariadenia vykonavajte podla pokynov,
aby ste zarucili, Ze bude vZdy spravne
fungovat. Prevadzkové pokyny a
prislusna dokumentacia sa musi
uschovat'v blizkosti zariadenia.

Uvod

Lamelni rezkalnik reze utore za moznike peres v
trdi les, vezani les, ploSco iz stisnjenih viaken,
pleksi steklo in umetni marmor.

Kazalo:

Podatki o napravi
Varnostna navodila
Nastavitev stroja

Montaza dodatkov
Delovanje

Servisiranje in vzdrZzevanje

1. Podatki o napravi

Vsebina paketa

1 Lamelni rezkalnik

Zagin list

Klju€ za vijake

Nastavljiva plos¢a

Klju€ za notranji Sesterokot
Vrecka za prah

Priro€nik za uporabnika
Varnostna navodila
Garancijski list

ook wN~

A A A aaaaa

Preglejte stroj, dele in dodatke in se prepri¢ajte,
da med transportom ni prislo do poskodb.

O izdelku

Slika A

1. Stikalo ON/OFF (vklop/izklop)

2. Pomoznirocaj

3. Blokada vretena

4. Kotni omejevalnik

6. Merilna skala za mejni kot

7. Gumb za nastavljanje globine rezanja
8. Vpenjalni vzvod za nastavitev kota
9. Vpenjalni vzvod za nastavitev viSine
10. Gumb za nastavitev viSine

11. Merilna skala za nastavitev viSine
12. Osnovna plosc¢a

13. Povezava za vre€ko za prah

14. VreCka za prah

15. Osnovna plo$c¢a motorja

16. Pusgica (smer vrtenja)

Tehniéna specifikacija

Napetost 230V
Frekvenca 50 Hz
Imenska mo¢ 710W
Hitrost v prostem teku 11000/min
Premer diska @ 100 mm
Notranji premer lista @20/22 mm
Najvedja globina rezanja 18 mm
Nastavitev mejnika 0-90°
Velikost vretena M10

Teza 3,0kg

Lpa (zvoéni tlak)

88 dB(A) K=3dB

Lwa (zvocna jakost)

99 dB(A) K=3dB

Vibracija 3.646 + 1,5 m/s?

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadniji
strani teh navodil za uporabo je bila izmerjena v
skladu s standardiziranimi testi, navedenimi v EN
60745; uporabiti jo je mogoce za primerjavo
razli¢nih orodij med seboj in za predhodno
primerjavo izpostavljenosti vibracijam pri uporabi
orodja za namene, ki so omenjeni

- uporaba orodja za drugacne namene ali
uporaba skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi
nastavki lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti

- Cas, ko je orodje izklopljeno ali ko tece,
vendar z njim ne delamo, lahko znatno
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zmanj$a raven izpostavljenosti

Pred posledicami vibracij se za$¢itite z vzdrzevan-
jem orodja in pripadajocih nastavkov, ter tako, da
so vase roke tople, vasi delovni vzorci pa
organizirani

2. Varnostna navodila

Vysvetlenie symbolov
Oznacuje nevarnost poskodb, smrti ali
materialnih $kod na napravi in
predmetih zaradi neupostevanja

navodil, ki so zajeta v tem priro¢niku.

Oznacuje nevarnost elektricnega
udara.

Vtikac izviecite iz vtiCnice na zidu

Druge osebe v blizini morajo stati v
varni razdalji

IBE>B

Posebne varnostna navodila

* Medtem ko stroj obratuje, ni dovoljeno Cistiti
prahu in odrezkov, ostankov rezanja.

* Vstroj ni dovoljeno montirati rezilnega diska
ali listov krozne zage.

+  Zagin list zavarujte pred sunki in udarci.

Uporabljajte ustrezno nabrusene liste, saj

lahko s povec&anim pritiskom rezanja zdrobite

obdelovanca.

* Pred uporabo preglejte Zagin list, ali je
poskodovan. Ni dovoljeno uporabljati rezil, ki
so pocena, natrgana ali drugace
poskodovana.

* Obdelovanca je treba ustrezno podpreti in
vpeti. Ni dovoljeno posegati z rokami na
povrsino, ki se reze.

»  Stroj uporabljajte, ko je montiran pomozni
roca;j.

*  PrimontazZi listov na navoj vretena se
prepri€ajte, da ima vreteno dovolj navoja.

+  Zagin list je treba pravilno montirati in pritrditi.
Za pravilno namestitev lista ni dovoljena
uporaba redukcijskih obro€ev in adapterjev.

»  Stroj vkljucite in ga Sele nato nastavite na

obdelovanca.

»  Stroj med delom moéno drzite z obema
rokama in v stabilnem poloZaju.

»  Obratovanje stroja ni dovoljeno osebam,
mlaj$im od 16 let.

*  Pridelu uporabljajte za¢itna ocala in
rokavice. Po Zelji in potrebi uporabljajte tudi
drogo za$¢ito, na primer predpasnik ali
Celado.

* Pred izvajanjem del na stroju izvlecite vti¢ iz
vti€nice. Vklopite, ko je stroj izkljucen.

* Napajalni kabel umaknite iz delovnega
obmodja stroja. Kabel vodite za hrbtom.

+ Lista ne poskuSajte zaustaviti z roko, potem
ko ste stroj izkljugili.

»  Osnovne plo$¢e ni dovoljeno vpeti, medtem
ko podaljSujete list. Spuscanje in dviganje
lista ne sme biti ovirano.

»  Priuporabi naprave vedno uporabljajte
za8Citnike.

+ Uporabljajte zgolj tiste rezilne diske, katerih
dovoljena hitrost je vsaj tako visoka kot
najvisja hitrost prostega teka naprave.

Bezpecnost pri praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpec&nostni predpisy platné ve
vasem statl. Snizi se tim nebezpeci pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctite zde uvedené bezpecnostni pokyny a
seznamte se i s bezpecnostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpecném mistl.

A

VZdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovida napudti na typovém Stitku.

Stroj je dvojno izoliran v skladu z
ENG60745; zato ozemljitev ni zahtevana.

Vyména kabeld a zastréek

Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové
okamzité vyhodte. Je nebezpecné pouzivat
zastreky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabelt

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvifite cely.
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3. Nastavitev stroja 4. Montaza dodatkov

Nastavitev globine rezanja

Slika B
»  Osnovno plo$¢o motorja (15) potisnite nazaj,
kolikor gre.

* Vrtite gumb za nastavljanje globine rezanja
(7) in nastavite zeleno globino.

»  Osnovno plo$¢o motorja potisnite naprej in se
prepri¢ajte, da se zati¢ (A) usede v zarezo
gumba za nastavljanje.

Tabela spodaj prikazuje razmerje med oznakami
na gumbu za nastavljanje in globino rezanja,
debelino materiala in moznika peresa.

Oznaka Debelina Pero Rezanje
materiala Moznik globina vmm

0 8-12mm .0 8,0

10 12-15mm__ t.10 10,0

20 >15mm t. 20 12,3

S - Nesestavljeno 13,0

D - Dvojno 14,7
Maks. - - 18,0

Nastavitev kota rezanja

Slika C

+ Kot rezanja nastavite tako, da sprostite
vpenjalni vzvod (8) in postavite omejevalnik
(4) na zeleni kot.

+ &e vam je vpenjalni vzvod med delom z
orodjem v napoto, izvlecite vpenjalni vzvod in
ga pritrdite v drug polozaj, ne da bi spremenili
kot rezanja.

Nastavitev visine

Slika D

« Pravilno visino nastavite tako, da sprostite
vpenjalni vzvod (9) in s pomocjo skale (11)
zavrtite gumb za nastavljanje viSine (10) na
Zeleno visino.

< Visina mora ustrezati polovi¢ni debelini
materiala obdelovanca. Zareza za moznik
peresa mora biti na sredini obdelovanca.

* aevam je vpenjalni vzvod med delom z
orodjem v napoto, izvlecite vpenjalni vzvod in
ga pritrdite v drug polozaj, ne da bi spremenili
visino.

Pred montazZo opreme vedno izviecite
vtika$ iz vtiCnice na zidu.

Montaza Zaginega lista

Slika E

* S prilozenim kljusem sprostite Sesterorobni
vijak (16) in odprite vrh osnovne plosce.

«  Pritisnite blokado vretena in vreteno vrtite
(17), dokler se ne zaskoéi v zaporo. Med tem
postopkom pritiskajte na blokado vretena.

*  Sklju¢em (19) odstranite prirobni¢no matico
(18) z vretena.

» Namestite zagin list (20) na prirobnico (21).

* Puscica na Zaginem listu oznacuje isto smer
kot puccica v ohisju.

*  Prirobni¢no matico (18) nastavite na vreteno
(17) in privijte s klju¢em.

*  Prirobni¢na matica ima dve strani. Eno stran
za zagine liste z notranjim premerom 20 mm
in drugo za Zagine liste z notranjim premerom
22 mm. Prirobni¢no matico postavite na
ustrezno stran vretena.

»  Sprostite blokado vretena in preizkusite, ali je
res vreteno odblokirano tako, da ga zavrtite.

»  Zaprite vrh osnovne ploS¢e in s priloZzenim
klju¢em pritrdite Sesterorobni vijak (16).

A

Montaza vrecke za prah

Slika A

Za izsesavanje prahu lahko uporabite vrecko za
prah (14). Vre¢ko za prah (14) vstavite na
povezavo za izsesavanije (13). Vrecko za prah
redno praznite za brezhibno izsesavanje.

5. Delovanje

Vklop in izklop

A

»  Stroj vkljucite tako, da stikalo ON/OFF
potisnite napre;j.
»  Stroj izkljucite tako, da pritisnete stikalo ON/

Pred uporabo stroja preverite, ali je vrh
osnovne plosc¢e varno zaprt.

Blokade vretena ni dovoljeno
uporabljati, ko stroj obratuje.
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OFF, ki se samodejno nastavi v polozaj za
izklop OFF.

Z blokado vretena ni dovoljeno
zaustavljati motorja.

Oznacevanje obdelovanca

Slika F

Pred zagonom lamelnega rezalnika je treba
obdelovance oznaditi in sicer:

» Obdelovanca, ki se povezujeta, postavite
enega na drugega.

*  Obdelovanca pritrdite in oznacite sredino
utora.

*  Prostor med dvema utoroma naj bo 10-15 cm;
to ne velja za manjSe obdelovance. ManjSe
obdelovance ni treba oznaciti.

Postavitev stroja
Stroj lahko postavite na razli¢ne nacine glede na
velikost obdelovancev.

Veliki obdelovanci

Slika G

»  Stroj postavite v blizino obdelovanca.

» Sredi$¢e osnovne plosce (tocka, oznacena na
osnovni plo&¢i) mora ustrezati sredi$¢u utora
v obdelovancu (glej oznac¢evanje
obdelovanca).

Mali obdelovanci

Slika H

»  Stroj postavite v blizino obdelovanca.
»  Stroj mora stati ob obdelovancu.

Obdelovanec, tanjsi od 16 mm

Slika |

»  Stroj postavite v blizino obdelovanca.

» Nastavljivo plo$¢o (5) nastavite na
omejevalnik kota (4).

«  Pri nastavitvi vi§ine mora biti moznik peresa
na sredini obdelovanca.

Pri obdelovancih, ki so tanjSi od 16 mm, ni mozno
narediti utora za moznik peresa v sredino
obdelovanca brez nastavljive plosc¢e.

laganje utorov

»  Osnovno plo$¢o motorja potisnite nazaj.
»  Stroj postavite v blizino obdelovanca.

» Postavite stroj (glej postavitev stroja).

SLO
»  Stroj primite z obema rokami in ga vkljugite.
»  Osnovno plo$¢o motorja potisnite naprej,
kolikor gre.
»  Osnovno plo$¢o motorja potisnite nazaj in
izkljucite stroj.

Stroj premikajte v smeri vrtenja. Glej
puscico na vrhu stroja (16).

Povezovanje obdelovancev

Ko naredite utore v oba obdelovanca, lahko

obdelovanca povezete:

» V utore vnesite lepilo.

* Moznika peresa vstavite v obdelovanca.

« Drugega obdelovanca nastavite na moznik
peresa.

» Obdelovanca pritrdite in pocakajte, da se
lepilo posusi.

Nasvet za uporabnika, kako povezati dva

obdelovanca.

Slika K

* ZaZagaijte utor, velik kot pero, v prvega
obdelovanca.

»  Pero z dobrim lepilom (glede na material)
pritrdite v utor.

* Vdrugega obdelovanca zazagajte daljSi utor.

»  Sedaj lahko oba obdelovanca enostavno
postavite enega nasproti drugemu (popravek
razmika).

» Obdelovanca pritrdite in po¢akajte, da se
lepilo posusi.

Preverjanje globine rezanja

Slika J

Potem ko montirate Zagin list, preverite globino

rezanja:

* lzvlecite vti€ iz omreZne vtiCnice.

»  Osnovno plo$¢o motorja (15) potisnite nazaj,
kolikor gre.

* Zvrtenjem gumba za nastavljanje globine
rezanja (7) nastavite globino na najvecjo
globino.

»  Osnovno plos¢o motorja potisnite naprej, tako
da se zati¢ (A) usede v zarezo gumba za
nastavljanje (7). Obracajte zagin list, dokler se
zob lista ne nastavi v polozaj spredaj.

* |zmerite razdaljo od stranice osnovne plos¢e
do zoba Zaginega lista.

* PrepriCajte se, da je razdalja 18 mmin
najvesja globina 18 mm.
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Nastavljanje globine rezanja

Nepravilno globina rezanja se lahko popravi in

sicer:

»  Osnovno plos¢o motorja (15) potisnite nazaj,
kolikor gre.

»  Sprostite zati¢ (A).

« Zvrtenjem vijaka nastavite globino. Vijak je na
hrbtni strani zatica (A).

+ Postopek ponavljajte, dokler ne nastavite
pravilne globine.

+  Pritrdite zati¢ (A).

6. Servisiranje in vzdrievanje

Stroji so narejeni tako, da delujejo dolgo in
potrebujejo le malo vzdrzevanja. Konstantno
dobro delovanje je pogojeno s pravilno nego
stroja in rednim &iS¢enjem.

Preden se lotite vzdrZevalnih del na
mehanskih delih, se prepricajte, da ste
orodje izklopili iz elektricnega omrezja.

Ciséenje

Prezragevalne odprtine morajo biti Ciste in z
neoviranim pretokom zraka za boljSe
prezraCevanje aparata. Redno Cistite ohi$je
aparata z mehko krpo, najbolje kar nemudoma po
koncu dela. PrezraCevalne odprtine naj oCistite
prahu in umazanije. Ce je umazanija
trdovratnejSa, uporabite mehko krpo, omo&eno v
milnico. Nikoli ne uporabljajte petrolej, alkohol
ipd., saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele aparata.

Mazanje
Aparat ne potrebuje posebnih maziv.

Okvare

V primeru okvare, t.j. obrabe posameznega dela,
pokli¢ite servisno sluzbo. Naslov je oznacen na
garancijskem listu. Na zadniji strani tega priro¢nika
je povecdan prikaz posameznih delov, ki jih lahko
narocite.

Okolje

Orodje transportiramo v krepki embalazi da ga
zavarujemo pred poSkodbami. Vec€ino embalaze
je mogoce reciklirati zato jo odnesi na zbiralicce
taksnih odpadkov oz. v za to namenjen kontejner,
da bo reciklirana.

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pfistroj musi byt dodan na
pfislusné recyklacni mist.

hi ¢

Garancija
Garancijski pogoji so opisani na prilozenem
garancijskem listu.
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FREZARLA DP ROWKOW
WPUSTOWYCH

Dzigkujemy za zakup tego produktu Ferm.
Kupujac ten produkt uzyskaliscie Panstwo
doskonate urzgdzenie dostarczone przez
jednego z wiodacych producentéw w Europie.
Wszystkie urzgdzenia Ferm sg produkowane
zgodnie z najwyzszymi normami wydajnosci i
bezpieczenstwa. Czescig naszej filozofii jest
zapewnianie doskonatej obstugi klienta wspartej
naszg polityka gwarancyjna.

Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo z
przyjemnoscia korzystali z tego produktu przez
wiele lat.

Liczby w tekscie odnoszg sie do schematéw
na stronach 2-5.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
@ urzgdzenia uwaznie przeczytaj

instrukcje obstugi. Zapoznaj sie z
funkcjami i podstawami obstugi
urzgdzenia. Przeprowadzaj naprawy i
konserwacje urzgdzenie zgodnie z
instrukcjg, aby zapewnic jego poprawne
funkcjonowanie. Instrukcje obstugi i
pozostatg dotgczong dokumentacje
nalezy przechowywac w poblizu
urzgdzenia.

Wstep

Frezarka do rowkow wpustowych stuzy do
wycinania rowkéw na kotki mocujgce w drewnie,
sklejce, ptytach wiérowych, ptytach pilsniowych,
pleksiglasie i sztucznym marmurze.

Spis tresci

Informacje o urzadzeniu

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Regulacja urzgdzenia

Montaz akcesoriow

Obstuga Urzadzenia

Serwis i konserwacja

1. Informmacje o urzadzeniu

Pakowanie zawiera

Frezarka do rowkéw wpustowych

Ostrza do pity

Klucz

Ptytka regulacyjna

Klucz do wkretéw z gniazdem szesciokatnym

SR WON =

= A A a

Worek na pyt

Instrukcja obstugi
Instrukcje bezpieczenstwa
Karta gwarancyjna

_

Nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie, czgsci oraz
akcesoria nie ulegty uszkodzeniom podczas
transportu.

Informacje o produkcie
Rys. A
1. Wytgcznik

2. Uchwyt pomocniczy

3. Blokada wrzeciona

4. Ogranicznik katowy

6. Skala kata ustawienia ostony

7. Pokretto regulacji gtebokosci roboczej
8. Déwignia zaciskowa regulacji kata

9. Déwignia zaciskowa regulacji wysokosci
10. Pokretto regulacji wysokosci

11. Skala regulacji wysokosci

12. Podstawa

13. Gniazdo podtaczenia worka na pyt

14. Worek na pyt

15. Korpus silnika

16. Strzatka (kierunek obrotu)

Specyfikacja techniczna

Napiecie 230V
Czestotliwo$é 50 Hz

Moc pobierana 710 W
Predko$¢ bez obcigzenia 11000/min
Srednica tarczy @ 100mm
Srednica otworu ostrza @20/22 mm
Maks. gtebokos$¢ robocza 18 mm
Regulacja ostony 0-90°
Rozmiar wrzeciona M10

Ciezar 3.0 kg

Lpa (ci$nienie akustyczne)
Lwa (moc akustyczna)
Wibracje

88 dB(A) K=3 dB
99 dB(A) K=3 dB
3.646 + 1,5 m/s?

Poziom wibracji

Poziom emisji wibracji podany na koncu tej

instrukcji zostat zmierzony zgodnie z testem

standaryzowanym podanym w EN 60745; moze

stuzy¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym

i jako ocena wstepna narazenia na wibracje w

trakcie uzywania narzedzia do wymienionych

zadan.

- uzywanie narzedzia do innych zadan, lub z
innymi albo Zle utrzymanymi akcesoriami,
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moze znaczgco zwigkszy¢ poziom narazenia
przypadki, kiedy narzedzie jest wytgczone lub
jest czynne, ale aktualnie nie wykonuje
zadania, mogg znaczgco zmniejszy¢ poziom
narazenia

Nalezy chroni¢ sie przed skutkami wibracji przez
konserwacje narzedzia i jego akcesoriow,
zaktadanie rekawic i wtasciwg organizacje pracy

2. Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

A\

W razie nie przestzegania danej
instrukcji obstugi moze powstac ryzyko
Zranienia oraz zginiecia personelu lub
uszkodzenia narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczeristwo
porazenia prgdem elektrycznym.

Styk (wtyczke) odtgczyc od gtébwnego
przewodu.

Obserwatorzy powinny sie znajdowa¢ w

B>

oddaleniu.

Specyficzne przepisy bezpieczenstwa

Trociny i odtamki nie moga by¢ usuwane,
kiedy urzagdzenie pracuje.

W urzadzeniu nie nalezy uzywac tarcz
tngcych lub ostrzy przeznaczonych do pit
tarczowych.

Ostrza powinny by¢ chronione przed nagtymi
uderzeniami.

Nalezy uzywac jedynie ostrzy odpowiednio

Zawsze utrzymywac rece z daleka od
obrabianej powierzchni.

Zawsze trzymac urzadzenie za uchwyt
pomocniczy

W przypadku ostrzy montowanych na gwincie
wrzeciona upewnic sie, ze wrzeciono posiada
wystarczajgcy gwint.

Upewnic sig, ze ostrze zostato wiasciwie
zamontowane i zamocowane. Nie uzywac
jakichkolwiek podktadek dystansujgcych, aby
zapewni¢ odpowiednie zamocowanie ostrza.
Przyktadac¢ urzgdzenie do obrabianego
materiatu dopiero, kiedy jest ono wigczone.
Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy zawsze
trzymac je mocno obiema rekami i
zachowywac stabilng pozycje.

Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
osoby w wieku ponizej 16 lat.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢
okulary i stuchawki ochronne. Mozna uzywac
takze innego wyposazenia ochronnego, jak
np. fartuch lub hetm.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ urzgdzenie
z pradu. Wtyczka moze by¢ wktadana do
gniazdka zasilania jedynie wtedy, gdy
urzgdzenie jest wytaczone.

Kabel zasilajgcy musi znajdowac sie poza
zasiegiem pracy urzadzenia. Nalezy zawsze
utozy¢ kabel za sobg.

Nie zatrzymywac ostrza recznie po
wytgczeniu urzgdzenia.

Nie wolno blokowa¢ podstawy, kiedy wystaje
ostrze. Podnoszenie i opuszczanie ostrza
musi by¢ wykonywane ostroznie i stopniowo.
Zawsze nalezy uzywac tarcze ochronne na
maszynie.

Nalezy uzywac wytgcznie tarcze skrawajgce o
dopuszczalnej szybkosci co najmniej tak
wysokiej, jak najwyzsza szybko$¢ maszyny
bez obcigzenia.

naostrzonych, w przeciwnym wypadku
zwiekszona sita moze spowodowaé
uszkodzenie materiatu.

e Przed przystgpieniem do pracy z
urzgdzeniem nalezy sprawdzi¢, czy ostrze nie
jest w jakikolwiek sposéb uszkodzone. Nie
nalezy uzywac ostrzy peknietych,
postrzepionych lub uszkodzonych w
jakikolwiek inny sposéb.

* Nalezy upewni¢ sie, ze materiat przeznaczony
do obrdbki zostat odpowiednio zamocowany.

Bezpieczenstwo elektryczne
Pod czas wykorzystania urzgdzenia
elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
odpowiednie przepisy bezpieczenstwa, ktére sg
wazne w Waszym kraju w celu zmniejszenia
ryzyka pozaru, porazenia prgdem elektrcznym
oraz zranienia personelu.
Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest
A zgodne z parametrami na tabliczce
zZnamionowey.
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Urzadzenie jest podwojnie izolowane
zgodnie z normg EN 60745, dlatego
przewdd uziemiajgcy nie jest konieczny.

Wymiana przewodoéw lub wtyczek

Jesli przewdd sieciowy zostanie uszkodzony,
nalezy go wymienic na specjalny przewod
sieciowy dostepny u producenta lub w jego dziale
obstugi klienta. Wyrzu¢ stare przewody i wtyczki
zaraz po ich wymianie na nowe. Niebezpieczne
jest wktadanie do gniazdka wtyczki przewodu,
ktory nie jest podtgczony do urzgdzenia.

W przypadku zastosowania przedtuzaczy
Nalezy stosowa¢ odpowiednie przedtuzacze
przystosowane do mocy urzadzenia. “yly takiego
kabla musza mie¢ minimalny przekréj 1,5 mm?.
Jesli kabel przedtuzajacy jest nawiniety na beben,
nalezy go catkowicie rozwingc.

3. Regulacja urziidzenia

Regulacja gtebokosci roboczej

Rys. B
*  Przesung¢ korpus silnika (15) jak najbardziej
do tytu.

«  Ustawi¢ odpowiednig gtebokosc¢ roboczg za
pomoca pokretta (7).

*  Przesunac korpus silnika do przodu i
sprawdzi¢, czy kotek (A) pasuje do wyciecia
pokretta regulacyjnego.

W ponizszej tabeli pokazano oznakowania
pokretta regulacyjnego, odpowiadajgce
gtebokosci roboczej, grubosci materiatu i
rodzajowi kotka:

Oznako- Grubos¢  Kotek Glebokosé
wanie mocujacy roboczaw mm
materiatu

0 8-12mm __ Nr0 8.0

10 12-15mm__ Nr10 10.0

20 >15mm Nr 20 12.3

S - Pojedynczy  13.0

D - Podwdjny 14.7

Maks. - - 18.0

Nastaveni Ghlu fezu

Obr. C

+ Rezn" thel Ize nastavit odji%otanim
zatahovaci paaky (8) a nastavenim thlové
opUrky (4) na pozadovan” uhel.

+ Kdyby se padka bdhem prace s pfistrojem
posunula, pak ji zatahnate zpat a upevnite v
jiné pozici bez zmany fezného uhlu.

Regulacja wysokosci

Rys. D

*  Odpowiednia wysoko$¢ moze zostaé
ustawiona poprzez odblokowanie déwigni
zaciskowej (9) i ustawienie odpowiedniej
wysokos$ci na pokretle regulacji wysokosci
(10) przy uzyciu skali (11).

*  Wysokos¢ musi odpowiadac potowie grubosci
obrabianego materiatu, a rowek
przeznaczony na kotek musi zosta¢
wykonany w srodku materiatu.

»  Gdyby ustawienie déwigni zaciskowej
przeszkadzato w pracy urzgdzenia, nalezy
odblokowac jg i ustawi¢ w innym potfozeniu,
nie zmieniajgc ustawionej wysokosci.

4. Montaz akcesoriow

Przed instalacjg akcesoriow zawsze
odtgczajcie narzedzie.
Montaz ostrza

Rys. E

»  Odkreci¢ wkret z tbem szesciokagtnym (16) za
pomoca dostarczonego klucza i otworzy¢
gorng czes¢ podstawy urzgdzenia

* Nacisng¢ blokade wrzeciona i przekrecic
wrzeciono (17), tak aby trafito do blokady.
Blokada wrzeciona musi przez caty czas
pozostawac wcisnieta.

+ Zdja¢ nakretke wiencowg (18) z wrzeciona,
postugujac sie kluczem (19).

»  Ulozy¢ ostrze (20) na kotnierzu (21).

»  Strzatka na ostrzu pity musi wskazywac ten
sam kierunek, co strzatka znajdujgca sie
wewnatrz obudowy

*  Umiesci¢ nakretke wiencowa (18) na
wrzecionie (17) i dokreci¢ za pomocg klucza.

* Nakretka wiencowa posiada dwie strony.
Jedna z nich przeznaczona jest dla ostrzy z
otworem o $rednicy 20 mm, druga - 22 mm.

* Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nakretka
wiencowa umieszczona byta na wrzecionie
wiasciwg strong.

+  Zwolni¢ blokade wrzeciona i sprawdzi¢, czy
wrzeciono jest odblokowane krecac nim.

» Zamkng¢ gbrng czes¢ podstawy i dokreci¢
wkret z tbem szesciokgtnym (16) za pomocg
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dostarczonego klucza.

A\

Montaz worka na pyt

Rys. A

Worek na pyt (14) moze zosta¢ wykorzystany do
odprowadzania pytu. Wiozy¢ worek na pyt (14) do
gniazda zasysajgcego (13). Worek powinien by¢
systematycznie oprézniany, aby zachowac
odpowiednig wydajnos¢ odsysania.

5. Obstuga Urzadzenia

Wiaczanie i wylgczanie

A\

+ Aby wigczyC urzadzenie, nalezy przesungé
wytgcznik do przodu.

* Aby wylaczy¢ urzadzenie, wcisnaé i zwolni¢
wytgcznik - przesunie si¢ on automatycznie
do potozenia wytgczonego.

A\

Oznakowanie materiatu przexnaczone go do
obrébki

Obr. F

Przed rozpoczeciem pracy nalezy w nastepujacy
sposob oznakowac materiat:

Przed przystgpieniem do pracy z
urzadzeniem upewnic sie, Ze gorna
czesc¢ podstawy urzgdzenia jest
odpowiednio zamknieta.

Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona,
kiedy urzgdzenie pracuje.

Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona do
zatrzymywania silnika.

* Umiescic jeden nad drugim dwa elementy,
ktére majg by¢ potgczone.

«  Zamocowac elementy i zaznaczy¢ srodek rowka.

»  Odstep pomiedzy rowkami powinien wynosié¢
10-15 cm, nie dotyczy to elementéw o matych
rozmiarach. Elementy o matych rozmiarach
nie muszg by¢ oznaczane.

Potozenie urzadzenia
W zalezno$ci od rozmiaréw elementéw do obrébki
odpowiednie potozenie urzadzenia moze by¢ rozne.

Elementy o duzych rozmiarach
Rys. G

*  Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do
obrébki.

+  Srodek podstawy urzadzenia (punkt
oznaczony na podstawie) musi odpowiada¢
Srodkowi rowka w obrabianym elemencie
(patrz oznakowanie materiatu
przeznaczonego do obrébki).

Elementy o matych rozmiarach

Rys. H

*  Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do
obrébki.

* Urzadzenie musi by¢ ustawione bokiem do
boku elementu przeznaczonego do obrdbki.

Elementy ciensze od 16 mm

Rys. |

* Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do
obrébki.

»  Ustawic¢ ptyte regulacyjng (5) na ograniczniku
kata (4).

* Uwaznie ustawi¢ wysokos$c¢, rowek na kotek
musi znajdowac sie w srodku obrabianego
elementu.

W przypadku elementow cienszych od 16 mm nie
jest mozliwe wykonanie rowka w srodku elementu
bez pomocy ptytki regulacyjne;.

Wycinanie rowkéw

*  Przesuna¢ korpus silnika do tytu.

*  Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do
obrébki.

»  Odpowiednio ustawi¢ urzadzenie (patrz
potozenie urzadzenia).

*  Wigczy¢ urzadzenie, utrzymujac je obiema
rekami.

»  Ostroznie przesung¢ korpus silnika jak
najbardziej do przodu.

*  Przesung¢ korpus silnika do tytu i wytaczy¢
urzgdzenie.

A

taczenie elementow
Kiedy rowki w obu elementach zostaty wykonane,
moga one zostac potgczone:

Urzadzenie powinno by¢ zawsze
prowadzone w kierunku
odpowiadajgcym kierunkowi obrotu.
Patrz strzatka znajdujgca sie na gornej
obudowie urzgdzenia (16).

* Posmarowac klejem oba rowki.
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* Umiesci¢ kotek w rowku jednego z
elementow.

*  Ulozyc¢ drugi element na kotku.

* Mocno docisng¢ elementy i zaczekac do
wyschnigcia kleju.

Porada dotyczaca tgczenia dwéch elementéw

Rys. K

*  Wycig¢ w pierwszym elemencie rowek
odpowiadajgcy wielkoscig wpustowi

*  Umiesci¢ w rowku wpust z dobrej jakosci
klejem (w zaleznosci od materiatu)

*  Wycig¢ dtuzszy rowek w drugim z tgczonych
elementéw

* Oba elementy mogg teraz z tatwoscig zosta¢
do siebie przytozone (nalezy skorygowac
jedynie odstep)

*  Mocno przycisngc¢ do siebie oba elementy i
zaczeka¢ do wyschnigcia kleju

Sprawdzanie gtebokosci roboczej

Rys. J

Nalezy zawsze sprawdzac¢ gtebokosc¢ robocza po
zatozeniu ostrza:

*  Wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego.

*  Przesung¢ korpus silnika (15) jak najbardziej
do tytu.

«  Ustawi¢ maksymalng gtebokos$c¢ roboczg za
pomoca pokretta (7).

¢ Przesunac korpus silnika do przodu az do
momentu, kiedy kotek (A) pasuje do wyciecia
pokretta regulacyjnego (7).

* PrzekreciC ostrze, tak aby jeden z jego zgbow
znajdowat sie w potozeniu przednim.

*  Zmierzy¢ odlegtos¢ od krawedzi podstawy
urzadzenia do zeba ostrza.

*  Sprawdzi¢, czy odlegto$¢ wynosi 18 mm - jest
to odlegtos¢ maksymalna.

Regulacja gtebokosci roboczej

Jezeli gteboko$c¢ robocza nie jest prawidtowa,
moze zosta¢ wyregulowana w sposob
nastepujacy.

*  Przesung¢ korpus silnika (15) jak najbardziej
do tytu.

* Poluzowa¢ kotek (A).

*  Wyregulowac gtebokosé roboczg
przekrecajgc srube znajdujaca sie z tytu kotka
(A).

*  Powtorzy¢ to dziatanie az do chwili uzyskania
prawidtowej gtebokosci robocze;j.

» Zamocowac kotek (A).

6. Serwis i konserwacja

Przed przystgpieniem do konserwacji

silnika, sprawd czy wtyczka jest
odtgczona od sieci.

Urzadzenia zaprojektowano tak, aby dziataty

bezproblemowo przez dtugi czas i wymagaty

konserwacji jedynie w niewielkim zakresie. State

poprawne dziatanie urzadzenia zalezy od jego
wiasciwej konserwacji i regularnego czyszczenia.

Czyszczenie

Obudowa urzadzenia powinna by¢
systematycznie czyszczona przy uzyciu miekkiej
szmatki - najlepiej po kazdym uzyciu. Nalezy
upewnic sie, ze otwory wentylacyjne sg wolne od
pytu i brudu. Najpowazniejsze zabrudzenia moga
by¢ usuwane za pomoca migkkiej szmatki
nasgczonej wodg z mydtem. Nie nalezy uzywac
jakichkolwiek rozpuszczalnikow, takich jak
benzyna, alkohol, amoniak itp. Tego typu srodki
chemiczne moga uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych.

Smarowanie
Systematycznie smarowac watek wiertarki.

Awarie

W przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie
czesci) nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym — adresy punktow serwisowych
znajdujg sie na karcie gwarancyjnej. Na koncu
niniejszej instrukcji zamieszczony zostat schemat
czesci zamiennych, ktére mogg by¢ zamawiane.

Ochrona srodowiska

Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzgdzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu skfadajgcym sie gtownie z
materiatéw nadajgcych sie do ponownego
przetworzenia. Prosimy o skorzystanie z
mozliwosci ponownego przetworzenia
opakowania.

hid

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
urzgdzenie elektryczne lub
elektroniczne musi byc utylizowane w
odpowiedni sposob.
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Gwarancja

Prosze zapoznac sie z warunkami umowy
gwarancyjnej zamieszczonymi na zatgczonej
karcie gwarancyjne;j.

FREZA PLOKSTIEMS DYGINIAMS
SUJUNGMAMS

Dékojame, kad nusipirkote $j bendrovés Ferm
produkta.

Isigijote puiky gaminj i$ vieno geriausiy Europos
platintojy.

Visi bendrovés Ferm tiekiami produktai gaminami
prisilaikant griez€iausiy technologiniy ir saugumo
normy. Masy komercinés filosofijos dalis yra
kokybiSkas servisas klientams kompleksinés
garantijos pagrindu.

Tikimés, kad Sis gaminys jums patikimai tarnaus
ilgus metus.

Siame tekste paminéti skaiéiai atitinka 2-5
;uslapio iliustracijas

perskai-tykite Sig instrukcija. /sitikinkite,
kad Zinote kaip prietaisas veikia ir kaip
Juo naudotis. Kad prietaisas veikty
tinkami, eksploatuokite jj pagal
instrukcijos nurodymus. Saugokite Sig
instrukcijg ir pridedamag dokumentacijg
kartu su prietaisu.

@ Prie$§ naudodamiesi prietaisu, atidzZiai

levads

FBJ-710 sujungimy freza tinka frezuoti dyginius
sujungimus vientiso medzio klijuotos faneros,
medienos droZliy plokstés, pluosto, organinio
stiklo ir dirbtinio marmuro plokstése.

Pieticiba

Prietasio duomenys
Saugos taisyklés
Prietaiso reguliavimas
Priedy montavimas
Naudojimas

Priezidra ir eksploatacija

1. Prietasio duomenys

Pakuotos turinys

Freza

Verzliaraktis

Reguliuojama ploksteld
Sesiabriaunis verzliaraktis

Dulkiy surinkimo maiselis

Naudojimo ir darbo saugos instrukcija
Garantinis talonas

onRrhwOb=

JEE G WL QI I I (Y

Patikrinkite, ar transportuojant nebuvo sugadintas
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pats prietaisas, atskiros jo dalys ar priedai.

Prietaiso elementa
Pav. A

1. Jungiklis

2. Papildoma rankena

3. Spindelio blokatorius

1. Kampo ribotuvas

6. Kampo nustatymo skalé

7. Frezavimo gylio nustatymo rankenélé
8. Nustatyto kampo fiksavimo svirtelé

9. Nustatyto aukscio fiksavimo svirtelé
10. Aukscio nustatymo rankenélé

11. Auksc€io nustatymo skalé

12. Pagrindo plokste

13. Dulkiy maiSelio prijungimo vieta

14. Dulkiy maiSelis

15. Variklio pagrindas

16. Rodyklé (sukimosi kryptis)

Techniniai duomenys

|tampa 230V

Srovos daznis 50 Hz
Naudojamoji galia 710 W

TusCios eigos greitis 11000/min.
Disko skersmuo 100 mm

Frezos skylés skersmuo 20+22 mm
DidZiausias iSpjovos gylis 18 mm

Priekinio skydelio kampas 0-90°

Spindelio matmenys M10

Masé 3,0kg

Lpa (garso slégis) 88 dB(A) K=3dB
Lwa (garso galia) 99 dB(A) K=3dB
Vibracija 3.646 + 1,5 m/s?

Vibracijos lygis

Vibracijos sklaidos lygis, nurodytas ant Sio
instrukcijy vadovo uzpakalinio virSelio, iSmatuotas
pagal standarte EN 60745 iSdéstytus
standartizuoto bandymo reikalavimus; $i verté gali
bati naudojama vienam jrankiui palyginti su kitu
bei iSankstiniam vibracijos poveikiui jvertinti, kai
jrankis naudojamas paminétais budais

- naudojant jrankj kitokiais badais arba su
kitokiais bei netinkamai prizitrimais priedais,
gali Zzymiai padidéti poveikio lygis

- laikotarpiais, kai jrankis iSjungtas arba yra
jjungtas, taCiau juo nedirbama, gali Zymiai
sumazéti poveikio lygis

Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio

Siltai ir derindami darbo ciklus su pertraukélémis

2. Saugos taisykliis

Naudojami simboliai:

/spéja apie traumos, mirties ar jrankio
sugadinimo pavojy, nesilaikant $ios
naudojimo instrukcijos

/spoja apie elektros smagio pavoj.
Remiantis atitinkamais Europos
direktyv~ standartais

Tuctuojau iStraukite kiStukg i rozetés ir
atjunkite nuo elektros sroves, jei laidas
yra paZeistas arba vyksta remonto
darbai.

Neleiskite artyn pasaliniy

TP B> B B

Specialios saugos taisyklés

Prietaisui veikiant nebandykite iSvalyti
pjuveny ir Sipuliy.

Prietaise nenaudokite pjovimo disky ar pjaklo
disky.

Saugokite frezg nuo smagiy ir sukrétimy.
Naudokite tik gerai pagalgstg gelezte, kitaip
padidéjusi jéga sutrupins detale.

PrieS naudodami apzidrékite, ar gelezté
nesugadinta. Nenaudokite jtrakusiu, jskilusiy
ar kitaip sugadinty geleZciy.

Gerai atremkite ir priverzkite detale.
Patraukite rankas nuo pjaunamo pavirSiaus.
Prietaisg naudokite tik su papildoma rankena.
Kai geleZte reikia montuoti ant Spindelio,
patikrinkite, ar uztenka Spindelio sriegio.
|sitikinkite, kad geleZté gerai sumontuota ir
pritvirtinta. Nenaudokite redukciniy ziedy ar
adapteriy, kad gelezté geriau tikty.

Detale prietaisu lieskite tik kai jis jjungtas.
Dirbdami su prietaisu jj tvirtai laikykite abiem
rankomis ir tvirtai stovékite.

Jaunesniems nei 16 mety asmenims
draudzZiama naudotis Siuo prietaisu.

Visada dévékite apsauginius akinius ir
ausines. Jei norite ar yra reikalaujama, taip
pat galite dévéti kitokias apsaugos
priemones, pavyzdZiui prijuose ar Salma.
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» Tvarkydami prietaisg visada iStraukite
maitinimo laido kistuka i$ elektros tinklo lizdo.
Kistuka jjunkite tik kai prietaisas iSjungtas.

«  Patraukite maitinimo laidg nuo darbinés
prietaiso srities. Laidg tieskite uz saves.

* |8junge prietaisg nestabdykite geleZtés ranka.

+ Pagrindo plokstés negalima pritvirtinti, kada
sutraukimas turi bati tolygus.

* Visada naudokite apsauginius stakliy skydus.

» Naudokite tik tokius pjovimo diskus, kuriy
leistinas sukimosi greitis ne mazesnis uz
stakliy sukimsi greitj tuscia eiga.

Elektriska drosiba

Lai samazinatu ugunsgréka izcelSanas,
elektriskas stravas trieciena un individualas
traumas risku, lietojot elektriskas masinas,
ievérojiet jusu valst pielietojamos droSibas
noteikumus. Izlasiet zemak dotas droSibas
instrukcijas, ka arT pievienotas drosibas
instrukcijas. Glabajiet &1s

A

Vienmér parbaudiet, vai elektriska tikla
parametri vieta, kur tiek pieslégta
iekarta, sakrit ar parametriem uz
iekartas datu plaksnites.

lekartai ir divkarsa izolacija saskana ar
EN 60745 prasibam, kas nozimé, ka
nav nepiecieSams atsevisks zeméjuma
vads.

Kabe|u vai kontaktdak$§u nomaina

Péc kabelu vai kontaktdakSu nomainas, vecie
kabeli un kontaktdak3as nekavéjoties jautilizé.
AtseviSka kabela pievienoSana elektriskajam
tiklam ir bistama.

Kabelu pagarinajumu izmanto$ana

Jalieto tikai sertificéti kabelu pagarinataji, kuru
parametri ir pieméroti iekartas jaudai. Dzislu
diametram jabat vismaz 1,5 mm2. Ja kabela
pagarinajums ir uztits uz spoles, tam jabat pilntba
izritinatam.

3. PRIETAISO REGULIAVIMAS ’

Frezavimo gylio nustatymas

Pav. B

»  Kuo toliau atitraukite variklio korpusg (15).

»  Frezavimo gylis nustatomas sukant frezavimo

gylio nustatymo rankenéle (7).

*  Pastumkite variklio korpusa pirmyn ir
patikrinkite ar kaistelis jstrigs (A) reguliavimo
rankenélés griovelyje.

+  Zemiau pateiktoje lenteléje parodytas ry$ys
tarp Zymy ant reguliavimo rankenélés ir
frezavimo gylio, medziagos storio ir dygio tipo:

Zyma Medziagos Lentelés Frezavimo
storis dygis gylis mm

0 8-12mm_ Nr.0 8,0

10 12-15mm__ Nr. 10 10,0

20 >15mm Nr. 20 12,3

S - Simplex 13,0

D - Duplex 14,7

Max - - 18,0

Frezavimo kampo nustatymas

Pav. C

* Frezavimo kampg galima nustatyti atverziant
fiksavimo svirtele (8) ir nustatant kampo
ribotuva (4) j reikiamg padét;.

» Jeifiksavimo svirtelé dirbant su prietaisu
maisyty, tada nekeisdami kampo nustatymo
iStraukite ir pritvirtinkite kitoje padétyje.

Aukséio nustatymas

Pav. D

* Reikiamg aukstj galima nustatyti atverziant
fiksavimo svirtele (9) ir pasukant aukscio
nustatymo rankenéle (10) j reikiama padétj
pagal skale (11).

*  Aukstis turi bati lygus pusei medziagos storio,
griovelis dygiui turi bati lentelés viduryje.

+ Jeifiksavimo svirtelé dirbant su prietaisu
maisyty, tada nekeisdami kampo nustatymo
iStraukite ir pritvirtinkite kitoje padétyje.

4. Priedy montavimas

A IStraukite kistuka is elektros tinklo lizdo.

Frezos montavimas

Pav. E

Atverzkite SeSiakampj verzta (16)

SeSiabriauniu verzZliarakdiu ir atkelkite

pagrindo plokstés virsy.

*  ]spauskite $pindelio fiksavimo mygtukg (17) ir
pasukite Spindelj, kol uzsifiksuos.

»  VerzZliarak¢iu (19) nuo $pindelio nusukite
flanso verzle (18).
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» Antflan$o (21) uzdékite frezg (20).

* Ant$pindelio (17) uzdékite flanso verzle (18)
ir jg priverzkite verzliarakgciu.

* FlanSo verzlé yra dvipusé. Viena pusé
frezoms su 20 mm ertme, kita- frezoms su 22
mm ertme.

+ Bukite atsargis, kad flan$o verzle ant
Spindelio uzdétuméte teisinga puse.

» Atleiskite $pindelio fiksavimo mygtuka ir
pasukite Spindelj, kad pamatytumeéte, ar jis
atfiksuotas.

* Nuleiskite pagrindo plokstés virSy ir
priverzkite jj SeSiakampiu varztu (16)
pridedamu SeSiabriauniu verzliarakciu.

A

Dulkiy ,maiselio tvirtinimas

Pav. A

Dulkiy siurbimui galima naudoti dulkiy maisel;
(14). |statykite mai$elj j dulkiy siurbimo angg (13).
Reguliariai valykite dulkiy maiSelj, kad dulkiy
siurbimas baty efektyvus.

5. Naudojimas

Jjungimas iSjungimas

A

*  Norédami jjungti prietaisg paslinkite jungiklj j
priekj.

* Norédami i§jungti prietaisg atspauskite
jungiklio mygtuka ir jis automatiSkai atsistos j
iSjungta padétj (“OFF”).

Spindelio blokatoriumi nestabdykite variklio.

Pries naudodamiesi prietaisu jsitikin-
kite, kad plokStes virSus gerai pritvir-
tintas.

Neblokuokite Spindelio prietaisui
veikiant.

Ruosiniy Zzymejimas

Pav. F

Prie$ pradedant darbg su freza, reikia Sitaip

pazymeti lenteles:

* Dvilenteles, kurias reikia sujungti padékite
vieng ant kitos.

»  SuriSkite abi lenteles ir pazymékite griovelio
vidurj.

«  Atstumas tarp dviejy grioveliy turi bati 10-15
cm, tai netaikytina mazoms lenteléms, jyy
Zyméti nereikia.

Prietaiso padéteis nustatymas
Priklausomai nuo lentelés dydzio prietaisg galima
nustatyti jvairiomis padétimis.

Didelés detalés

Pav. G

+ Pridékite prietaisg arti prie detalés.

» Pagrindo plokstés vidurys (pazymétas ant
pagrindo plokstés) turi bati atsuktas ties
griovelio centru detaléje (Zr. detalés
Zyméjima).

Mazos detalés

Pav. H

+  Pridékite prietaisg arti prie detalés.

* Prietaiso Sonas turi bati atsuktas j detalés
Sona.

Plonesni nei 16 mm ruosiniai

Pav. |

+  Pridékite prietaisg arti prie detalés.

*  Prie kampo ribotuvo (4) pritvirtinkite atramine
plokstele (5).

« Atsargiai nu nustatykite aukstj, dygio griovelis
turi bati detalés viduryje.

Plonesnéms nei 16 mm lenteléms nejmanoma
ifrezuoti griovelio detalés viduryje, nenaudojant
atraminés plokstelés.

Grioveliy frezavimas

« Paslinkite variklio korpusg atgal.

*  Pridékite prietaisg arti prie detalés.

» Nustatykite prietaiso padétj (Zr. prietaiso
padéties nustatymas).

* Abiem rankomis laikydami prietaisg jj jjunkite.

+ Kiek galima arc€iau j priekj patraukite variklio
korpusa.

« Patraukite variklio korpusg atgal ir iSjunkite
prietaisa.

Detaliy sujungimas
Kai abejose detalése isfrezuoti grioveliai, jas
galima sujungti:

* Abu griovelius patepkite klijais.

« | vieng griovelj jstatykite dygsnj.

« Kitg detale uzmaukite ant dygsnio.

*  Pritvirtinkite abi detales ir palaukite kol iSdzius
klijai.
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Patikrinkite pjovimo gyl|
Pav. J
|state frezag visada nustatykite pjovimo gylj

* I§junkite kiStukg i$ rozetés.

»  Patraukite variklio korpusg (15) kuo toliau
atgal.

»  Sukdami gylio nustatymo rankenéle (7)
nustatykite didziausig galima gyl;.

+  Pastumkite variklio korpusg j priekj, kol
dantukas (A) uzsifiksuos reguliavimo
rankenélés (7) griovelyje.

»  Pasukite freza, kol vienas jos dantis bus
iSsikiSes | priekj. ISmatuokite atstumg nuo
pagrindo plokstés Sono iki iSsikiSusio danties.

«  Patikrinkite, ar atstumas yra 18 mm.
Didziausia galiam reikSmé yra 18 mm.

Frezavimo gylio nustatymas
Jei frezavimo gylis neteisingas, jj galima Sitaip
nustatyti:

»  Patraukite variklio korpusa (15) kuo toliau
atgal.

*  Atverzkite svirtele (A).

*  Sukdami rankenéle nustatykite frezavimo gylj,
rankenélé yra uz svirtelés (A).

« Pakartokite procesa, kol nustatysite reikiama
pjovimo gylj.

*  Priverzkite svirtele (A).

6. Prieziura ir eksploatacija
'| Viykdydami variklio prieZitros darbus,

Jsitikinkite, kad prietaisas negauna
elektros srovés.

Prietaisai buvo suprojektuoti veikti ilgg laikg esant

minimaliai priezidrai. Nuolatinis geras veikimas

priklauso nuo tinkamos priezid-ros ir reguliaraus

valymo.

Valymas

Reguliariai minkStu skuduréliu valykite prietaiso
korpusa, geriausiai kas kart pasinaudojus. 1S
ventiliacijos angy iSvalykite dulkes ir neSva-
rumus. Jei neSvarumai nenusivalo, iSvalykite
minkstu skuduréliu suvilgytu muiliname vande-
nyje. Niekada nenaudokite tirpikliy, tokiy kaip
benzinas, spiritas, amoniako vanduo ir pan. Sie
tirpikliai gali pazeisti plastikines dalis.

Tepimas
Prietaisui neriekia jokio papildomo tepimo.

Defektai

Atsiradus kokiam nors defektui, pvz., sudilus
detalei, praSome pranesti misy serviso jmonei
garantijoje nurodytu adresu. Sios vartojimo
instrukcijos paskutiniame lape jus rasite
dealizuotg paveikslélj, kuriame pavaizduotos
uzsakytinos detalés.

ISoriné aplinka

Siekiant iSvengti transportavimo metu galinciy
atsirasti pazeidimy, jrenginys pristatomas kietoje
pakuotéje, pagrinde pagamintoje i$ antriniam
perdirbimui tinkamy medziagy, todél praSome
pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

hi ¢

Brokuoti ir/ar bereikalingi elektriniai ar
elektroniniai prietaisai surenkami
tinkamuose perdirbimo punktuose.

Garantija
Garantijos salygas rasite ant atskirai pateikto
garantinio talono.
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NAMEJbHbIA ®PE3EP

Bnarogapvm Bac 3a nokynky gaHHoro naaenusi
KomnaHmm depm.

Bbl nprobpenu OTAMYHBIA NPOAYKT BegyLLEero
eBponenckoro AucTpunbbroTopa.

Bce nsgenus, noctasnsiemble komnaHuen depm,
NPOU3BOAATCS MO CaMbIM XECTKUM HOPMam
npowu3BoacTea 1 6ezonacHocTn. CocTaBHOM
YacTblo HaLlen Kommepyeckon cmnocoum
SIBMSIETCS NpefoCTaBlieHne HalMM 3akasqnkam
Ka4yeCcTBEHHOro cepBuMca Ha 6a3e KOMMMEKCHOro
rapaHTUIHOro o6CnyXnBaHWs B Te4eHve 3 net.
MbI BepuM, 4TO faHHoe u3aenue byaet HagéxHo
paboTaTb MHOTO MEeT M NOMHOCTLIO YAOBNETBOPUT
Bawm TpeboBaHus.

Lugpoenie o603Ha4YeHUs1 8 mekcme
OMmMHOCAMCS K U306paxkeHUsIM Ha cmpaHuyax
2-5.
[nsiobecnedyeHuss cobcmeeHHoU
@ 6e3onacHocmu u 6e3onacHocmu
Opyaux Mbi peKoMeHOyem
8HUMameJsibHO 03HaKOMUMCsi ¢
daHHoU uHcmpykyuel neped Ha4yasnom
ucnonb3oeaHus uzdenus. He
8bibpacbigalime OaHHYIO0 UHCMPYKYUIO
u Opyaue npunazaemslie K U30ernuto
0oKymeHMbI 01151 BO3MOXHOCMU UX
ucrnonb308aHusi 8 bydyuiem.

JlamenbHbIn opesep FBJ-710 npegHasHadeH ans
BbIOOPKUM Na30B ANs LUXMOB B MaccuBe AEPEBa,
haHepe, APEBECHOCTPYXEYHOW NNnTeE,
hnbponuTe, Nnekcurnace u NCKyCCTBEHHOM
Mpamope .

CopepxxaHue

MHdopmaums o6 ycTpoiictee
MHcTpykumm no 6esonacHocTu
YcTaHoBKa NpuHagexHocTemn
PaboTa ¢ MHCTpyMUYHTOM
TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

1. MHcpopmaumsaob yctponcree

CopepkaHue ynakoBKu
1 JlamenbHbIn opesep
1 Jle3Busa unpkynsspHom nunbl
1 Kntouy

1 PerynupoBoyHas nnactuHa

a0~

Kntoy-wecTturpaHHuk

MelLwuok ans c6opa CTpyKKu
PykoBoacTBo no akcnnyaTtauum
WHCTpyKums no TexHunke 6esonacHoCcTm
[apaHTuIHag KapToyka

MaLIJMHy, KOMMNMeKTywuwne aetann n
NpUHaONEeXHoCTn HeobxoamMmo npoBepuTb Ha
Hanuyme TPaHCNOPTHBLIX NOBPEXAEHUI.

WUHdopmaum 06 nagenumn
Puc. A

1. Bblknovatens

2. BcnomoraTtenbHas pykosTka

3. Cronop wnuHaens

4. Yrnosou ynop

6. LUkana yrna orpaxaeHus

7. Perynsatop rnybuHbl pe3aHus

8. ®ukcaTtop perynupoBku yrna

9. dukcartop perynmpoBKN BbICOTbI

10. PerynsTop BbICOTbI

11 LWkana perynnmpoBKN BbICOTbI

12. Onopa

13. MepexonHuk anst copa CTPYKKM

14. MeLwok ans cbopa CTpy>KKu

15. Onopa anekTpoasuratens

16. Ykasatenb (HanpaBneHusi NoBopoTa)

TexHuyeckue AaHHbIe

HanpskeHue 230B
YactoTa 50 Iy
MolHocTb 710 Bt
Yucno obopotos 6e3 Harpy3ku 11000 06/MuH
[Ouametp gucka @ 100 mm
[vametp oTBepcTUs dpesbl @20/22 mm
Makc. rnybuHa pesa 18 Mm
PerynupoBka orpaxaeHus 0°-90°
Pa3mep wnuHgens M10

Bec 3,0 kr
3BykoBOe AaBneHue 88 b K=3mB
YpoBeHb Wwyma 99 ab K=3mB
Bubpauus 3.646 +1,5 m/c?

YpoBeHb BMGpauumn

YpoBeHb BUbpaLuu, ykaszaHHbI B KOHLE JaHHOTO
PYKOBOACTBA MO 3KcnnyaTauuy 6bin namepeH B
COOTBETCTBMW CO CTAHAAPTU3NPOBaHHbLIM
ncnbiTaHnem, cogepxawmnmes B EN 60745;
[aHHasi XxapakTepUCTKa MOXET UCMOMb30BaTbCs
[nsi CpaBHEHMUS OQHOTO MHCTPYMEHTA C ApyrnM, a
Takke 4ns npegBapuTeENbHON OLIEHKM
BO3JENCTBMSA BUOPALIMM NPY UCMONb30BaHNM
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OAaHHOro MHCTpyMeHTa AnA YKa3aHHbIX uenen

- MpW UCMONb30BaHNN MHCTPYMEHTA B APYruxX
Lensix unu ¢ Apyrumu/HencrnpaBHbIMU
BCMoMoraTenbHbIMU NPUCNocobneHnsMm
YPOBEHb BO3AeiCcTBMS BUBpaLum MoxeT
3HAYUTEMBHO MOBbLILLIATLCS

- B Mepuofbl, KOraa MHCTPYMEHT OTKITHYEH UK
PyHKLUMOHUPYeT 6e3 chakTnyeckoro
BbIMOMHEHNS1 paboThbl, YyPOBEHb BO3AENCTBUS
BMOpaLMN MOXET 3HAUMTENBHO CHUXKATLCSI

3almLanTe cebs oT BO3AENCTBUS BUGpaLmK,
NoAAepPXKMBas UHCTPYMEHT W ero
BCMOMOraTesibHble MPUCNocobneHns B
1cnpaBHOM COCTOSIHUW, NOAAEPXKMBASA PYKU B
Tenne, a Takke NPaBUITbHO OrPaHNU30BYysi CBOW
pabounin npouecc

2. UHCTpYKUMM NO TeXHUKe

Oe3onacHocTU

O6bsACHEeHUs1 K 0603Ha4YeHUSAM CUMBOJIOB

Puck nospexdeHusi uHcmpymeHma u/
usnu mpasm, cMepmu 8 criyqae
HecobnrodeHuss UHCmMpyKyul aHHO20
pykosodcmea

>

BepossmHocmb riopaxeHusi
3/1eKmpu4ecKuM moKom

BumsiegHimb 8ursiKy 3 po3emku.

He noseonstime npubnuxamscsi
MOCMOPOHHUM

B>

MeHen BKNOYEM LMPKYLSAPHOM NUNbI
YaoansaTb ONUIIKK U CTPYXKKK, KOrga MaluuHa
paboTaer, 3anpeLyaertcs.

He ncnonbayiite Ha ppesepe oTpesHble
[OVICKM UNW OUCKM ANS UMPKYNSIPHBIX M.
Bawwmuaiite dpesbl OT yaapos.
Mcnonb3yiiTe TONbKO XOPOLLO 3aTO4EHHblE
pesbl. B npoTMBHOM cry4ae noBbILLEHHOE
yCunue pesaHunsi MOXeT paspyLunTb
obpabaTtbiBaemyto aetarb.

* NMepen paboton ocmoTpuTe hpesy Ha

Hanu4me nospexaeHun. He ncnonbayirte
pesbl C TpeLMHAMK, pa3pbiBaMu Unm
OPYrIMU NOBPEXAEHUSIMU.

* HapexHo 3akpenuTe obpabaTtbiBaemyto
netanb. He knagute pyku Ha
obpabaTbiBaemyto NOBEPXHOCTb.

+ PaboTaiTe TonbKo ¢ Ncnonb3oBaHMEM
BCMOMOraTenbHON PYKOSITKM.

» Tocne yctaHOBKM ppesbl Ha LUNUHAENb
ybeaunTech B TOM, 4To pe3bba LWnuHaens
MMEET OCTaTOYHYH AMNHY.

*  YbBeguTtechb B TOM, 4TO (hpesa Hagnexaium
obpa3om ycTaHoBneHa u 3akpenneHa. [ins
obecneveHunsi NpaBUNbHON YCTaHOBKM dopesbl
He ncnonb3ynTe peayKUMOHHbIE KorbLa unm
NEePEXOAHUKN.

* BBoauTte MallMHy B KOHTaKT C
obpabaTbiBaemol feTanbo TONbKo nocne
TOro, Kak OHa BKIoYeHa.

» Tpwu paboTe Kpenko AepxuTe MallnHy
obenmn pykamu 1 NpUMKUTE YCTONYMBYIO
CTOWKY.

*  Jlwua oo 16 net k paboTe ¢ MaLLMHOM He
JonyckatoTcs.

*  Bcerga npumeHsinTe 3alumMTHBIE OYKU U
cpeacTBa 3alwmThl cnyxa. Mpu xxenaHum nnm
HeobX0AMMOCTU TaKkke Ucnonb3yiTe apyrue
3alUTHbIE CPeACTBa, Takme Kak hapTyk unm
Kacka.

» [epep BbINONHEHWEM Kakoro-nmbo
obcnyxvMBaHWs MalLWHbI BCEraa BblHAMaTe
LUTencernbHYH BUIKY U3 PO3ETKU.
CoenuHsaiiTe BUIKY C PO3ETKOW TOSbKO, KOraa
MalUvHa BbIKIYEHa.

* He ponyckainTte nonagaHus ceTeBOrO LUHypa B
30Hy 06paboTku. CeTeBOW LUHYP [OMKEH
BCerfa HaxoAMTbCsi 3a BaMu.

* He ocraHaBnuBanTe hpesy pykon nocne
BbIKMKOYEHNS MaLLWHBI.

* He pa3speluaetcs npyxumaTtb onopy, korga
dpesa BbiABNHYTa. OnyckaTb U nogHUMaTb
pesy crneayeT nnasHo.

*  Bcerga ucnonb3yiTte 3aluMTHbIE 3KpaHbI,
YCTaHOBIEHHbIE Ha CTaHKe.

*  Vicnonb3yiiTe TONbKO NUIbHbIE AUCKK,
[0nycTMMas CKOPOCTb KOTOPbIX HE MeHee
YeM MakcuMmarbHasi CKOPOCTb CTaHka 6e3
Harpysku.

OnekTpobe3onacHOCTb

Mpw akcnnyaTaumm anekTpu4ecknux MaLlvH Bceraa
cobntogaiitTe 4ENCTBYIOLLME NpaBUia TEXHUKN
6e30MacHOCTM AN1si CHUXKEHUS pycKa noxapa,
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NopakeHUs1 AMEKTPUYECKMM TOKOM U TPaBM.
MpouuTaiite HacTosLMe TpeboBaHKs, a Takke
BXOASALLYIO B KOMMMEKT UHCTPYKLIMIO MO TEXHUKE
6e30mnacHOCTU. XpaHuUTe MHCTPYKLMM B MeCTe,
ofecrneunsatoLLem 1x COXPaHHOCTb!

A

Bceeda ybexdalimecb 8 mom, 4mo
numaHue coomeemcmeyem
HamnpsiXeHur, yka3aHHOMY Ha
3asodckol mabnuyke.

MawuHa umeem 080UiHYy0 U30ASAUUI 8
coomeemcmeuu co cmaHdapmom
EN60745, u nosmomy 3asemrisiloujeeo
nposoda He mpebyemcsi.

3ameHa kabenen u wrencesnbHbIX BUNOK

Ecnu kabenb nuTaHns NoBpeXaeH, ero
HeobX0AMMO 3aMeHUTb Ha crieumarnbHbIi kabenb
MUTaHWS, KOTOPbIA MOXHO NpPHUOGpPecTn y
NPOU3BOAUTENS MU B CNY>KGe CEPBUCHOTO
obcnyxuBaHus npounssoguTens. HemeaneHHo
BbIGpOCKTE CTapblit Kabenb 1 3NeKTPOBUIKY
nocrne 3ameHbl Mx Ha HoBble. OnacHo BCTaBNATL B
PO3ETKY BUIIKY HEMNOACOEANHEHHOTO LUHYpAa.

NpnMeHeHne yanuHUTENbLHbIX Kabenewn
Mcnonb3yiTe TonbKo NpeaHasHaveHHble Ans
3TOW Lenu yanuHuTenbHble kabenw,
paccyMTaHHble Ha NUTaHe MaLlWHbI.
MuH1ManbHoe ceveHve NpoBoAa AOMKHO ObIThb
1,5 mm2. Tpm ucnonb3oBaHUK kabernbHOWM KaTyLLKK
BCerga pa3marbiBanTe KaTyLUKy NMOMHOCTbIO.

3. PerynupoBkKa MallnHbI

PerynupoBkar nyouHbl pe3aHus

Puc. B

»  CpsuHbTe onopy anekTpoasuratens (15)
Hasag 4o ynopa.

*  YctaHoBwWTe rMy6uHYy pesaHns perynsTopom
rny6uHbl pe3aHus (7).

» [lepemecTuTte onopy anekTpoasuratens
Bnepen 1 ybeamreck B TOM, YTO WTbIpb (A)
BXOAWT B Na3 perynstopa.

B cniegytoluert Tabnuue nokasaHbl MapkupoBska Ha
perynsiTope v COOTBETCTBYtOLas ry6uHa
pesaHua, ToMNLMHa Matepuana v wun:

MapkupoBka TonwumHa  LWun Fny6uxa
Mmatepuana pesaHus, MM

0 8-12 Mm Ne 0 8,0

10 12-15mMm N2 10 10,0
20 > 15 MM Ne 20 12,3
S - OpvHapHbii 13,0
D - [BonHon 14,7
Makc. - - 18,0

PerynupoBka yrna peaaHus

Puc. C

*  Yron pesaHust MOXHO HacTpOuTb, OTMYCTUB
dukcaTop (8) 1 yctaHoBUB yriioBoi ynop (4)
Ha HeobXxoaMMBbIiA yron.

»  Ecnu doukcatop mewaet npu paboTe, ero
cnepyeT BblHYTb U 3aKpEnuTh B APYrOoM MecTe
6e3 U3MeHEHWs! yrna pe3aHus.

PerynupoBka BbICOTbI

Puc. D

*  BbICOTY MOXHO HacTpouTb, OTNYCTUB
dukcaTop (9) 1 NoBEPHYB pPerynsitop BbICOTbI
(10) Ha HyXHy0 BbICOTY C MOMOLLbHO LLIKasbI
(11).

*  BblcoTa gormkHa COOTBETCTBOBATL NOMOBUHE
TONWMUHBLI MaTepuana obpabaTtbiBaeMon
netanu, nas ans wuna gomkeH 6biTb No
cepeaviHe getanu.

*  Ecnu doukcaTtop mewaet npu pabote, ero
crnepyert BblHYTb U 3aKpENUTL B APYroM MecTe
6e3 N3MeHeHNst BbICOTbI.

4. YcTaHOBKa NpUHaAnexHoc

YctaHoBKa dpeabl

Puc. E

*  OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM
LecTurpaHHMKoMm (16) BXxoasALMM B KOMMNEKT
KIMIOYOM ¥ BCKPOWTE BepX Onopsbl.

*  HaxmuTe Ha cTonop WNUHAENs 1 NOBEepHUTE
wnuHaens (17) oo BxoAa B 3auenneHve ¢
3amMKkoM. B npouiecce BbINOMHEHWst 3TOro
AepXuTe CTONOP LUNWHAENS HAXaTbIM.

»  OtBuHTUTE ranky dnaHua (18) co wnuHaens
c nomoLubto krtoya (19).

»  YcraHoBute cpe3y (20) Ha dnaHey (21).

* Yb6epwuTech, 4TO yKasaTernb Ha NUIIbHOM AuCKe
yKa3blBaeT TO e HanpaeneHve, 4To n
CTpenka BHyTpu Kopnyca.

BbiHbme wmericesibHy 8UJIKy U3
po3emku
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*  YcraHoBuTe raky cnaHua (18) Ha wnuHaens
(17) n 3aTIHWTE €€ KITYOM.

+ Taika cdonaHua umeeT aBe cTopoHbl. OgHa
CTOpOHa npefHa3HayeHa ans gpes ¢
otBepctmem 20 MM, a BTopas ansa gpes ¢
oTBepcTMem 22 mm. Ybeautech B TOM, YTO
raka cpraHua npaBunbHO pa3MeLleHa Ha
LwnuHaene.

»  OcBoboauTte cTonop wWnuHaens u ybeamreco
B TOM, 4TO LUNUHAENb HE 3aCTOMOPEH,
NpPOBEPHYB €ro.

+  BakpoiTe Bepx OMnopbl 1 3aTSHUTE BUHT C
BHYTPEHHWUM LLECTUrpaHHUKOM (16)
BXOASILLIMM B KOMMIEKT KIMHOYOM.

A\

YcTaHOBKa MeLlKa AN CTPYXKU

Puc. A

[ins yaaneHus CTpyXKn MOXHO UCMonb30BaTb
mewok (14). Mewwok (14) npucoeguHsieTcs K
nepexoaHvKy ansi neinecoca (13).

[nsa nogaepxaHmsa acheKTMBHOCTH Nblsiecoca
cnepyert perynspHo ocBoboxaaTe MeLLOK ANs
CTPYXKW.

5. Paborta
f Ucnonb3osamb cmoriop wnuHoens

npu He pabomaroweli MawuHe

3anpewaemcs.

BkrnioyeHue 1 BbIKMOYeHne

e[S BKMOYEHUS MaLUHbI CABUHETE
BbIKMtoYaTerb Brepes.

[N BLIKMHOYEHNSI MALUVHBI HAXKMUTE Ha

BblKMtovaTenb. Bbikntoyatenb aBToMaTUyecku
NepemMecTUTCS B NONOXEHNE “BbIKMIOMEHO”.

A\

PaameTka 3arotoBok

Puc. F

Mepepn nyckoM dpesepa 3aroToBKu AOMKHbI BbITh

pa3meyeHbl criegytoLmMm obpasom:

* [NomecTuTe AeTanu, KoTopble OOMKHbI OblTh
COEAIMHEHbI, OfHa Ha ApYryto.

*  3adukcupyinte geTanu n paameTsTe LEeHTP
nasa.

lMeped pabomoti y6bedumech 8 mom,
4Ymo 8epx 0nopbl HA0EXHO 3aKpbIMm.

Ucnonb3oeamb cmonop wnuHoens
A5 ocmaHo8KuU aneKmpodsueamenﬂ
3aripeuwaemecs.

+ PaccrosiHne mexay AByMs nazamu AOMKHO
ObITb  10-15 cm. 3TO He pacnpocTpaHsieTcs
Ha Hebonblune getanu. Hebonblune getanm
He TpebytoT pasmeTku.

Mo3uuMoHNpoBaHMe MaLLUHBI

B saBucumMocTy oT pasmepa obpabaTbiBaembix
JeTareii MaluvHa MoXeT 6bITb NO3NLMOHPOBaHa
HEeCKOSbKMMM criocoGamm.

Bonbluve getanu

Puc. G

+ [MomecTuTe MaLUUHY PSAOM C
obpabaTbiBaeMol AeTarnblo.

+ CepepavHa onopbl (3Ta To4ka NoMeyeHa Ha
orope) JormkHa CMOTPETb Ha LiEHTp nasa (CM.
“Pa3meTka 3arotoBok”).

HeGonbiwune getanu

Puc. H

+ [lomecTuTe MaLUUHY pSAOM C
obpabaTbiBaeMol aeTarnblo.

* Pabo4asi CTOpoHa MaLlMHbl JOMKHA CMOTPETL
Ha 3aroTOBKY.

Oetanu ToHbLe 16 MM

Puc. |

+ [lomecTuTe MaLLUUHY pSAOM C
ob6pabaTtbiBaeMoi geTanbto.

*  YcTaHoBUTE pPerynvpoBOYHyto nnacTuHy (5)
Ha yrnoso# ynop (4).

»  OTperynupyite BbICOTY, Na3 Ans wuna
[OKeH OblTb B cepeanHe 3aroToBKMU.

Y petanei ToHbwe 16 MM coenaTb nas ansa wuna
o cepeavHe 3aroToBku 6e3 nomoLLm
pEeryrnMpoBOYHON NMACTUHBI CITOXHO.

Bbl6opka nasoB
+ CpBuHbTE OMOpY aneKkTpoaBuraTens Hasag.
* [lomecTuTe MaLLUMHY psiAOM C
ob6pabaTtbiBaeMon geTanbto.
*  [Mo3numoHupyinTe MaLlnHy (CMm.
“Mo3numMoHnpoBaHNE MaLLUHbI")
*  BosbmuTe MalmMHy o6emmu pykamm n
BKIHOUUTE ee.
*  OCTOpPOXHO COBUHLTE OMOpY
aneKTpogBuraTtens Brepes 4o yrnopa.
» CpBuHbTE OMopy aneKkTpoaBuratens u
BbIKIIOYMUTE MaLLVHY.
Bceeda nepemewatime mawuHy, no
A HanpasneHuro epaujeHusi. Cmompume
yKkazamernb ceepxy MawuHsbl (16).
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CoepuHeHue petaneun
Mocne BbIGOPKM Na30B AeTanv MOXHO COeaVNHUTL:

HaHecwuTe knei B o6a nasa.

MNomecTuTe WKN B Na3 ogHoOWM 13 getanen.
YcTaHoBWTE BTOPYHO A€Tarnb Ha Luu.
3adukcunpyinTe getanum n [OXAUTECH
BbICbIXaHUsI Knesi.

CoBeT ons nonb3oBaTens 0 TOM, Kak
coeaAuHATb ABa usgenus
Puc. K

BbipexbTe xenobok, pasmepom ¢ oavH
BUCKBWT, B NepBOM U3aenum

XopoLLo npuknenTe GUCKBUT (UCMONb3yNTe
Knew B COOTBETCTBUM C MaTepnarnom), K
xenobky

BbipexbTe AnvHHee xenobok Bo BTOPOM
nsgenun

Tenepb 06a n3aenus MOXHO nerko
YCTaHOBWUTb APYr HAaNPOTMB Apyra (ans
ucnpaeneHns 3a3opoB.)

CoenvH1Te U3genus 1 NodoXAnTe, noka knemn
He BbICOXHET

» [oBTOpPUTE NpOLEAYPY AO YCTAHOBKM
HeobxoAMMOoN rny6OuHbI pe3aHust.
»  3argHuTe WwToK (A)

6. CepBVICHoe n TeXxHn4eckoe

obcnyXxuBaHue

lpu ebinonHeHuUU paéom no
MexHUYeCKOMY 06CIyXUBaHUK

He Haxodumc 51 No0 Harp 51 XXeHueMm.

MaLumHb! dovpMbl cozaaHbl AN 8 paboTsl B
TeYeHUM NMPOLOKUTENIbHOMO NPOMEXYTKA
BPEMEHW Npy MUHUMaSIbHOM TEXHUYECKOM
obcnyxusaHuu. MpogomkuTensHas

yAoBneTBOpUTENbHa st paboTta 3aBUCUT OT

COOTBETCTBYHOLLEro yxoaa 3a MaLLUHON 1 peryn s

PHOW OYMCTKMN.

Yuctka

PerynspHo npoTuparite MalUnHy MArKOW TKaHbo,

XenartenbHO Nocne KaXxaoro Ncnosib3oBaHuA.
YpanawTe nbinb u opyrue oTroXeHua na

dsuzamen 1 ybedumech, Ymo MawuHa

RU

MNpoBepka rny6uHbI peaaHus

Puc. J

[Mocne ycTtaHoBKM dhpesbl Bceraa nposepante

rny6uHy pesaHus:

*  BbIHbTE WITENCENbBHYIO BUMKY U3 PO3ETKM.

»  CpsuHbTe onopy anekTpogsuratens (15)
Hasag 4o ynopa.

*  YcTaHoBwWTe rMy6uUHY pe3aHns Ha Makcumym,
NoBEpHYB perynsaTop rmy6buHbl pe3aHus (7).

BEHTUNALMOHHBIX Wwernen. CTolkne 3arpsisHeHus
yaansmTe MArkon TKaHbto, CMOYEHHOMW B MblNIbHOM
Boge. PactBoputenu (6eH3uH, cnmpT, aMMuaKk 1 T.
[.) NPUMEHNTb 3anpeLyaercs, T. K. OHU MOTyT
noBpeauTb NIacTMaccoBble AeTanu.

Cmaska
MatuvHa He TpebyeT cMasku.

+  CpBvHbTE ONopy anekTpoaBuraTens Bnepes HeuncnpaBHoTu
[0 Bxofa WToka (A) B BbleMKy Ha perynsitope B criyyae HemcnpaBHOCTH, Hanp., nocre usHoca
(7). kakon-nnmbo yacTtn, obpaTuteck No agpecy nyHkTa

» [oBepHuTe dbpesy Tak, 4ToObl 0AMH U3 3yObeB
Haxogurcs Bnepeau.

*  WNamepbTe paccTosiHe OT Kpasi onopbl 40
3yba ppesbl.

* Ybegutecb B TOM, YTO paccTosiHne
cocTaenset 18 mm. MakcumanbHoe
nosoxeHue pasHsietcst 18 Mm.

o6crnyXnBaHus, ykasaHHOMY B rapaHTUIAHOM
TanoHe. MoKOMMNOHeHTHOE NpeacTasneHne
n306paxkeHns Yacten, KoTopble MOXeTe 3aKasaTb,
Bbl HANOeTe Ha NocneaHe cTpaHuLe
pYyKOBOACTBA.

3awwuTa okpyxawen cpeabl
Bo n3bexaHune TpaHCNOPTHbLIX NMOBPEXAEHNI

YcTaHoBKa rny6uHbI peaaHus

Korga rny6uHa pesaHusi He BEpHa, OHa MOXET

GbITb OTPErynupoBaHa crneayoLwmm obpasom:

»  CpsuHbTe onopy anekTpogsuratens (15)
Hasap go ynopa.

*  Ocnabebrte WTOK (A).

*  YctaHoBuTE rMy6KHY pe3aHunsi NOBOPOTOM
BWHTA. BUHT HaxoamTcs 3a WwTokom (A).

n3aenve NocTaBnseTcs B MPOYHON ynakoBke.
3HaunTenbHas YacTb mMartepmanoB ynakoBKu
noanexuT ytunusauuu, no3ToMy Npocum
nepenartb ynakoBKy B COOTBETCTBYHOLLYHO
cneunannsnpoBaHHy opraHusauuto.
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HeucnipasHblil u/unu bpakosaHHbIl
anekmpuyeckull unu 31eKmpoHHbIL
npubop dormxkeH 6bimb ymunu3uposaH
O0sIKHbIM 06pa3om.

A

FapaHusa
YcnoBwu s rapaHTUK Bbl HAMAETE B OTAENBHO
npunaraemMomM rapaHTUAHOM TarloHe.

NAMENbHUA ®PE3EP

OOkyeMo€ 3a npuaGaHHA LbOro NPOAYyKTY
BUPOGHULTBa KoMmnaHii Ferm.

Takum 4ynHom, By ctanu BnacHvKoM 4ygoBoro
NpoayKTy, WO HAAAETbCSA OAHMM 3 NPOBIAHNX
€BPONENCHKNX OCTavarnbHUKIB.

Bci npoaykTy, WO NoCcTaBnsAlnTbCA KOMMaHIien
Ferm, BUpoGnsitoTbCa 3rigHO 3 HAUBULLNX
CTaH4apTiB NPOAYKTUBHOCTI Ta 6e3nekn. Ak
YacTuHa Hawwoi dinocodii, M1 TakoX HagaEMO
YyaoBe cepBicHe 06CnyroByBaHHS, L0
NiATPMMYETLCA HALLOK BUYepnHOLo [apaHTieto.
Mi cnogiBaemocs, Lo Bu 6yaete 6arato pokis
OTpUMYBaTV 3a40BOSIEHH], BUKOPUCTOBYIOYM HALL
NpoayKT.

Yucna y HacmynHomy mekcmi eioHocsimbcs
0Jo KpecsieHb Ha cmopiHyi 2-3.

lNeped sukopucmaHHAM 8upoby
@ HeobXxiOHO y8axHo npo4Yumamu

iHCMPpyKuUito no exkcrinyamauii ma
pemenbHO 03HalloMumuch 3
yHKYissMu npucmporo i pobomotro 3
HuMm. nsi moeo, w06 npucmpid
npasusnbHo npayroeas, HeobxiOHO
Kopucmysamucb HUM 32i0HO
iHecmpykuyii. JaHy iHecmpyKuiro i
cyrnposodxyroyy O0KyMeHmauy,ito cnio
mpumamu nobu3y npucmporo.

Mepiexpeva

JlamenbHuii ppesep FBJ-710 npusHaveHun ans
BMGpaHHs nasis Ans wuniB y Macuei Aepesa,
daHepi, AepeBOCTPYXKKOBI NnuTi, ibponiTi,
nnekcurnaci i WTy4HoMy Mapmypi.

3mict

IHdbopmaLrs npo BMpiG
BkasiBku 3TexHi4Hi 6e3neku
Pery noBaHHs MaLLvHK
BcraHoBneHHs npunagas
Po6ota

TexHi4Hi 06cnyroByBaHHs

1. IHcpopmauis npo Bupi6

BmicT ynakoBku

1 JlamenbHun copesep
1 Jle3o umpKynspHoi NUnkn
1 Knwou

1 PerynioBanbHa nnacTtuHa

onkrhmb=
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Knoy-LuecturpaHHmk

Miwok ans 36upaHHs CTPYXKM
KepiBHMUTBO 3 ekcnnyaTauii
IHCTpyKLUin 3 TeXHikM 6e3neku
[apaHTinHa kapTka

_ A A a

MawwwuHy, komnnekTyBanbeHi Aetani i npyunagas
HeobXigHO NepeBipUTH Ha HasiBHICTb
TPaHCMOPTHMX YLUKOXKEHb.

IHcbopmauis npo Bupi6

Man. A

Bumunkay

JonomixHa pykosiTka

Cronop wnuHaens

KyTtoBui ynop

LLikana KyTa OropofxeHHs
Perynsatop rmunbuHm pisaHHs
dikcaTop perynoBaHHs KyTa
dikcaTop perynoBaHHS BUCOTH
PerynsTop Bucotu

10. Wkana perynioBaHHs BUCOTU

11. Onopa

12. MNepexigHvK Ans 36MpaHHs CTPYXKM
13. Miwok Ans 36upaHHs CTPYXKN

14. Onopa enekTpoaBuryHa

15. MNokax4uk (HanpsiMKy NoBepTaHHS)

OCONDOEON =

TexHi4YHi xapakTepucTukun

UA
BKa3aHUX Ljinen

- MPW BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTA B iHLUMX LinsxX
abo 3 iHWMMKU/HecnpaBHUMMW JOMNOMIKHUMM
NPUCTOCYBaHHSIMU piBEHb BNNUBY BibpaLii
MOXe 3Ha4YHO NiaBULLYyBaTUCS

- ynepioau, KOnu iHCTPYMEHT BUMUKHEHNI abo
yHKLioOHY€e 6e3 haKTUYHOTO BUKOHAHHS
po6oTu, piBeHb BNNMBY BibpaLii Moxe 3Ha4YHO
3HIKYBaTUCS

3axuvwwanTe cebe Big BNNuBY BibpaLii,
NiATPUMYIOYM IHCTPYMEHT | MOro AOMOMIXHI
NPUCTOCYBaHHS B CNIpaBHOMY CTaHi, NigTpyMyo4n
pYyKu B TEMNI, @ TAKOX NPaBUIbHO OrPaHN30BYOYM
CBili pobounii npouec

2. BKa3iBKU 3 TexHiku 6e3neku

YBaXHO YMTanTe iHCTPYKLUii.

Bka3sye Ha Hebe3neky mpasmyeaHHs,
3aepo3y 07151 KUmmsi YU MOX/1U8020
MOWKOOXEHHSI MalWUHU rnpu
HedompumaHHi iHecmpyKu,it daHoeo
KepigHuymea 3 ekcrisiyamauii.
3aexdu nepesipsilime, 4u gidnosidae
Bawa mepexesa Hanpyaa Harnpy3si Ha
3a800chkKill mabnuyuyi.

>

BumsieHimb 8ursiKy 3 po3emku.

CmopOoHHIm 8xi0 3a60pOHEHO

Hanpyra 230B
YacTota 50y =)
lMoTyXHiCTb 710 Bt

Yucno obepris 6e3 HaaHTaxeHHst 11000 06/xB /&
[iametp agncka 100 mm .
[iametp oTBOpPY (hpesun 20+22 mm I«w
Makc. rubuxa pisy 18 Mm

PeryntoBaHHs OropofXeHHs! 0°-90°

Poamip wnuHgens M10

Bara 3,0 kr

Lpa (3BykOBWiA TUCK) 88 ob (A)

Lwa (akycTnuHa notyxHicte) 99 ab (A)

BenuunHa Bibpadii 3.646 m/cek?

PiBeHb BiGpauii

PiBeHb BiGpalLii, 3a3Ha4YeHuI B KiHLji AaHoro
nocibHvka 3 ekcrinyaTtauii, 6yno BUMipsiHO y
BiNOBIAHOCTI 3i CTaHO4APTM30BaHNM

BMNpobyBaHHSM, Lo MicTuTbes B EN 60745; naHa

XapaKkTepucTMKa MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S
NOPIBHAHHA OOHOrO iIHCTPYMEHTAa 3 iHWKM, a

TaKoX Ans nonepeaHboi oUiHKM BNnuBy Bibpalii
nig Yac 3acTocyBaHHS 4aHOro iIHCTPYMeHTa Ans

MpaBuna 6e3ne4yHOro KOPUCTYBaHHS:

*  Bupanatu tupcy i cTpyxKu, Konu MalumHa
npautoe, 3a6opoHEeHO.

* He BukopucToByiiTe Ha bpesi Biapi3Hi Anckn
YY1 ANCKM ANS LUPKYNSPHUX NMAMOK.

+  3BaxuwarnTe ppesepu Big yaapis.

*  BukopucToByiiTe nuwe cpesepw, Lo gobpe
3aToueHi. Y NpoTunexHoMy BUNaaKy
nigsuLLEHe 3ycunns pisaHHs MoXxe
3pyrHyBaTK AeTtarb, Lo 06pobnseTbes.

» Mepen poboToto ornsiHeTe hpesy Ha
HasiBHICTb NOLIKOAXEHb. He BMKopuCTOBYWTE
cpesu 3 TpilmnHaMn, po3puBamMm i iHLLIMMK
MOLUKOAXKEHHSMU.

» HagiiHo 3akpiniTb AeTanb, siky obpobnseTe.
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He knagite pykun Ha NOBEPXHIO, SAKY
o6pobnsieTe.

¢ T[lpautoinTe nuwe 3 BUKOPUCTAHHAM
OOMOMDKHOI PYKOSITKM.

« T[licns BCTaHOBMNEHHs hpesn Ha WnuHAeNb
nepekoHanTecs B TOMy, WO pi3bba wnuHaens
Mae JOCTaTHIO JOBXMHY.

« [lepekoHawTecs y Tomy, Lo hpesy
BCTaHOBMEHO i 3aKpinyeHo HanexHUM YYHOM.
[nsa 3a6e3neyeHHs NpaBUNbLHOO
BCTaHOBMNEHHS (ope3n He BUKOPUCTOBYINTE
penyKuinHi Kinbus abo nepexigHuku.

* BBoAbTe MaLUMHY Y KOHTaKT 3 AeTanso, Lo
06pobnseTbes, NyLLe Nicnst Toro, sik BOHa
BMMKHEHa.

* Nigyac pobotu MiLHO TPMMaNTe MaLUnHy
oboma pykamu i IPUIAMITE CTiliKe NONOXEHHS.

*  Ocobam go 16 pokiB npautoBaTt 3 MaLLMHOK
3a60pOHEHO.

+  3aBxau BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI OKYNSIPU i
3acobu 3axucTty cnyxy. 3a 6axaHHsAM un
HeOOXifHICTIO TaKOX BUKOPUCTOBYWTE iHLLI
3axucHi 3acobu, Taki sik apTyx 4m Kacka.

» [Mepen BUKOHaHHSIM SIKOTOCb 06CIYroByBaHHS
MaLUVHW 3aBXaW BUAManTe LTencenbHy
BWIKY 3 pO3€eTKW. 3'€AHaNTe BUNKY 3
PO3€ETKO NuLLe ToAi, KoM MaLUnHy
BMMKHEHO.

*  YHUMKanTe noTpanisiHHs MEPEXEBOTO LWHypa y
30HY 06pobkN. MepexeBuii LUHYp HEObXiAHO
3aBXauW yTpumyBaTu 3a coboto.

*  He 3ynuHante dpesy pyKoto Nicrs BUMKHEHHSI
MaLLVHW.

* He po3BoneHo nputuckaTy onopy, Konm
pesy BucyHyTo. Onyckatu i nigHimaTtu pesy
cnig nnaBHo.

»  O60B’s1I3kOBO 3aCTOCOBYWTE 3aXMUCHi KOXYXM
BepcrTary.

» [lo3BonsieTbCs KOPUCTYBATUCS TiNbKu
piXXy4nMu Auckamu, 4ONyCTUMa LBMAKICTb
AKMX BiANOBIAAE, K MiH yM, MakCMManbHin
LUBMAOKOCTI BepcTaTy 6€3 HaBaHTaXeHHS.

MpaBuna enekTpo6esneku

Yearal! Npu BUKOpPUCTaHHI enekTponpunagis
3aBXAu JOTPUMYNTECH MICLLEBMX BUMOT 3 TEXHIKM
6e3MneKkn CTOCOBHO PU3NKY BUHUKHEHHS MOXEX,
BpaXX€HHS eNeKTPOCTPYMOM | TPaBMYBaHHS!.
OKpiM HacTYNHWX BKa3iBOK TakoX npoyuTante
BMMOrU [0 TexHikv 6e3neku y BiANOBIAHI OKpeMili
YacTuHi. [laHe KepiBHMLTBO HEOOXigHO HafiiHO
36epiratu!

3aexdu nepesipsitime, w06
e/leKmpoXxusieHHs 8idnoegidano
Hanpy3i Ha mabnu4yi mexHi4yHux
OaHux.

Y gidrnogidHocmi do EN60745 sawa
n MawuHa mae rnoositiHy i3onsuyito;, momy
goHa He nompebye npoeody ons
3a3eMIIeHHS.

3amiHa MepexeBUX LUHYPIB i BUNOK LITekepa
YTunisynte ctapi kabeni i BUnkv wrekepa
6e3nocepeaHbO Nicns TOro, sik BOHW 3aMiHIOTbCS
Ha HoBi. [MigKNYeHHA BUNKN LWUTEKepa
He3aKpinneHoro LWHypa A0 po3eTkn Hebe3neyvHe.

BukopuctaHHa nogoBxXyBauiB
BukopucToByinTe nuile A03BONEHNIA
noaoBXyBarnbHWUI kabenb, WO BignoBifae
NOTY>HOCTi MaLmnHW. HeobxigHo, Wwo6 xunu manu
MiHiManbHWUi nonepeyHuin nepepis 1,5 Mm2

Ao kabenb HaMOTaHWIM Ha KOTYLLKY, AOro cnif,
MOBHICTIO po3moTaTi.

3. PerynioBaHHA MalWwnHKU

PerynioBaHHsA rM1M6uHM pizaHHA

Man. B
*  3pywrTe onopy enektpoasuryHa (15) Hasag
£o ynopy.

*  BcraHoBiTb mMnBUHY pi3aHHsa perynstopom
mubuHK pizaxHs (7).

* [lepeMmicTiTb Onopy eneKkTpoaBuUryHa Bnepeq i
nepekoHanTecs y Tomy, o wtup (A) BxoguTb
y nas perynstopa.

Y nogaHin Hwkye Tabnuui nokasaHi MapKyBaHHS
Ha perynsTopi i BignoigHa rnubuHa pizaHHs,
TOBLUMHA MaTepiany i wun:

MapkyBaHHa ToBwmHa  LLun MmubuHa
matepiany pi3aHHsA, MM

0 8-12 mm No 0 8,0

10 12-15mMm ~ No 10 10,0
20 >15 MM No 20 12,3
S - OpwHapHun 13,0
D - MoaginHun 14,7
Makc. - - 18,0

PerynioBaHHA KyTa pisaHHA

Man. C

*  KyT pizaHHa MOXHa HacTpoiTH, BiANyCTUBLLN
dhikcaTtop (8) i BcTaHOBMBLUM KyTOBY onopy (4)
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Ha HeOoOXiOHWUIA KyT.

*  Axwo dikcaTop 3aBaxae poboTi, oro cnig
BUTATHYTW i 3aKpinuTK y iHWOMY MicLi 6e3
3MiHUW KyTa pi3aHHS.

PerynioBaHHA BUcOTH

Man. D

*  Bwucoty MoXxHa HacTpoITu, BignyCTUBLLK
chikcaTop (9) i NoBEpHYBLUN perynsTop BUCOTH
(10) Ha HeobXigHY BMCOTY 3a JONOMOrO0
wkanu (11).

*  Bwucorta mae Bignosigatv NONOBUHI TOBLUMHK
matepiany getani, Lo obpobnioeTbes, nas
O0s1 W1na Mae po3TalloByBaTUCh NOCEPEAUHI
aertani.

*  Axwo dikcaTop 3aBaxae nig Yac poboTw,
MNOro BapTo BUTATHYTU i 3aKpINUTW Y iHLLOMY
MiCLi HE 3MiHIOKYM BUCOTY.

4. BctaHoBneHHA npunapas
f BumseHimb sunky wmencesns 3

po3emku.

BctaHoBneHHA dpean

Man. E

* [locnabTe rBuHT i3 BHYTPILLHIM
LecTurpaHHuKoM (16) knoyem, Lo BXOAUTb Y
KOMMAEKT, i PO3KPUNTE BEPX ONOPM.

¢ HaTucHiTb Ha cToNop WNMHAENS | NOBEPHITh
wnmHaens (17) go BxoAy y 3UinneHHs 3
3aMKOM. Y NpoLECi BUKOHAHHSI LbOro
TpYMaWTe CTONOP LUMUHAENS HATUCHYTUM.

*  BigreuHTiTb raviky conaHus (18) 3i wnuHaens
3a gonomoroto kntoya (19).

*  BcraHosiTb dpesy (20) Ha pnaHeub (21).

» [lepekoHanTecs, L0 NOKaX4MK Ha UCKY
MUKW BKa3ye TOM CaMuiA HanpsIMOK, Lo U
CTpinka BcepeamHi kopnyca.

*  BcraHoBiTb raviky dpnaHuto (18) Ha wnuHaens
(17) i 3aTArHiTh il KNKOYEM.

* T[arika cprnaHua mae aBi ctopoHun. OgHa
CTOpOHa npusHaveHa Ans pes i3 0TBOPOM
20 MM, a gpyra Ans gpes i3 0TBOPOM 22 MM.
[MepekoHanTecs y TOMy, WO ranky dnaHus
npaBUNbHO PO3MILLEHO Ha LNUHAEN.

*  3BiNbHITL CTOMNOP WNUHAENS | NepeKkoHanTecst
y TOMY, LLO LUNWHAEMb HE 3aCTOMOPEHWI,
NOBEPHYBLLN 1OrO.

*  3akpwuiiTe Bepx Onopw i 3aTArHITb MBUHT i3
BHYTPILLHIM LLEeCTUrpaHHNKOM (16) krroyeMm,
LLIO BXOAWTb Y KOMIIEKT.

lNeped pobomoto nepekoHalimecs y
A momy, uio 8epx ornopu HadiliHo
3aKpinneHo.
BcTaHoOBREHHA MilKy ANA CTPYKKN
Man. A
[Ins BUOaneHHs CTPYXXKN MOXHa
BMKOPWCTOBYBATK Milok (14). Miwok (14)
NpUeOHYETLCA OO NepexiaHuKa Ans nunococy
(13). Ans nigTpuMaHHsa ePeKTUBHOCTI NUNOCOCy
HeobXiHO perynsipHo 3BiNIbHATW MILLIOK AN
CTPYXKU.

5. PoboTa
f BUKopucmosysamu cmoriop

wnuHOesIs1, Kolu MaluHa npauytoe,
3a60pPOHEHO.
YBiIMKHEHHS1 i BAMKHEHHSA
*  [1ns BBIMKHEHHS! MaLUMHW 3pyLUTE BUMUKAY
ynepeq.
* 1N BUMKHEHHSI MaLUMHW HATUCHITb Ha

BMMUMKaY. BuMmurkay aBTomaTnyHO
nepemictTuTbCA Y NOJTIOXKEHHA «BUMKHEHO».

A

PoawmiTka aaroTiBok

Man. F

Mepen nyckom cpesepa 3aroTiBkM HEOOXiAHO
PO3MITUTU HACTYNHUM YUHOM:

Bukopucmosysamu cmornop
wnuHOesIsi, Kou MawuHa npayioe,
3a60pPOHEHO.

+ [MowmicTiTb Aetani, Wo matoTb 6yTH 3’'egHaHI,
ofHa Ha ofHY.

+  3BadikcyiiTe fetani i po3aMiTbTe LEHTp nasa.

» BigcraHb mixx gBoma nasamu mae 6ytn 10-15
cm. Lle He nowmptoeTbes Ha HeBenuki aeTani.
Heenwuki aetani He NoTpebyoTb PO3MITKY.

Mo3uuoBaHHA MaLUUHKU

B 3anexHocTi Big po3Mipy AeTanen, o
06pobnsATLCS, MaLLKMHY MOXHa No3uLitoBaTu
[Oekinbkoma cnocobamu:

Benwuki petani

Man. G
*  [loMmicTiTb MalLMHy NOpyY 3 NOBEPXHEID, L0
06pobnsieTbes.

«  CepeauHa onopwm (Lie To4ka, noMiyeHa Ha
oropi) NoBMHHA AMBUTUCS Ha LIEHTP nasa
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(amB. «Po3miTka 3aroTiBoK».

HeBenuki getani

Man. H
*  [loMmicTiTe MaLIMHY NOPYY 3 NOBEPXHEIO, L0
06pobnsieTbes.

* Poboya cTopoHa MaLLUMHKN NOBWUHHA AMBUTUCSA
Ha 3aroTiBKY.

OeTtani ToHWi 16 mm

Man. |
+ [lomicTiTb MalLMHy Nopy4 3 geTannio, Wwo
06pobnsieTbes.

»  BcraHoBiTb perynioBanbHy nnactuHy (5) Ha
KyTOBWIA ynop (4).

* Bigperynionte Bucoty, nas ans wuna
NMOBWHEH 3HAXOANTUCH YCEPEAVHI 3aroTiBKU.

Y petanen, Wo ToHwWi 16 MM, 3pobuTn nas ans
LuMna no cepeavHi 3aroTiBku 6e3 gornomMoru
perynoBanbHOi NNacTUHW BaXKo.

BubGipka nasis

»  3pywTe onopy enekTpoaBuUryHa Hasag.

*  PosTawyinte mawmHy nopyd 3 geTannio, Lo
06pobnsieTbes.

*  Mosuuitonte mawmHy (amB. «Mo3uuitoBaHHS
MaLUVHWY ).

*  Bi3bMiTb MawwvHy o6oma pykamu i BBIMKHITb
i

*  OGepexHo 3pyLUTE ONnopy eNeKTpoaABUryHa
Brepes 4o ynopy.

*  3pywTe onopy enekTpoaBUryHa i BUMKHITb
MaLlyHy.

A\

3’epHaHHA geTaneu

Micns BMGipkM NasiB AeTani MoxHa 3'eaHaTy:

* HaHecitb knen y obuasa nasm.

« [lomicTiTb WUMN Y Na3 oaHoI 3 AeTanemn.

* BcTaHoBITb Apyry AeTanb Ha wun.

+  BadikcyinTe getani i fovekanTecs BUCUXaHHS
Kneto.

3asx0u nepemiwylime mawuHy y
HanpsiMKy obepmaHHs. [ueimbcs
rnokaxx4uk 3eepxy mawuru (16).

Mopapa kopucTyBayy npo Te, AK 3’eAHaTH ABa

BUpoGM

Man. K

*  BupixTe xxonobok, po3mipom 3 oauH BickBIT, y
nepLiomMy Bupobi.

» [lo6pe npuknenTe GiCKBIT (BUKOPUCTOBYINTE

Krnen BiANOBIAHO 40 MaTepiany), 4o )onobka

*  BupixTe 6inblu goBruii xonobok y Apyromy
BMpOGi

*  Tenep o6nasa BMpo6M MOXHA Nerko
BCTaHOBWUTW OAMH HANPOTM iHLOrO (ANs
BUMNpaBrieHHs 3a30piB)

+  3’egHaiite BMpobM i 3a4ekaiTe, Noku Knem He
BMCOXHeE.

MepeBipka rMMUGUHM pisaHHA

Man. J

Micns BcTaHOBNEHHS hpesn 3aBxam nepesipanTte
MUBMHY pi3aHHs:

*  BuNnMITb WTENcenbHy BUIKY 3 PO3ETKN.

»  3cyHbTe onopy enektpoasuryHa (15) Hasag
40 ynopy.

*  BcraHoBIiTb MNGUHY pi3aHHA Ha MakcUMyMm,
MOBEPHYBLUWN PErynaTop rMubuHM pisaHHs (7).

+  3pyLwTe onopy enekTpoaBuryHa Bnepes Ao
Bxoay wToka (A) y BUiMKy Ha perynsitopi (7).

» ToBepHiTb hpe3sy Tak, o6 oamH 3 3yGuukis
3Haxo4vBCA nonepeay.

*  BuwmipanTte BigcTtaHb Big Kpato onopu Ao
3y6ust ppesun.

* [lepekoHaviTecs y TOMY, LLO BiACTaHb CKNnagae
18 MM. MakcnmanbHe NoNoXeHHA AOPIBHIOE
18 mm.

BcTaHOBREHHA rMUOUHK pi3aHHA
Konu rnmbuHa pisaHHs He npaBunbHa, ii MoXHa
BiAperyntoBaTu HacTYNHUM YUHOM:

*  3pywrTe onopy enekTpoasuryHa (15) Hasag,
A0 ynopy.

* TocnabTe wrok (A).

*  BcTraHoBiTb MMUGUHY pi3aHHs NOBOPOTOM
rBUHTA. [BUHT 3HAXOAUTLCS 3a WTOKOM (A).

» [loBTOpiTk NpOLEAYpPY 4O BCTAHOBIEHHS
HeoOXigHOI rMMBUHM pi3aHHs.

*  3aTdArHith WTOK (A)

6. TexHi4YHe obCrnyroByBaHHs
lNeped suKkoHaHHAM

mexobciyeo8y8aHHs1 €/1EKMPOMOMOopy
rnepekoHalimecs, U0 iHcmpymMeHm He
nidkmo4eHuli 0o dxepera XXUGMEHHS.
MpoayKList KOHCTPYKTUBHO NpU3HaveHa Ans
TpuBanoi ekcnnyarauii 3 MiHiMyMOM TeXHI4YHOro
obcnyroByBaHHs. YcnilwHa ekcnnyarawis
IHCTPYMEHTY 3anexuTb Bif HanexHoro gornsay i
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perynapHoro YneHHs.

YuieHHA IHCTPYMEHTY

[nsi yHUKHEHHS neperpiBy enekTpoMoTopy
BEHTUNAUiHI OTBOPY HEOBXIAHO yTpUMYBaTU B
yncToTi. HeobxiaHO perynsipHo YucTuTh Kopnyc
IHCTPYMEHTY 3 BUKOPUCTaHHAM M’SIKOT TKAHWHW i,
GaxaHo, nicns KOXHOro BUKOPUCTaHHS. 3a
HeoOXigHOCTI TKaHWHY, L0 BUKOPUCTOBYETHLCS AI1s1
UYWLLIEHHS IHCTPYMEHTY, CMif 3MOYUTU MUMBHUM
PO34MHOM. NSt YHUKHEHHS! NMOLLKOOXKEHHS
nnacTMacoBuX AeTanen He AoMNyCKaeTbCs
3aCTOCOBYBaTW PO34YMHHUKN: BEH3WH, CNMPT,
amiayHi po34mHM TOLLO.

3maLleHHs
[opatkoBe 3MaLLEHHs iHCTPYMEHTY He €
HeobXxiaHicTio.

Henonapgkum

Y pasi HecnpaBHOCTI IHCTPYMEHTY, MPUYMHOIO YOro
€ 3HOC feTanen, 3BepTaiTecs y TOproBernbHy
TOUKY, SIka npogana Bam AaHun iHCTpyMeHT. Ha
OfHIM 3 OCTaHHIX CTOPIHOK KEPIBHMLTBA NOKa3aHO
YacTuHW i geTani, Aki MoXHa 3aMoBUTM B OOMiH Ha
HecnpaeHi.

3axucT oTouylHoro cepegoBuLLa
[Nst yHUKHEHHS TPAHCMOPTHUX NOLLUKOAXKEHD
IHCTPYMEHT nocTavaeTbCs y MiLLHOMY NakyBaHHi.
3HayHa YacTuHa MaTepianiB nakyBaHHs nignsrae
yTunisaduii, ToMy NpocrmMo nepeaatu y Hanbnmxdy
cneuianisoBaHy opraHisauito.
3a HeobxiaHocTi No3byTucst HenoTpibHoro Bam
iHCTpPyMeHTy Ferm 3BepTanTecs 4o mMicLueBoro
avnepa Ferm, oe HUM 3MOXYTb pPO3NOpPSANTUCS Y
6e3neyHuii 3 eKonoriyHoOi TOYKM 30py crnocib.
HecnpasHuli i/fabo 6pakosaHuli
E enekmpuyHuUl Yu efieKmpoHHUU

mm=  npunad HeobxiOHo ymunizysamu
HanexHUM YUuHOM.
FapaHTia

[apaHTiHi yMOBW ONMcaHi Ha rapaHTiviHIn KapTui,
LLIO AOAAETLCSI OKPEMO.

EL
APMOAOIHT'HZ ZYAOYPIIK'HZ -

EuxaploToUpE TToU ayopdoaTte auTtd To TTPOIOV
Ferm.

Me auth TV etmIAoyn oag éxeTe éva Baupdaio
TTPOIGV, TTOU TTOPEXETAI OTTO Evav ATTO TOUG
KOPUQPAIOUG KATAOKEUOOTEG TNG Eupwting.

‘OAa Ta TTPOoidVTa TTOU 0O TIAPEXOVTal OTTO TN
Ferm kataokeudlovTal cUP@wva Pe Ta uPnAdTEPQ
TTPOTUTTA aTTOO00NG KAl AOPAAEIAG KOl WG HEPOG
NG PIAOCOPIAG PHaG TTOPEXOUUE EEAIPETIKNA
€EUTTNPETNON TTEAOTWY, TTOU OUVOJEUETal OTTO
£yyunon 3 €TWv.

EATTiCoupe va atmrohaUoeTe Ta Xprion autol Tou
TTPOIGVTOG yia TTOAAG XpOvia akoun.

O1 apiBuoi mou mepIEXovTal OTO KEIPUEVO
avagpépovral oTa diaypduuarda, mouv urndpxouv
oTIG 0cAideg 2-5.

la ™ Ok oag aopaleta, aAAd kat yia
@ TNV aoQPAaAela Twv AAAwy,

npoteivouue va dlaBacete
MMOOOEKTIKA QUTO TO EYXELPIOLO
odnylwv nplv aro m xpernon autou Tou
rploviou. Na puAdaooete auto 10
EYXEIPIOI0 0ONYIWV, KABWG Kal TO
UAIKO TEKUNPIWONG Iou ouvodeUEL TO
TPLOVL YIa UEAAOVTIKT) avapopd.

Mepiexopeva

MAnpogopieg unxaviuaTog
Odnyieq yia v acpaiela
PuBuLon Tou unxavnuatoo
TormoBeTnon eapTNUATWV
Aeltoupyla

SyvTuenan

OOk WN

1. NAHPO®OPIEZ

MHXANHMATO2

Mepiexopeva TNG cuoKEUAGIAC
AppoAoynt EUAOUPYIKAG
Aenida kommg

KAedi

[MAGKa pubuong

KAeldi dAAev

2 0KOUAQ CUAAOYNG OKOVNG
Eyxelpidlo odnytwv
Odnyieg yla v acpaiela
Kapta eyyunong

R QR G GG G G Y
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EAEéYETE TO unxaAvnua, Ta e€aptpaTa rou dev
£X0UV ouvapuoAoynBei kal Ta mpoéobeta
eEapmpuaTta yia Tuxov BAABEG TIOU TIPOKA®BNKav
KaTd ) heTagopd.

MApogopIes yia TOTIPOTOV

Eik. A

O appoAoynmg EUAOUPYIKNG eival KATAAANAOG yia
™ ONUOUPYIa QUAGKOOEWV KAl EYKOTIWV YIA Va
ToToBeTNOETE APUOUG Kal KABIAEG O€ dlapopa
UAIKG, OTIWG CUUTTAYEG EUAO, KOVTPA TIACGKE,
voBorav, oavideg arnod OPUKTEG iveg, TIAEELYKAAQG
Kal TeXVNTO HApuapo.

Alakénmg Aettoupyiag (on/off)

BonBntikn AaBn

Kouuri acpaihiong agova

AvaoToA€ag KAloNg

KAiaka petpnong KAlong g paxng

Kouurti pubuiong Baboug Kot g

MoYAOG 0TaBePOTOINONG 0NV ETIAEYUEVN

ywvia

9. MoxA6G 0TaBePOTIOMNONG OTO ETUAEYUEVO
uog

10. Kouprti pubuiong ugouqg

11. KAigaka puBuiong uoug

12. MAdka Baong

13. Y10d0xr) TG 0AKOUAQG YA TN OKOVN

14. ZakoUAa yla Tn okévn

15. Bdon Kivnmpa

16. BEAOG (popd TIEPLOTPOPNG)

ONO AN~

Texvikeo mpodiaypabeqg

TUTTOTTOINWKEVN OKIMI TTOU AVOQEPETAI GTO
mépTUTTOo EN 60745 - umropei va xpnoiyoTtroinOei
yla Tn oUyKpIon eVOg epYaAEiuo e éva aANo,
KOBWG KAl WG TTPOKATAPKTIKH agloAdynon Tng
¢€kBeong aToug KPadaopoUg dTav To EpyaAEio
XPNOIUOTTIEITAI VIO TIG EPAPHOYEG TTOU
ava@épovTal

N XPAON Tou £pYaAEiou yIa DIAPOPETIKESG
EQAPUOYEG I JE DIOPOPETIKA 1
KOKOOUVTNPENKEVA EQPTAMATA UTTOPET VO
au&noel onuavTika 1o eTiTTed €kBeong

- OTav TO EPYAAEIO gival ATTEVEPYOTTOINUEVO 1)
OuAeUel aAAG Dev ekTeAET TNV Epyaaia, TO
eTTiTTed0 €KBEONG PTTOPET Va PEIWOET
ONMAVTIKG

| TTPOCTATEVTEITE OTTO TIG ETMIOPATEIG TWV
KPOSAOUWY CUVTNPWVTOG CWOTA TO EPYOAEIO KAl
Ta e€apTtApaTd 10U, SIATNPWVTAG Ta XEPIA AG
Ce0TA KOI OPYAVWIVOVTAG TOV TPOTTO EPYOCIAG 00G

2. OAHTIEZ T'IA THN AZ®AAEIA

Ene&Rynon Twv cupBoAwv

A

Erionuaivet tov Kivduvo npokAnong
owuatikwv BAaBwv, Bavdrou rj BAGBNG
OTO Unxavnua o€ nepInTtwon Un
HENOoNG Twv 0dNYIWV Moy
avaypd@ovrtal o€ aQuto TO EYXELPIDLO.

Erionuaivet tov kivouvo
nAektponAnéiag.

BydAte auéowg To @I ard v npila
o€ nepinTwon rnou urnootei BAGBN To
KaAwolo peUUATOG Kal Kata 1 OldpKela
£0Yaclwv ouvtipenong

Kpartrjote o€ anootaon toug

Tdaon Aettoupyiag 230V A
2uxvomrta 50 Hz

loxUg e106d0u 710W
Taxumta xwpig gopTio 11000 otpoPE/AeTTTO

AdpeTtpog diokou 100 mm

AldueTpog omng Aemidag *20/22 mm

Méyioto BdBog kotng 18 mm &
PUBuion paxng 0-90° .

Adotaon a€ova M10 I«"
Bapog 3,0kg

Lpa (Z16un mieang rjxou) 88 dB(A) K=3dB

Lwa (Z1a6pn loxtog nxou) 99 dB(A) K=3dB

Ty KPAdAOK®OV 3.646 + 1,5 m/s2

Etrimred kpadaopwyv

To emiTedo TTAPAYWYHRS KPABAO YWY TTUO
avaypa@eTal OT oW PEPG TOU TTAPOVTOG
€YXEIPIOIU 0BNYIWYV €XEI ETPNOET CUP@WVA PE PIa

TTQPEUPIOKOUE VOUG

Ei1dikeo odnyie Yia ThV acpaleia

e Aev TPETIEL VA apalpEiTe pokavidla Kat
OKARBpEG amnd To unxavnua, evoow auto
eEakoAouBei va Aettoupyel.

Mnv xpnouuoroleite dlOKOUG KOTING N
OLOKOTIPIOVA E TO OUYKEKPILEVO UNYXAvnua.
MnV XTUTIATE KAL PNV AOKEITE KPOUOTIKA
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POPTIa OTIG AETTOEG.

Na xpnoyLoToLEITE ATTOKAELIOTIKA
TPOXIOPEVEG AETTIOEG BLOTL, £AV aOKNBOUV
UTTEPPBOAIKA LEYAAEG DUVAUELG KOTTAG,
£VOEXETAL VA KATAOTPAPEL TO KOUUATL OTO
ortoio epyddleoTe.

Mptv arnoé KABe Xpron va eEAEYXETE TO
unxdavnua yia tuxov ebopég. Mnv
XPNOWOTIOLEITE AETIOEG KOTING TIOU £XOUV
PWYMEG, Bpauoelg 1) AAAEG POOPEQG.
dpovTioTe va 0TEPEWDOETE KAAA TO KOPUATL
o0To ortoio epydleote. KpamoTe Ta Xepla
0ag Pakpla arnd v erpdvela oV oroia 6a
EKTEAEOETE TNV KOTM).

Na KpaTATe TO UNXAVNUA ATIOKAELOTIKA aTtd
™ BonenTikn AaBn.

‘OTav TonobeTeite AeTidEG KOTMG OTO
oreipwua Tou dgova, va BeBalveoTe TIPWOTA
OTL TO JLABEOUO OTIEIPWA ETIAPKEL YA TN
OTEPEWON TNG AeTTidAG.

®povTioTe va TOMOBETNOETE OWOTA KAl VA
oPiEeTe KAAA ™ AeTtida KOt G. Mnv
XPNOWOTIOLEITE ATIOOTATIKOUG OAKTUAIOUG
KAl TIPOCAPUOYEIG YA TNV TOTI0BETON TwV
AETHOWV.

Na pEpeTe TO uNXAVNUA OE ETIAPN PE TO
KOMUATL HOVOV OTAV TO UnXAvnua eivatnon
EVEPYOTIOMUEVO.

‘OTav epyaleoTe UE TO UNXAVNUQ, VA TO
KPATATE TIAVTA OPIKTA KAl e Ta dUO XEPLa Kal
va dlatnpeiTe TN 0TAON TOU CWUATOG 0AG
oTabepn).

AgV ETUTPETIETAL N XPT)ON TOU UNXAVALATOG
o€ ATopa NAKKIag KATw Twv 16 eTwWV.

Na popate MAVTIOTE POOTATEUTIKA YUAALA
Kalt wTtaomideg. Edv BEAeTe 1) edv XpeldleTal
UTIOPEITE VA XPNOWOTIO OETE ETIIMAEOV
eEOTIALONO aopaAeiag, yia iapadetypa rnoda
1 KPAvog.

[pOTOU EKTEAECETE OTIOLAdNTIOTE EPYATIa
OTO UnXavnua Ba MPETIEL VA TO ATTIOCUVOEETE
aré v npifa. Na ouvdéeTe 10
PEUNATOAATITN (PLG) OTNV TIPila povov oTav
TO pUNXAvnua eivat arevepyoTiomuevo.

Na dlatnpeite 10 KAA®OLO TPOPOdOOIag
HOKPLA Ao TNV TEPLOXT) OTIOU AlTOoUpYEL TO
unxavnua. Na dlatnpeite T0 KaAA®dLOo
TPOPOod0ciag MAvToTE Tiow anod £04G.

MeTa TV arnevepyoroinon Tou
UNXAVAUATOG, TIOTE YNV ETIXEIPNOETE Va
OTAMATACETE TNV Kivnon g AeTtidag pe 1Ta
Xépla 0ag.

Agv TIPETIEL VA aKLvnTOTIOLE(TE TNV MTAAKA TG

Baong 6tav £xete TpoekTeivel ™ Aettida. H
avuPwon Kat To xaunAwpa mg Aeridag 6a
TPETIEL VA YivETAL OUAAQ.

XPNOWOTIOLEITE TIAVTA TIPOPUAAKTIKEG
QAoTUOEG OTN pNXavn.

Xpnouuotoleite HdVO KOTITIKOUG dioKoug,
TWV OTIOlWV 1 ETUTPETIONEVN TAXUTNTA eival
TOUAAXLOTOV TOOO YnAr|, 600 1 JEYAAUTEPN
TaxUuTNTa ™G UNXavng dixwg eruBdpuvon.

3. PYOMIZH TOY
MHXANHMATO2

PuBuign Tou 8aBoug Kotng

Eixk.

B

MeTtakiviote T Bdon tou kKivnmpa (15) 6co
TO dUVATOV TMEPLOCOTEPO TIPOG TA THOW.
PuBuiote 10 BdBOG KOTMG, OTPEPOVTAG TO
KOUTTi pUBULONG Tou BaBoug KoTmg (7).
MeTtakivnote ) BAon Tou Kivntpa rmpog Ta
EUMPOG Kal BeBawwbeite 6L 0 TEipog (A) £xel
ELOXWPNOEL 0NV EYKOTI TOU KOUUTILOU
puUBUIONG.

O napakdatw tivakag deixvel TNV avtiotolxia Twv
evdeiEewv MOU UTIAPYOUV EMTAVW OTO KOUWUTT
pUBULONG Pe To BABOG KOTING, TO MAX0G TOU
UAIKOU Kal TNV avTioTolxn KapiAa:

‘EvdeiEn Mayog KaBikia Babog

UAIKOU ouvdeong KOTIRG o€
mm

0 8-12mm No.0 8,0

10 12-15mm  No. 10 10,0

20 >15mm No. 20 12,3

S - A\ 13,0

D - AR 14,7

Max. - - 18,0

PuBuign Pubuign Tno ywviaoc komno

Eixk.

c

H puBuLon g ywviag KoTmng yivetat ye v
anaoc@dAlon Tou poxAou atabeporoinong (8)
Kat T puBLoN Tou avaoToA€a KAloNg (4)
oTnv erubuun™) Ywvia.

Edv n 8€on tou poxAou otabepotioinong
euTodiel TV Kivnon TOU unXavnuaTog kata
N Aettoupyia Tou, TPAPAETE TO LOXAO TIPOG
Ta £EW KAl A0PAAIOTE OTOV O€ KATIola AAAN
B¢eom, xwpig va aAAGEeTe TN pUBULON TNG
YwVviag KOTIG.
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PuBuign ToU upoug

Eik.D

* H puBuion Tou UPoug 0NV CWOTN TN UTToPEl
va eruteuxBel anacPaiifovtag To HOXAO
otabeporoinong (9) kat oTpEPovTag To
KOUWTTL pUBuLONG Tou UWoug (10) £wg To
£MBUUNTO UYOG, XPNOWWOTIOIWVTAG TNV
kAipaka avaypagng (11).

* To uYog Ba TpEMeL va avTIoToLXEl 0TO Moo
TOU TIAXOUG TOU UAIKOU TOU KOUUATLOU, dLOTLN
E£YKOTT Yl TNV KaBiAla Ba mpéneL mavtoTe va
BpiokeTal 0TO HECO TOU KOUUATIOU OTO OTI0i0
epyadeoTe.

* Edvn B¢éon tou poxAou otabeporoinong
eUrodicel TV Kivnon TOU UNXavnuaTtog Katd
™ Aettoupyia Tou, TPARNETE TO HOXAS TIPOG Ta
€EW KAl aoPaAioTe 0TOV O€ KATIola AAAN B€0m,
XWPIG va aAAGEETE TN pUBULON Tou UPOUG.

4 TONOOGETHZ'HE
ZAPTHMATQN

AMoouVvOEOTE TO PEUNATOANTITY (PIG)
aro v npila.

TomoOeTnon Aemdac Komno
Eik. E

* ZePdwote TV aAAevopida (16) pe To KAWL
AAAeV TIOU oUVOdEUEL TO UNYXAVNUA KAl aVOigTe
TO EMAVW PEPOG TNG MAGKAG ™G BAoNng

* MamoTte T0 KouuTti aoPAaAlong Tou dEova Kat
oTpEWTE TOV (17) £wg OTOU aKlvnToTmoinOei.
KpatmoTe TO KOUUTTE a0@AALONG TATNHEVO KaB’
OAn I dlapkela g dladlkaociag.

* Apapeate ™ pAavTla ye oneipwpa (18) and
Tov d&ova, Xpnoomolwvtag To KAewdi (19).

» TomoBetnote  Aemida kormg (20) emdvw o
PAavtda (21).

* OpovTioTE WOTE TO BEAOG TTOU UTIAPXEL OTN
AETIOA KOTMG va UTTOBEIKVUEL TNV idla popd pe
TO BEAOG TIOU UTTAPXEL OTO EOWTEPLIKO TOU
MEPPANUATOG.

» TomoBemoTe ™ PAAvVTLa pe omeipwpa (18)
otov &&ova (17) kat opi§te ™
XPNOWOTIOWVTAG TO KAELSL.

* H @Adavtla pe oteipwua dlabeTel duo oYelg. H
Jia 6ym xpnowotoleital yia AeTtideq ue
dldueTtpo ormg 20 mm Kkat n aAAn oun ya
AeTidEG e dlAueTpo otng 22 mm. GpovTioTe
va TornoBemoeTe T GAAVTEA e TN OWOoTNH
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OYn oTPaUpEVN TIPOG ToV agova.

* EAeuBepmoTe TO KOuuT aoPAALoNG Kat
oTpEYTE TOV AEoVQ, Yla va EAEYEETE Qv
eAEUBEPWONKE.

* KAeloTe TO eMaAvw HEPOG TNG MAAGKAG TG
Baong kat Bdwote TV aAAevopda (16) pe to
KAELOL AAAEV TTOU OUVODEUEL TO UNXAvnua

A

TomoOeTnoON CAKOUAAC Yia Th OKOvh

Eik. A

Edv BEAETE VA XPNOWOTIOMOETE AvappoPn T pa
OKOVNG, UTTOPEITE VA TOTIOBETAOETE TN OAKOUAQ
yla ) okovn (14). TornoBetoTE TN GaKOUAQ yia
™ okovn (14) oy unodoxn avappoenong (13).
[a va dlampnoeTte apeiw v IKAVOTNTA

lMpotou xpnouoroleite To Unxavnua,
BeBaiwbeite 0TI TO eNMAVW UEPOG TNG
TAdkag ¢ BAong Exel KAgioet kaAa.

avappodPnoNg, va adelaleTe TAKTIKA T OAKOUAQ.

5. AEITOYPTIA

A aopdAiong tou déova, evoow
Aettoupyel To unxavnua.

Evepyomoinon kai armevepyormoinon

* [a va BEoeTe TO unXAvNuUa oe AsLtoupyia,
OUPETE TIPOG TA EUTIPOG TO JLAKOTITN
Aettoupyiag (on/off).

* [a va anevepyorooeTe TO PNXAavnua,
amoTe To JLAKOTITN AetToupyiag (on/off),
OO TE 0 JLAKOTTNG Ba PeTAKIVNBel auTtduaTa
o1 B€on ekT6G Aettoupyiag (off).

[1oTE Unv XpnOoUOTTOINOETE TO KOUUTT(

npénet va eivat 10-15 cm, evw yia kpoTeEPQ
KOMMATLA OEV UTIAPXEL TIEPLOPLOPOG. AV
XpelaZeTal va onpadEPeTe Ta KPOTEPQA
KOMUATLA.

TomoBeTHON TOU KOMMATIOU

AvAAOYQ UE TO HEYEBOG TWV KOUUATIOV OTA
ortoia epyaleoTe UTIOPEITE VA TOTIOBETNOETE TO
unxavnua oe MOAAEG BEoELG.

MeyaAa Koppartia
Eik. G

TomoBeTHOTE TO UINXAVNUA KOVTA OTO KOUUATL.
To péoo TG MAAKag g Baong (6Tou UTIApXEL
KaLn avtioTolxn £voelEn) Ba mpémnet va
OUUTITTTEL UE TO KEVTPO TNG EYKOTING TIOU
B€NeTE va dnuloupynoeTe OTO KOPPATL (deite
TO ONUAJL OTO KOUMATL).

Mikpa KoppaTia
Eik. H

TomoBeTOTE TO PINXAVNUA KOVTA OTO KOUUATL.
H KaTtakopu®n MAeUpd TOU Unxavnuatog 6a
TIPETIEL VA EPATITETAL UE TNV KATAKOPUPN
TAeUPA TOU KOPUATLOU.

Kopparia gikpotepa akKo 16 pp
Eix. |

TomoBeTAOTE TO UNXAVNUA KOVTA OTO KOUUATL.
TomnoBemoTe ™V NMAAKa pubuiong (5) emdvw
OTOV avacToA€a KAiong (4).

dpovTioTe WOTE KATA TN pUBULON TOU UPoug, N
£YKOTI yla TV KaBilla va Bpioketal 0To HECO
TOU KOUMATLOU.

Eival aduvatov va dnuloupynoeTe TNV EYKOTT
yla TV KaBiAla o€ KOPUATIA HE TIAXO0G MKPOTEPO

[1oTé unv xpnoonotoeTe 1o Kouuri  and16 mm, Xwpig va XpnoWomonoeTe TV

aopdAilong tou déova yia va
OTAUATHOETE TNV MEPLOTPOPH TOU
Klvntipa.

A

ZAMadepa TOU KOPUATIOU

Eik. F

[poToU apxioeTe va XPNOWOTIOIE(TE TOV
apuoAoyn T Ba MPETIEL va ONUAdEYPETE TO
KOMMATL OTO oTtoio Ba epyaocTeite, wg €ENG:

¢ TomnoBeTOTE TA dUO KOUUATLA TTOU BEAETE VA
OUVOEOETE TO £VA ETIAVW OTO AAAO.

¢ ZTEPEWOTE TA OUO KOUUATIA HETAEU TOUG Kal
ONUABSEWYTE TO KEVTPO NG EYKOTING.

* H amnéotaon avaueoa oTig dU0o YKOTIES Ba

TAGKA pUBULIONG.

Anuioupyia eyKomwv

MeTakivroTte ) BA0N TOU KLvnTHPa Tpog Ta
niow.

DEPTE TO PINXAVNUA KOVTA OTO KOPUATL.
TomoBeToTE TO Pnxavnua (BAETE
ToToBETNON TOU UNXAVrHATOG)

KpatmoTe 1o unxavnua kat ye ta dUo xEpla kat
B¢0Te TO O€ AelToupyia.

MeTtakwvriote T Bdon Tou Kivnmpa (15) 6co
TO duvVATOV TIEPLOCOTEPO TIPOG TA EUTIPOG.
MeTtakivioTe T BAon ToU KvnTrpa mpog Ta
Tiow Kal B€0TE TO UnXAvnua oe Aettoupyia.
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Na uetakiveite o unxavnua

A akoAouBwvrtag, navtorte idla popd e
TN Qopd NMEPLOTPOPIG.
2UUBoUAeUTEITE TO BEAOG MTOU UNTAPXEL
OTO EMAVW UEPOG TOU UNxaviuatog

(16).

Ecwon Twv KoppaTiov

‘OTav 6a £xeTe dNUOUPYNOEL TIG EYKOTIEG KaL OTA
OUO KOPUATLA, Ba UTTOPECETE VA TA EVWOOETE
HETAEU TOUG, WG €ENG:

* ANAQ®OTE KOAAQ KaL OTIG OUO EYKOTIEG.

* TomoBemoTe TV KABiAla 0NV £yKOTI) TOU
£VOG KOopuaTiou.

¢ [MpooapudoTe TO AAAO KOUUATL 0NV KaBiAla.

e ZUVOEOTE TA OUO KOUUATLA KAL TIEPIUEVETE EWG
OTOU OTEYVWOEL N KOAAQ.

ZUMBOUAEG Yia Tn 6UV3eon SUO KOPUATIOV

Eik. K

¢ AnUIOUPYNOTE OTO TIPWTO KOPUATL LA EYKOT
0TO PEYEBOG ™G KABIALaG.

e ZTEPEWOTE TNV KABIAlO HEOA OTNV EYKOTT,
XPNOWOTIOWVTAG KOAAQ KAANG TIOLOTNTAG
(avahoya Pe TO UAIKO).

* AvoiETe pla pakpUTEPN EYKOTI OTO AAAO
KOMMATL.

* Twpa uropeite eUKOAA va evOeETE TA OUO
KOppATIa peTa&U TOUG (UE TO OWOTO JIAKEVO).

e ZUVOEOTE TA OUO KOUUATLA KAL TIEPIUEVETE EWG
OTOU OTEYVWOEL N KOAAQ.

EAeyxoo Tou 8aBouo Komno

Eik. J

MeTa TV ToroBEON TNG AeTidag KOTING OTO

UNXAavnua, va eEAEyxeTe MAVTOTE TN pUBULION TOU

BdBoug KomMNG:

* AMOCUVOEQTE TO PEUPATOANTITN (PLG) ard v
npica.

* Metakwvnote  Bdon Tou kivntpa (15) 6co 1o
duvaTov MePLOCOTEPO TIPOG TA THoW.

* Pubuiote T0 BAB0OG KOTMG OTN HEYLOTN BEON,
OTPEPOVTAG TO KOUUTTE pUBULIONG Tou BABoug
kormg (7).

* MeTakwvnoTe T BAON TOU KIvnTpa mpog Ta
EUMPOG, £WG OTOU O TIEIPOG (A) ELOXWPNOEL
OTNV EYKOTI) TOU KOUUTILOU pUButong (7).

o ZTPEYPTE TN AETIOA KOTNG, £WG OTOU £va amnd
Ta OOVTIA TG AETIdAG va £pBel 0NV eUTPOS
Beon.

* MeTpnote v anoéoTaon PeTagu g NAAKag
mg Bdong Kat Tou dOVTIOU TNG AETTidAC.

* EA&YETE v n andotaon eivation pe 18 mm, ™
UEYLOTN duvaTr| pubuion Tou Badoug.

PuBuion Tou 6a6ouc Komino
Edv to BaBog Komng dev eival puBPLIOUEVO OWOTA,
Uriopeite va  pubuioeTe wg €ENG:

» MetakiviioTe T Bdaon Tou Kivntpea (15) 600 1o
duvatdv TEPLOCOHTEPO TIPOG TA THOW.

* ZeopifTe ToV TEipO (A).

» PuBuiote T0 BaB0G KOTMG, OTPEPOVTAG TN Bida
TIoU BpiokeTal 0TO THOW PEPOG Tou Tieipou (A).

* EnavaAdBete T dladikaoia, £wg OToU pubuiceTe
TO BAB0OG KOTNG 0NV ETIBUUNTY T,

« Z@i&te Tov meipo (A).

6. 2YNTHPHZzH

®povTiote va unv givat To unxdvnua
otnv npida, 0tav KAveTe gpyaoia
ouvTnPENONG OTO UOTEP.

Ta epyaleia g €xouv oxedlaoTei va
AELTOUPYOUV YLa PEYAAEG XPOVIKEG TIEPLODOUG UE
eAAX10TN ouvTENON. H oUVEXAQ IKAVOTIOINTIKN
Aettoupia eEapTtaTal arnod ) OwoTH CUVTHPENON
TOU UNXAaVAUATOG Kal TO TAaKTIKO Kabaploua.

KaBapiopa

KaBAapifeTe TAOKTIKA TO TEPIBANUA TOU
UNXAVAUATOG KE MAAQKO TIavi, KATA TIPOTiUNoN
META amd KABE ¥p1oM. AlATNPENOTE TIG OXIOUESG
€EQEPLOOU AVOLXTEG Kal KaBapEG aro okovn Kat
Bpwud. Av n Bpwuid de Byaivel, XpnOWOoTomnoTe
HOAQKO Ttavi, BpeyuEVo oe oanouvovepo. MoTeE un
Xpnouloroleite dIAAUTIKA, OTIWG Beviivn,
OLVOTIVEUUA, QUPWVIa KATL. Ta SLIOAUTIKA auTd
MTIOPEL VA KATAOTPEWYOUV TA MAACTIKA PEPN.

Aimravon
To unxaviua dev xpelaletal mpoobetn Airavon.

BAda6eg

Edv mpokuyel karota BAGRN m.X. AOyw g
PBopdAg KAToLoU EEAPTANATOG, TIAPAKAAOUNE
ETIKOLVWVNOTE e To KEVTPO ETILOKEUDV TIOU
avaypag@eTal otV KApTa £yyunong. 1o Tiow
MEPOG aUTOU ToU ey XELPLOIOU UTIAPXEL EVa
QAVATITUYMEVO JLAYPAWUA, OTO OTIoi0
napouctaovTtal Ta eEapTAUATA TIOU UTOPEITE va
napayyeirete.

102




Mep18aAAov

[Ma va unv 1abel Cnuid To unxavinua Kkata m
JHETAPOPA, TAPAdIdETAL HECA OE KAELOTT
ouokeuaoia. Ta meplocdHTEPA ATTO TA UAIKA
OUOKEUAoiag HImopouV va avakKUKAwBoUV.
[MfyaiveTte auta Ta UAIKA 0Ta KATAAANYa onueia
QAVKUKAWONG.

EAattwuatika kat /i arnopptuugva
E NAEKTPIKA I NAEKTOOVIKA aVTIKElUEVA
— TPETEL va OUAAEYovVTal OTIG
KatdAAnAeg tornoBeoicq
AVAKUKAWOEWG.

Eyyunon

O 6pol eyyunong avaypdpovTal 0TV
EO0WKAELUEVN KAPTA £YYUNONG 1ou dlaTtiBetal
EexwploTa.
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C € DECLARATION OF CONFORMITY

(GB) We declare under our sole responsibility that this product ~ (SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnd zodpovednost, Ze tento

is in conformity and accordance with the following vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi normami a
standards and regulations: predpismi:

(DE) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses (SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skla-
Produkt den folgenden Standards und Vorschriften du in da odgovarja naslednjim standardom terpredpisom:
entspricht: (PL) Deklarujemy na wtasng odpowiedzialno$é, ze ten produkt

(NL) Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid spetnia wymogi zawarte w nastepujgcych normach i
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is przepisach:
met, de volgende standaarden en reguleringen: (LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis

(FR) Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce gaminys atitinka Zemiau paminétus standartus arba
produit est conforme aux standards et directives nuostatus:
suivants: (LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts ir saskana

(ES) Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que un atbilst sekojoSiem standartiem un nolikumiem:
este producto cumple con las siguientes normas y (ET) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on vasta-
estandares de funcionamiento: vuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja maarustega:

(PT) Declaramos por nossa total responsabilida-de que este (RO) Declaram prin aceasta cu rdspunderea deplina ca
produto estad em conformidade e cumpre as normas e produsul acesta este in conformitate cu urmatoarele
regulamentacdes que se seguem: standarde sau directive:

(IT) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo (HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornol.$u da je strojem
prodotto € conforme alle normative e ai regolamenti ukladan sa slijede$im standardima ili standardiziranim
seguenti: dokumentima i u skladu sa odredbama:

(SV) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller (SR) Pod punom odgovorno$éu izjavljuiemo da je usaglasen
och foljer féljande standarder och bestdmmelser: sa slede¢im standardima ili normama:

(FI) Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etta (RU) Tlop cBOI0 OTBETCTBEHHOCTL 3asBNSIeM, YTO AaHHOe
tama tuote tayttaa seuraavat standardit ja sdadokset: 13Aenve CooTBETCTBYET CreayoLmMM cTaHaapTam n

(NO) Vierkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i Hopmam:
samsvar med falgende standarder og regler: (UK) Ha cBoto BnacHy BignosigarnbHiCTb 3asiBNSIEMO, LLO AaHe

(DA) Vierkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i obrnafHaHHsl BignoBIAae HACTYNHUM CTaHaapTaMm i
overensstemmelse med falgende standarder og HopmaTuBam:
bestemmelser: (EL) AnAwvoupe utreuBuva 81i TTPOIOV aUTd CUPPWVET Kol TNPET

(HU) Felel6sségiink teljes tudataban kijelentjik, hogy ez a TOUG TIAPOKETW KaVoVIauo UG Kal TTPOTUTTA:
termék teljes mértékben megfelel az alabbi (BG) Hue 3asBsiBame, no cBosi COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye
szabvanyoknak és elbirasoknak: TO3W NPOAYKT OTrOBaps Ha CNEeAHUTE CTaHAAPTU U

(CS) Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento OVPEKTUBU

vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a normami:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60745-1, EN 60745-2-19,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 2002/96/EC, 2002/95/EC

Zwolle, 01-03-2011 - 1. Ménnink
/' CEOFermBV
e

«

It is our policy to continuously improve our products and we therefore reserve the right to change the
product specification without prior notice.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 PM * Zwolle The Netherlands
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Spare parts list

Position Description No.
407650 Upper flange 003
407651 Lower flange 004
407652 Stopped pin + nut 005 + 006
407653 Locking knob complete 015-019
407655 Adjusting knob 028
407070 Spindle gear 054
407659 Handle 059
407058 pinion gear 066
406059 Rotor 071
406060 Stator 077
406061 Carbon brush set 079
406062 Carbon brush holder 080
406063 Switch 082
406064 Switch actuator 086
406065 Pull-rod for switch 090
407661 Dust bag complete 096 - 099
407662 Wrench 100
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Exploded view
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